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1 Hinweise zur Bedienungsanleitung

Diese Bedienungsanleitung ist eine technische Anleitung zur sicheren Bedienung des Gerates.
Lesen Sie vor der Installation, Inbetriebnahme und Bedienung des Gerates die vorliegende
Bedienungsanleitung aufmerksam durch. Das Lesen und Verstehen dieser Bedienungsanleitung
ist Voraussetzung fiir den sicheren und bestimmungsgemafen Umgang mit dem Gerat.

Diese Bedienungsanleitung beinhaltet keine Reparaturanleitung. Bei Unklarheiten oder Fragen
zu dieser Anleitung oder zum Gerat sowie bei eventuellen Defekten oder erforderlichen
Reparaturen wenden Sie sich an lhren Lieferanten oder direkt an die Retsch GmbH.

Weitere Informationen zu Ihrem Gerat finden Sie unter https://www.retsch.com auf den
geratespezifischen Seiten.

Revisionsstatus

Die Dokumentrevision Version 0000 der Bedienungsanleitung Luftstrahlsiebmaschine AS 200 jet
pharma ist erstellt gemaR Maschinenrichtlinie 2006/42/EG.

1.1 Haftungsausschluss

Die vorliegende Bedienungsanleitung wurde mit groRter Sorgfalt erstellt. Technische Anderungen
sind vorbehalten. Fir Personenschaden, die aus der Nichtbefolgung der Sicherheits- und
Warnhinweise in dieser Bedienungsanleitung resultieren, wird keine Haftung tibernommen. Fir
Sachschaden, die aus der Nichtbefolgung der Hinweise in dieser Bedienungsanleitung
resultieren, wird keine Haftung ibernommen.

1.2 Urheberrecht

Die vorliegende Bedienungsanleitung oder Teile davon dirfen ohne die vorherige schriftliche
Genehmigung der Retsch GmbH in keiner Form vervielfaltigt, verteilt, bearbeitet oder kopiert
werden. Bei Zuwiderhandlung werden Schadenersatzanspriiche geltend gemacht.

1.3 Download weiterer Sprachen und Dokumente

Die vorliegende Bedienungsanleitung steht in weiteren Sprachen auf der Webseite der Retsch
GmbH im Bereich Downloads, Bedienungsanleitungen
(https://www.retsch.com/downloads/operating-instructions/) zum Download zur Verfiigung.
Alternativ kann der unten stehende QR-Code verwendet werden.

Abb. 1: QR-Code, Webseite Download Bedienungsanleitung
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1.4

1.5

Weiterfiilhrende Dokumente zu dem von lhnen erworbenen Gerat stehen auf der \Webseite der
Retsch GmbH im Bereich Downloads oder auf der produktspezifischen Seite zum Download zur
Verfligung.

Erklarungen zu Zeichen und Symbolen

In dieser Bedienungsanleitung werden folgende Zeichen und Symbole verwendet:

Zeichen/Symbol Bedeutung
°o ... Aufzahlungszeichen fur Listen
- Handlungsanweisung fir Nutzer
@ Verweis auf eine Empfehlung oder Information
Schriftstil Software-Element
Schriftstil Software-Schaltflache, die angewahlt werden
kann

Erklarungen zu den Sicherheitshinweisen

In dieser Bedienungsanleitung warnen folgende Warnhinweise vor méglichen Gefahren und
Schaden:

A GEFAHR

Gefahr von todlichen Verletzungen

Quelle der Gefahr

—* Mogliche Folgen, wenn die Gefahr nicht beachtet wird.
— Anweisungen und Hinweise, wie die Gefahr zu vermeiden
ist.

Bei Nichtbeachtung des Warnhinweises mit ,Gefahr kdbnnen tédliche oder schwere
Verletzungen die Folge sein. Es existiert ein sehr hohes Risiko eines lebensbedrohlichen
Unfalls oder eines bleibenden Personenschadens. Im Flietext oder in den
Handlungsanweisungen wird zusatzlich das Signalwort "'EeJIZN;[ verwendet.
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A WARNUNG

Gefahr von lebensgefahrlichen oder schweren Verletzungen

Quelle der Gefahr

—* Mogliche Folgen, wenn die Gefahr nicht beachtet wird.
— Anweisungen und Hinweise, wie die Gefahr zu vermeiden

ist.

Bei Nichtbeachtung des Warnhinweises mit ,Warnung“ kénnen lebensgefahrliche oder
schwere Verletzungen die Folge sein. Es besteht ein erhdhtes Risiko eines schweren Unfalls
oder eines moglicherweise tddlichen Personenschadens. Im Flie3text oder in den
Handlungsanweisungen wird zusatzlich das Signalwort £ WARNUNG verwendet.

A VORSICHT

Gefahr von Verletzungen

Quelle der Gefahr

—* Mogliche Folgen, wenn die Gefahr nicht beachtet wird.
—* Anweisungen und Hinweise, wie die Gefahr zu vermeiden

ist.

Bei Nichtbeachtung des Warnhinweises mit ,Vorsicht” kénnen mittlere oder geringe
Verletzungen die Folge sein. Es existiert ein mittleres oder geringes Risiko eines Unfalls oder
eines Personenschadens. Im Fliel3text oder in den Handlungsanweisungen wird zusatzlich das
Signalwort /A VORSICHT verwendet.

@ HINWEIS

Art des Sachschadens

Quelle des Sachschadens

—* Mogliche Folgen, wenn der Hinweis nicht beachtet wird.
— Anweisungen und Hinweise, wie die Gefahr zu vermeiden

ist.

Bei Nichtbeachtung des Hinweises kdnnen Sachschéaden die Folge sein. Im Flie3text oder in den
Handlungsanweisungen wird zusatzlich das Signalwort @IGIIIIZIE verwendet.
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TIPPS & TRICKS

Art der Anwendung

Quelle der Anwendung

—* Anweisung und Hinweise, wie Tipps und Tricks umzusetzen sind.

"Tipps und Tricks" bieten Anweisungen und Handlungsempfehlungen fiir Anwendungen im
bestimmungsgemafen Gebrauch. Im Flieltext oder in den Handlungsanweisungen wird

zusatzlich das Signalwort GRILE XML €] verwendet.
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2.1

Sicherheit

A VORSICHT

Verletzungsgefahr

Unkenntnis der Bedienungsanleitung

—* Die Bedienungsanleitung enthalt alle sicherheitsrelevanten Informationen.
Nichtbeachtung der Bedienungsanleitung kann daher zu Verletzungen
fihren.

—* Lesen Sie vor der Bedienung des Gerates die Bedienungsanleitung

sorgfiltig.

In den Ausfihrungen dieser Bedienungsanleitung wird das Produkt
Luftstrahlsiebmaschine AS 200 jet pharma meistens als Gerat bezeichnet.

Zielgruppe: Alle Personen, die an einer der Lebensphasen des Gerates teilnehmen.

Das Gerat ist flir den Einsatz in einer Laborumgebung fiir die Probenvorbereitung konstruiert.
Diese Bedienungsanleitung ist deshalb an Personen gerichtet, die in einer vergleichbaren
Umgebung mit diesem Gerat arbeiten und bereits Erfahrungen mit ahnlichen Geraten besitzen.

Das Gerat ist ein modernes, leistungsfahiges Produkt der Retsch GmbH und befindet sich auf
dem neuesten Stand der Technik. Bei bestimmungsgemaler Verwendung dieses Gerats und bei
Kenntnis der hier vorliegenden technischen Dokumentation ist die Betriebssicherheit gegeben.

Einsatz des Gerates bei bestimmungsgemaRer Verwendung

Das Gerat ist fur die Analyse leichter Materialien mit kleinen Partikelgréen geeignet. Im Rahmen
einer Trockensiebung kénnen Probenmaterialien mit einer Korngréfke zwischen 10 ym und 4 mm
aufgegeben werden. Das Verfahren ist eine Luftstrahlsiebung, bei dem durch einen
angeschlossenen Industriestaubsauger ein Unterdruck im Siebraum hergestellt wird. Die
PartikelgréRenverteilung von Materialien, welche eine effiziente Durchmischung und
Desagglomeration erfordern, wie z. B. chemische Produkte, Gummi, Keramik, Kosmetika,
Kunststoffe, Lebensmittel, Mineralien, pharmazeutische Produkte, Pigmente, Pulverlacke, Toner,
Waschpulver und viele andere Substanzen, lasst sich einfach und schnell analysieren.

Als Laborgerat dient es ausschliel3lich zur Probenvorbereitung. Dieses Gerat ist nicht als
Produktionsmaschine und fir den Dauerbetrieb ausgelegt, sondern als Laborgerat, bestimmt fir
einen einschichtigen unterbrochenen periodischen Betrieb von 8 Stunden/Tag.

Das Gerat ist fiir den stationaren Betrieb in einer trockenen und sauberen Arbeitsumgebung
konzipiert.
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Betreiber und Bedienpersonal miissen die Bedienungsanleitung gelesen haben und mit dem
vollen Funktionsumfang des Gerates vertraut sein.

2.2 Bestimmungswidrige Verwendung

Das Gerat darf nur bestimmungsgeman verwendet werden. Andersartige Verwendungen, als die
unter der bestimmungsgemalen Verwendung beschrieben, gelten als bestimmungswidrig. Fur
Sach- und Personenschaden, die aus einer bestimmungswidrigen Verwendung und/oder dem
Nichtbefolgen der Sicherheitshinweise entstehen, sind Schadenanspriiche in jeglicher Form
ausgeschlossen.

Das Gerat ist nicht geeignet fiir die Verarbeitung von Mahlgutern, die explosive Luftgemische
bilden kénnen.

23 Betreiberpflichten

Der Betreiber der Maschine tragt die Verantwortung, dass jede Person, die mit der Maschine
arbeitet, anhand der vorliegenden Anleitung genau instruiert worden ist. Die Ausbildung des
Bedienpersonals muss folgende Punkte enthalten:

o Verwendungszweck der Maschine

o Gefahrdungsbereiche

o Sicherheitsbestimmungen

o Sie mussen sich Uberzeugen, dass das Personal die geforderten Qualifikationen besitzt
o Generelle Unterweisungen und MaRnahmen im Notfall

o Geltende Unfallverhiitungsvorschriften

o Notwendige persdnliche Schutzkleidung

o Bedienung der Maschine entsprechend der vorliegenden Betriebsanleitung

o Anerkannte, geltende Regeln fiir Arbeitssicherheit

Binden Sie das Gerat mit in Ihre Notfallplanung ein:

o Integrieren Sie das Gerat in Ihre Betriebsanweisungen, in denen das Verhalten in Notfall-
Situationen geregelt wird.

o Integrieren Sie das Gerat in lhre Gefahrdungsbeurteilung gem.
Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV), um Unfalle bei Arbeitsabldufen zu
verhindern.

o Berucksichtigen Sie FeuerbekdmpfungsmalRnahmen, Bekdmpfung der Auswirkung
austretender Substanzen, evtl. Strahlung, Rettung von Personen, Erste-Hilfe-
MalRnahmen.

2.3.1 Vorschriften

Der Betreiber tragt die Verantwortung dafir, dass die mit Arbeiten am Gerat beauftragten
Personen

o alle Vorschriften des Bereiches Sicherheit zur Kenntnis genommen und verstanden
haben,

Luftstrahlsiebmaschine AS 200 jet pharma, Version 0000 https://www.retsch.com | 11



EEtEEh@ 2 Sicherheit

a VERDER company

o vor Beginn der Arbeit alle Handlungsanweisungen und Vorschriften der flr sie relevanten

o

Zielgruppe kennen,
jederzeit und ohne Probleme Zugang zur technischen Dokumentation dieses Gerates
haben,

o vor Beginn der Arbeit am Gerat entweder durch eine mindliche Einfihrung einer

kompetenten Person und/oder durch die vorliegende technische Dokumentation mit dem
sicheren und bestimmungsgemalten Umgang vertraut gemacht werden.

2.3.2 Personal

(o}

Sicherstellen, dass nur Fachpersonal eingesetzt wird, welches aufgrund von Ausbildung

und Erfahrung befahigt ist, Risiken zu erkennen und mdégliche Gefahrdungen zu

vermeiden.

Das Personal regelmafig im Umgang mit dem Gerat schulen, insbesondere bezlglich

plétzlich auftretender Ereignisse.

Zu schulendes Personal nur unter Aufsicht von qualifiziertem Fachpersonal an dem Gerat

arbeiten lassen.

Sicherheitsbewusstsein des Personals regelmafig prifen.

Zustandigkeiten des Personals entsprechend der Qualifikation und

Arbeitsplatzbeschreibung festlegen.

Dem Personal die personliche Schutzausriistung (PSA) zur Verfligung stellen.

Sicherstellen, dass folgende Voraussetzungen erflllt sind:

« Das Personal hat diese Bedienungsanleitung, insbesondere das Kapitel Sicherheit,
gelesen und verstanden.

« Das Personal kennt und beachtet die einschlagigen Unfallverhiitungs- und
Sicherheitsvorschriften.

» Das Personal tragt bei Arbeiten mit dem Gerat die vorgesehene persoénliche
Schutzausristung (PSA).

233 Arbeitsplatz und Gerat

[e]

[e]

o

Fir ausreichende Beleuchtung und Belliftung des Arbeitsplatzes sorgen.

Sicherstellen, dass die Abluft ordnungsgemaf nach aufRen gefiihrt wird.

Alle Schilder am Geréat in lesbarem Zustand halten.

Sicherstellen, dass alle in dieser Bedienungsanleitung vorgeschriebenen Kontrollen und
Instandhaltungsarbeiten durchgefiihrt werden.
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2.3.4 Qualifikation des Personals
Lebensphase Qualifikation
 Transport Fachkraft, die im sicheren Umgang mit dem Gerét geschult ist.
« Installation
¢ Inbetriebnahme
» Betrieb
» Instandhaltung
+ Demontage
« Entsorgung
« Fehlersuche/- Elektrofachkraft, die aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung, Kennt-
behebung nisse und Erfahrungen die Ubertragenen Arbeiten beurteilen und
« Reparatur mogliche Gefahren erkennen kann.
235 Personliche Schutzausriistung (PSA)
Lebensphase Personliche Schutzausriistung (PSA)
 Transport Sicherheitsschuhe
« Installation
+ Demontage
« Entsorgung
o Betrieb Keine personliche Schutzausristung erforderlich
¢ Inbetriebnahme Keine personliche Schutzausriistung erforderlich
» Instandhaltung
« Fehlersuche/-behebung | Sicherheitsschuhe
* Reparatur

24 Reparatur

Diese Bedienungsanleitung beinhaltet keine Reparaturanleitungen. Aus Sicherheitsgrinden
dirfen Reparaturen nur von der Retsch GmbH oder einer autorisierten Vertretung sowie von
qualifizierten Service-Technikern durchgefiihrt werden.

Benachrichtigen Sie im Falle einer Reparatur

o die Vertretung der Retsch GmbH in Ihrem Land,
o |hren Lieferanten oder
o direkt die Retsch GmbH.

Luftstrahlsiebmaschine AS 200 jet pharma, Version 0000 https://www.retsch.com | 13
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2.5

2.6

Service-Adresse:

Schutzeinrichtung

Das Gerat ist mit einem Hauptschalter ausgestattet. Im Notfall muss das Stillsetzen des Gerates
durch Betatigung des Hauptschalters bzw. durch Trennung des Gerates vom Stromnetz erfolgen.

Vermeidung von Risiken

Die Nichtbeachtung der folgenden Sicherheitshinweise ist bestimmungswidrig und stellt eine
Gefahr fir das Personal und ein Risiko fiir die Betriebssicherheit dar.

Transport und Aufstellung

[e]

Gerat bei Transport und Aufstellung nicht alleine tragen.

Bei Transport und Aufstellung Sicherheitsschuhe tragen.

Gerat nur an Steckdosen mit Schutzleiter PE anschlielRen.

Beim Anschluss des Gerates missen die Werte auf dem Typenschild mit den Werten des
Stromanschlusses Ubereinstimmen.

Betrieb

Bedienungsanleitung lesen bevor das Gerat in Betrieb genommen wird.

Gerat nur an einem ausreichend grof3en Arbeitsplatz mit sicherem Stand des Gerates
betreiben.

Vor dem Betrieb das Netzkabel auf Beschadigungen priifen.

Gerat niemals betreiben, wenn Beschadigungen sichtbar sind oder vermutet werden.
Gerat nur entsprechend der technischen Einsatzgrenzen betreiben.

Vor dem Betrieb des Gerates Mallnahme treffen, die eine eingeschrankte Kommunikation
wahrend des Betriebes berlcksichtigen.

Wahrend der Siebung die Umgebung beachten, da aufgrund der Gerauschkulisse die
Wahrnehmung akustischer Signale erschwert ist.

Gerat nicht in explosionsgefahrdeten Atmospharen betreiben.
Sicherheitsdatenblatter der Proben beachten und Anweisungen befolgen, indem im
Vorfeld angemessene Malinahmen getroffen werden.

Keine explosiven und/oder brennbaren Stoffe sieben.

Keine Stoffe sieben, die bei der Siebung explosiv und/oder brennbar werden kénnen.
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Instandhaltung und Reparatur

o Vor der Instandhaltung das Gerat mit dem Hauptschalter ausschalten.

o Vor der Instandhaltung Gerat gegen Wiedereinschalten sichern und spannungsfrei
schalten.

o Gerat nur trocken oder mit einem angefeuchteten Tuch reinigen.

o Gerat nicht mit Druckluft reinigen.

o Gerat nicht mit flieRendem Wasser reinigen.

o Reparaturen nur vom Hersteller des Gerates oder einer autorisierten Vertretung
ausfihren lassen.

2.7 Bestatigungsformular fur den Betreiber

Diese Bedienungsanleitung enthalt grundlegende und unbedingt zu beachtende Hinweise fur den
Betrieb und die Wartung des Gerates. Sie ist unbedingt vor der Inbetriebnahme des Gerates vom
Nutzer zu lesen. Diese Bedienungsanleitung muss standig am Einsatzort zuganglich und
verflgbar sein.

Der Nutzer des Gerates bestatigt hiermit dem Betreiber (Eigentimer), dass er in die Bedienung
und Wartung der Anlage ausreichend eingewiesen wurde. Der Nutzer hat die
Bedienungsanleitung erhalten, zur Kenntnis genommen und verfiigt infolgedessen tber alle flir
den sicheren Betrieb erforderlichen Informationen und ist mit dem Gerat hinreichend vertraut.

Der Betreiber sollte sich zur rechtlichen Absicherung die Einweisung in die Bedienung des
Gerates von den Nutzern bestatigen lassen.

Ich habe alle Kapitel dieser Bedienungsanleitung sowie alle Sicherheits- und Warnhinweise zur
Kenntnis genommen.

Nutzer

Name, Vorname (Druckschrift)

Position im Unternehmen

Ort, Datum, Unterschrift

Luftstrahlsiebmaschine AS 200 jet pharma, Version 0000 https://www.retsch.com | 15
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Betreiber oder Service-Techniker

Name, Vorname (Druckschrift)

Ort, Datum, Unterschrift

Position im Unternehmen
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31

Luftstrahlsiebmaschine AS 200 jet pharma

Die AS 200 jet pharma der Retsch GmbH ist ein Laborgerat und dient der
Partikelcharakterisierung.

Das Gerat ist fir die Analyse leichter Materialien mit kleinen Partikelgrof3en geeignet. Im Rahmen
einer Trockensiebung kénnen Probenmaterialien mit einer Korngréfte zwischen 10 ym und 4 mm
aufgegeben werden. Das Verfahren ist eine Luftstrahlsiebung, bei dem durch einen
angeschlossenen Industriestaubsauger ein Unterdruck im Siebraum hergestellt wird. Die
PartikelgréRenverteilung von Materialien, welche eine effiziente Durchmischung und
Desagglomeration erfordern, wie z. B. chemische Produkte, Gummi, Keramik, Kosmetika,
Kunststoffe, Lebensmittel, Mineralien, pharmazeutische Produkte, Pigmente, Pulverlacke, Toner,
Waschpulver und viele andere Substanzen, I1asst sich einfach und schnell analysieren.

Das Gerat wird in nahezu allen Bereichen von Industrie und Forschung erfolgreich im Rahmen
der Qualitatskontrolle eingesetzt, besonders dort, wo hohe Anforderungen an leichte
Durchfihrbarkeit, Schnelligkeit, Prazision und Reproduzierbarkeit gestellt werden.

Es sind Analysensiebe mit einem AuRendurchmesser von 200 mm und 203 mm (8") konzipiert.
Fir ein bestmdgliches Messergebnis wird empfohlen, ausschliellich Analysensiebe der Firma
Retsch GmbH zu verwenden.

Das Gerat ist mit einer integrierten Waage ausgestattet, wodurch alle Wageprozesse
(Leergewichte der Analysensiebe, Probeneinwaage, Riickwaage der beladenen Analysensiebe)
direkt auf dem Gerat ausgeflhrt werden kdnnen. Bei Bedarf kann eine externe Waage
angeschlossen werden. Die Bedienung erfolgt komfortabel Giber das grof3e Touchdisplay. Zur
Durchfuihrung einer Siebung stehen drei verschiedene Prozesse zur Auswahl. Der Anwender
kann entscheiden ob, er individuelle Siebungen ohne Datenspeicherung oder vordefinierte Siebe
und Methoden (SOP's) verwenden mdéchte. Die Software fuhrt den Anwender durch alle
Arbeitsschritte und Gbernimmt automatisch die Berechnung aller typischen Kenngrofen im
Rahmen einer Partikelcharakterisierung. Die Auswertung wird in tabellarischer sowie grafischer
Form angeboten und kann unter anderem in einem normgerechten Protokoll exportiert werden.

Technische Daten

Allgemeine Spezifikation

Anwendung Luftstrahlsiebung, Partikelanalyse, KorngréRenbestimmung, Tren-
nung, Fraktionierung

Anwendungsbereich Baustoffe, Chemie / Kunststoffe, Geologie / Metallurgie, Glas /
Keramik, Lebensmittel, Medizin / Pharma, Umwelt / Recycling

Aufgabegut Hart, mittelhart, weich, sprode

Spezifikation Siebung

Aufgabegut Pulver

Trockensiebung Ja
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Spezifikation Siebung

Nasssiebung Nein
Messbereich 10 um-~4 mm
Siebgutbewegung Aufwirbelung mit Luftimpuls

Typische Probenmenge 0,3-100g¢g

Max. Siebturmhohe 1 Sieb (25 mm (1")/ 50 mm ( 2")) pro Siebvorgang

Max. Anzahl Fraktionen 1 Rickgewinnbare
2 Ruckgewinnbare, bei Verwendung eines Zyklons

Verwendbare Sieb- 203 mm

durchmesser 200 mm mit Adapter

Drehzahl (Duse) Digital, 5 — 80 Umdrehungen/Minute
Einstellung Siebdauer Digital, 30 s — 15 min

Unterdruckanzeige 2.000-6.500 Pa/20-65 mbar/0,3-0,95 psi
Unterdruckregelung Automatisch

Bedienung 10,1 Zoll Touchdisplay

Siebmodus Schnelle Siebung, Manuelle Siebung, Methoden
Speicherbare SOP’s (Stan- | Methodengesteuerter Messablauf

dard Operating Pro- Siebgesteuerter Messablauf

cedures)

Erweiterte Soft- Guided Sieving

warefunktionen LIMS Anbindung

Automatische Berichtserstellung
Trendanalyse

Weigh-in assistant

Grain tolerance

Weighing assistant

Sieve check

Druckvarianzberechnung
Plausibilitatsprifung

Benutzerverwaltung (Sicherheitsfunktion)

Werkstoff (pro- Edelstahl 1.4404 (316L)

benberiihrend)

Mit Prifzeugnis / Kali- Ja

brierbar

Zubehor Zyklon, Staubsauger, Zusatzdeckel, Schonhammer, Siebhilfen,
externe Waagen

Konformitat CE
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Elektrische Spezifikation

Netzanschluss (abhangig von 1~,110-240 V, 50/60 Hz, 1500 VA
der Variante)

Netzspannungsschwankungen |+/-10 %

Uberspannungskategorie Il

Elektromagnetische Ver- EMV Klasse A nach EN 55011

traglichkeit (EMV)

Schnittstellen 2 x USB 2.0 (maximal 1 A Strom), Ethernet, PowerCon
Betriebssystem Windows 11 loT Enterprise

Speicherplatz 64 Gb, SATA

Extern anschlielbare Gerate Tastatur, Maus, Barcodescanner, USB-Hub, Staubsauger,

Waage, Drucker

Waage Intern, Extern

Spezifikation Interne Waage

Ablesbarkeit 0,019

Maximallast 3.000¢g

Kalibrierung Ja, 7-Punkte Kalibrierung, frei wahlbare Gewichte
Kalibriergenauigkeit 01g

Technologie Dehnungsmessstreifen

Spezifikation Externe Waage

Schnittstelle (am Gerat) USB seriell

Unterstltzte Hersteller, Mettler Toledo: MX-Serie (MT SICS Protokoll)
inkl. Produktfamilie Sartorius: Practum, Quintix
Kern: IoT Line (KCP Protokoll)

Spezifikation Staubsauger

Schnittstelle (am Gerat) PowerCon
Unterstltzte Hersteller, Nilfisk Attix 33, Retsch GmbH Sonderartikel (230 V, 110 V)
inkl. Produkt Andere Staubsaugermodelle kénnen nach technischer Freigabe

auf Anfrage zugelassen werden.

Leistung 1400 W

Saugertechnologie Standard - Beutelstaubsauger, Klopfsauger

Antriebstechnologie Universalmotor

Spannung Abhangig von der Netzspannung, Angaben auf dem Typenschild

230V 1~,50/60 Hz; 110 V 1~, 50/60 Hz
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Spezifikation Staubsauger

Max. Scheinleistung

1500 VA

Maximaler Anlaufstrom

15A

Technologie zur Regelung

Regelung durch Phasenanschnittsteuerung

Sauger mit Softstart

Nicht zulassig, nur Staubsauger ohne Softstart diirfen verwendet
werden

Interne Drehzahlregelung
des Staubsaugers

Nicht zulassig

volumenstrom

Saugluftstrom, Luft-

ca. 4500 I/min

dimensionen

Saugluftstrom, Anschluss-

32 mm Innendurchmesser, Tiefe des Sauganschlusses maximal
60 mm

nenseitig)

Steck-Anschluss (Maschi-

Neutrik Powercon NAC3MPXXA

saugerseitig)

Steck-Anschluss (Staub-

Neutrik Powercon NAC3FXXA-W-S

Spezifikation Barcodescanner

Schnittstelle (am Gerat)

USB 2.0

Unterstitzte Hersteller,

Delock, USB Barcode Scanner, Nr. 90557

inkl. Produkt QuickScan, 2500 Serie

Honeywell, XP 1950g
Konfiguration HID Modus
Barcodetyp 1D, 2D

Spracheinstellung

Die Angaben zur Spracheinstellung des Herstellers beachten

Spezifikation Computermaus und Tastatur

Schnittstelle (am Gerat)

USB 2.0

inkl. Produkt

Unterstltzte Hersteller,

Empfehlung: Logitech Unifying kompatible Gerate (Verwaltung
von mehreren Geraten iber einen USB-Anschluss)

Spracheinstellung

Tastaturlayout QWERTZ, QWERTY
Information: Die Angaben zur Spracheinstellung des Herstellers
beachten!

Mechanische Spezifikation

Abmessungen BxHx T
(ohne Sieb und Deckel)

516 x 180 x 404 mm

Gewicht

17 kg
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Luftstrahlsiebmaschine AS 200 jet pharma, Version 0000




3 Luftstrahlsiebmaschine AS 200 jet pharma EEtEEhd

a VERDER company

Mechanische Spezifikation

Erforderliche Standflache |600 x 500 mm
(BxT)

Schutzart P41

Bedingungen fiir den Aufstellort

Aufstellungshohe Max. 2000 m . NN
Umgebungstemperatur 5°Cbis40°C
Luftfeuchtigkeit Maximale relative Feuchte 80 % bis 31 °C, linear abnehmend bis
zu 50 % relativer Feuchte bei 40 °C
Verschmutzungsgrad 2
3.2 Emissionen
Geraduschkennwerte:

Die Gerauschkennwerte werden durch das Siebgut, die eingestellte Drehzahl und den
Unterdruck beeinflusst.

Beispiel 1

Sieb 25pum

Drehzahl 30 Umdrehungen/Minute
Unterdruck 2.000 Pa

Siebgut Sand

Aufgabemenge 100g

Unter diesen Betriebsbedingungen betragt der arbeitsplatzbezogene aquivalente
Dauerschallpegel Leq = 50,5 dB(A).

Beispiel 2

Sieb 180 um

Drehzahl 30 Umdrehungen/Minute
Unterdruck 3.000 Pa

Siebgut Kalk

Aufgabemenge 80¢

Unter diesen Betriebsbedingungen betragt der arbeitsplatzbezogene dquivalente
Dauerschallpegel Leq =51 dB(A).
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3.3 Ansichten des Gerates

Die Nummerierung der Komponenten in den folgenden Gerateansichten ist
feststehend und wird bei den weiteren Abbildungen der Komponenten in der
Bedienungsanleitung eingehalten.

3.31 Vorderseite

Abb. 2: Vorderseite Gerat

Nr. | Komponente Funktion

1 Dusenraum Leitet den Feinanteil der Probe zum Luftauslasskanal

2 Duse Leitet den Luftstrahl von unten durch das Sieb

3 Touchdisplay Zur Steuerung des Gerates

4 Gehause Kunststoff- und Blechumhausung fir Antrieb und Steuerung

3.3.2 Rickseite

Abb. 3: Rickseite Gerat
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Nr.

Komponente

Funktion

Anschluss Staub-
sauger

Anschluss des Staubsaugers mit PowerCon Adapter

Hauptschalter

Zum Ein- und Ausschalten des Gerates

Geratesteckdose

Anschluss fiir das Netzkabel

Lufteinlasskanal

Offnung fiir den Lufteintritt und Anschluss fiir Schalldampfer und -
einsatz

Schalldampfer

Reduzierung der Ansauggerausche am Lufteinlasskanal

10

Luftauslasskanal

Offnung fir den Luftaustritt und Anschluss fiir den Staubsauger

11

Ethernet-Schnitt-
stelle

Anschluss flir LAN-Kabel

12

USB-Schnittstelle
(2 Stiick)

Anschluss fur externe Komponenten wie Tastatur, Computermaus,
Barcodescanner und externe Waage

3.3.3

Hinweise auf dem Gerit

Abb. 4: Hinweise auf dem Gerat
Nr. | Komponente Funktion
13 | Bedienungsanleitung | Die Bedienungsanleitung des Gerates muss vor Inbetriebnahme
lesen und Bedienung gelesen werden.
14 | Stromwarnung Vorsicht Stromschlag! Offnen des Geh&uses nur durch
geschultes Personal. Vor der Wartung den Netzstecker ziehen!
15 | Typenschild Informationen zum Gerat.
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3.34 Beschreibung Typenschild

1 E 'l' ® Retsch GmbH
E 5 E I'l Retsch-Allee 1-5
42781 Haan, Germany
www.retsch.com

(e ce(»)
() L3 % (3s)

[~ Voltage  -----

— Fuse
Power
)

Produced
Weight
SerialNo.

.

Abb. 5: Typenschild

Nr. Komponente

1 Geratebezeichnung

Artikelnummer

Spannungsvariante, Netzfrequenz

Sicherungsausfiihrung und Sicherungsstarke

Leistung, Stromstarke

Herstellungsjahr

Gewicht

Seriennummer

Ol N[~ DN

Barcode

—_
o

Herstelleradresse

—_
—_

UKCA-Kennzeichnung

—_
N

CE-Kennzeichnung

-
w

Sicherheitshinweis: Bedienungsanleitung lesen

—
N

Entsorgungskennzeichen

Bei Ruckfragen immer die Geratebezeichnung (1) oder Artikelnummer (2) sowie die
Seriennummer (8) des Gerates angeben.
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4 Verpackung, Transport und Aufstellung

Folgen Sie den Anweisungen in diesem Kapitel, um das Gerat den Empfehlungen des Herstellers
entsprechend ordnungsgeman zu transportieren und aufzustellen.

4.1 In der Lieferung enthaltenes Zubehor

Dem Geréat liegen bei Auslieferung fur die in dieser Anleitung beschriebenen Verwendungen die
folgenden Komponenten bei:

o Schonhammer

o PowerCon-Adapter

o Schalldampfer und Schalldampfereinsatz
o Siebdeckel (2 Stlck)

4.2 Verpackung

Die Verpackung ist dem Transportweg angepasst. Sie entspricht den allgemeingliltigen
Verpackungsrichtlinien.

@ HINWEIS

Reklamationen

Unvollstandige Lieferung oder Transportschaden

—* Bei Transportschaden miissen der Transporteur und die Retsch GmbH
unverziglich benachrichtigt werden. Spatere Reklamationen kdnnen
unter Umstanden nicht mehr berlcksichtigt werden.

—* Priifen Sie die Lieferung bei Erhalt des Gerites auf ihre
Vollstandigkeit und Unversehrtheit.

—* Benachrichtigen Sie bei Transportschiden Ihren Transporteur und
die Retsch GmbH innerhalb von 24 Stunden.

4.3 Transport

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Herabfallen des Gerates

Falscher Transport des Gerates

—* Das Gerat kann beim Herabfallen durch sein Gewicht Verletzungen
verursachen.

—* Transportieren Sie das Gerét nicht alleine.

— Beachten Sie die Beschreibungen in den entsprechenden Kapiteln
dieser Anleitung.
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Der Transport muss in Abhangigkeit der Gerateeigenschaften erfolgen und darf nur von
Fachpersonal mit entsprechenden Kenntnissen durchgefuhrt werden.

Fir den Transport sind die Sicherheitshinweise zu beachten.

@ HINWEIS

Beschiadigung der Bauteile

Bewegungen wahrend dem Transport

—* Mechanische oder elektronische Bauteile kdnnen beim Transport durch
StoRRen, Schitteln oder Werfen beschadigt werden.
—* Bewegen Sie das Gerat wahrend des Transportes behutsam.

@ HINWEIS

Reklamationen

Unvollstandige Lieferung oder Transportschaden

—* Bei Transportschaden miissen der Transporteur und die Retsch GmbH
unverziglich benachrichtigt werden. Spatere Reklamationen kdnnen
unter Umstanden nicht mehr berlcksichtigt werden.

—* Priifen Sie die Lieferung bei Erhalt des Gerites auf ihre
Vollstandigkeit und Unversehrtheit.

—* Benachrichtigen Sie bei Transportschiden Ihren Transporteur und
die Retsch GmbH innerhalb von 24 Stunden.

4.4 Temperaturschwankungen und Kondenswasser

Zwischenlagerung

Auch bei einer Zwischenlagerung muss das Gerat trocken und innerhalb der spezifizierten
Umgebungstemperatur gelagert werden.

@ HINWEIS

Beschadigung der Bauteile durch Kondenswasser

Temperaturschwankungen

—* Das Gerat kann wahrend des Transportes starken
Temperaturschwankungen ausgesetzt sein. Das dabei entstehende
Kondenswasser kann elektronische Bauteile beschadigen.

—*  Warten Sie vor der Inbetriebnahme, bis sich das Gerat
akklimatisiert hat.
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4.5 Bedingungen fiir den Aufstellungsort

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Herabfallen des Geréates

Falsche Aufstellung des Gerates

—* Das Gerat kann beim Herabfallen durch sein Gewicht Verletzungen
verursachen.

—* Betreiben Sie das Gerat nur auf einem ausreichend groBen, festen
und standsicheren Arbeitsplatz.

—* Stellen Sie sicher, dass alle GeratefiiRe einen sicheren Stand
haben.

o Aufstellungshdhe: max. 2000 m tiber NN (Meeresspiegel)
o Umgebungstemperatur: 5°C -40 °C
o Maximale relative Luftfeuchtigkeit < 80 % (bei Umgebungstemperaturen <31 °C)

Far Umgebungstemperaturen U zwischen 31 °C und 40 °C nimmt der maximale
Luftfeuchtigkeitswert Lg linear gemanl Lg = —(Ut—55)/0,3 ab:

Umgebungstemperatur Maximale relative Luftfeuchtigkeit
<31°C 80 %

33°C 73,3%

35°C 66,7 %

37°C 60 %

39°C 53,3 %

40°C 50 %

@ HINWEIS

Aufstellung des Gerates

Vibrationen wahrend des Betriebes

—* Je nach Betriebszustand des Gerates konnen leichte Vibrationen
auftreten.

—* Stellen Sie das Gerit nur auf einen schwingungsfreien, ebenen und
stabilen Untergrund.
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@ HINWEIS

Aufstellung des Gerates

Trennung des Gerates vom Stromnetz

—* Eine Trennung des Gerates vom Stromnetz muss jederzeit moglich sein.
—

Stellen Sie das Gerit so auf, dass der Anschluss fiir das Netzkabel
stets leicht zugéanglich ist.

@ HINWEIS

Umgebungstemperatur

Temperaturen auRerhalb des zuldssigen Bereiches

—* Elektronische und mechanische Bauteile konnen beschadigt werden.
—* Die Leistungsdaten verandern sich in nicht bekanntem Umfang.
—* Der Temperaturbereich (5 °C — 40 °C Umgebungstemperatur) des

Gerites sollte nicht liber- oder unterschritten werden.

@ HINWEIS

Luftfeuchtigkeit

Hohe relative Luftfeuchtigkeit

—* Elektronische und mechanische Bauteile kbnnen beschadigt werden.
—* Die Leistungsdaten verandern sich in nicht bekanntem Umfang.
—* Die relative Luftfeuchtigkeit in der Umgebung des Gerates sollte

moglichst niedrig gehalten werden.

451 Aufstellbedingungen bei Verwendung der internen Waage

Neben den allgemeinen Bedingungen fiir den Aufstellort des Gerates wird bei Verwendung der
internen Waage auf die folgenden Erganzungen hingewiesen:

[e]

Aufstellung der Maschine in ruhiger Umgebung bzw. auf festem und hinreichend geradem
Untergrund

Vermeidung von auf3eren Einfliissen wie Wind, Vibration, Schlagen oder Erschiitterungen
Nivellierung (horizontale Ausrichtung des Gerates) unter Verwendung einer Libelle
Vermeidung von schwankenden Temperaturen und Sonneneinstrahlung

Vermeidung von elektrostatischen Einflissen

4.6 Verpackung entfernen

Entfernen Sie die Verpackung und entnehmen das Gerat wie folgt:

—

Das im Karton gelieferte Gerat auf einen stabilen Untergrund stellen und den Karton
offnen.
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—* Das Gerat vorsichtig aus dem Karton entnehmen.
—* Den Karton und das Fllmaterial fiir eine mogliche Riicksendung des Gerates aufheben.
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5 Erste Inbetriebnahme

Folgen Sie den Anweisungen in diesem Kapitel, um das Gerat den Empfehlungen des Herstellers
entsprechend ordnungsgemag in Betrieb zunehmen.

5.1 Elektrischer Anschluss

A WARNUNG

Lebensgefahr durch Stromschlag

Anschluss an Steckdose ohne Schutzleiter

—* Beim AnschlieRen des Gerétes an Steckdosen ohne Schutzleiter kann es
zu lebensgefahrlichen Verletzungen durch Stromschlag kommen.

—* Betreiben Sie das Gerat ausschlieBlich an Steckdosen mit
Schutzleiter (PE).

A WARNUNG

Lebensgefahr durch Stromschlag

Beschadigtes Netzkabel

—* Das Betreiben des Gerates mit beschadigtem Netzkabel oder Stecker
kann zu lebensgefahrlichen Verletzungen durch Stromschlag fihren.

—* Priifen Sie vor dem Betrieb des Gerates das Netzkabel und die
Stecker auf Beschadigungen.

—* Betreiben Sie das Gerat niemals mit beschidigtem Netzkabel oder
Stecker!

A WARNUNG: Es ist eine externe Absicherung beim Anschluss des Netzkabels an das

Stromnetz entsprechend den Vorschriften des Aufstellungsortes vorzunehmen.

o Entnehmen Sie dem Typenschild die Angaben zu Spannung und Frequenz, die das Gerat
bendtigt.

o Die gelisteten Werte missen mit dem vorhandenen Stromnetz Gbereinstimmen.

o Das Gerat darf nur mit dem mitgelieferten Verbindungskabel an das Stromnetz
angeschlossen werden.

Bevor Sie den Stromanschluss herstellen, versichern Sie sich, dass

o der Einsatzort den Aufstellbedingungen entspricht,

o das Gerat einen stabilen und sicheren Stand hat,

o die Leistungswerte des Gerates (Typenschild) mit den Werten des Stromanschlusses vor
Ort Ubereinstimmen.
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5.2 Gerat mit dem Stromnetz verbinden

—* Spannung und Frequenz auf dem Typenschild des Gerates mit den Werten vor Ort
abgleichen.

Beiliegendes Netzkabel in die Geratesteckdose stecken.

Anderes Ende des Netzkabels in eine Steckdose am Aufstellungsort stecken.

Externe Absicherung entsprechend der Vorschriften des Aufstellungsortes vornehmen.

bl

5.3 Montage des Schalldampfers

Zur Reduzierung der Lautstarke im Bereich der Luftansaugung ist bei der ersten Inbetriebnahme
der im Lieferumfang enthaltene Schallddmpfer anzubringen. Montieren Sie den Schalldampfer
wie folgt:

—* Schalldampfer und Schaumstoffeinsatze dem Lieferumfang des Gerates entnehmen.

—* Schaumstoffeinsatze in den Luftauslasskanal (8) auf der Riickseite des Gerates
einsetzen.

—* Schalldampfer (9) in das Gewinde des Luftauslasskanal drehen und handfest anziehen.

©O¥;/\'I""/5E8 Die Schaumstoffeinsatze niemals in verformten Zustand einsetzen. Der

Saugluftstrom wird blockiert.

Abb. 6: Schalldampfer montieren
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5.4 Anschluss eines Industriestaubsaugers

A WARNUNG

Lebensgefahr durch Stromschlag

Kaltgerateanschluss fiir den externen Industriestaubsauger

—* Bei eingeschaltetem Gerét besteht die Gefahr eines StromstoRRes bei
Beruhrung des Kaltgerateanschlusses fiur den externen
Industriestaubsauger.

—* Schalten Sie das Gerit aus, bevor Sie den externen
Industriestaubsauger anschliefen.

A VORSICHT

Gefahr durch Herausschleudern von Gegenstidnden

Anschluss von Druckluft anstelle eines Industriestaubsaugers

—* Wird an eine der beiden Luftéffnungen Druckluft angeschlossen, kénnen
der Siebdeckel und das Analysensieb herausgeschleudert werden.
—* Das Gerat darf nicht mit Druckluft betrieben werden!

Das Gerat kann nur mit einem angeschlossenen Industriestaubsauger betrieben werden. Der
Industriestaubsauger wird vom Gerat mit Strom versorgt und automatisch bei Beginn des
Siebprozesses Uber die Softwaresteuerung eingeschaltet. Einige Industriestaubsauger verfligen
Uber mehrere Modi . Fir die Verwendung im Rahmen einer Luftstrahlsiebung wird der normale
Modus, ohne Klopffunktion empfohlen. Die im Folgenden geeignete Modelle sind als Zubehdr bei
der Retsch GmbH erhaltlich:

o Nilfisk Attix 33, Retsch GmbH Sonderartikel (230 V, 110 V)
OXILTIZEE Bei Verwendung anderer Industriestaubsauger-Modelle, als den von der Retsch
GmbH empfohlenen, kann es zu Beschadigungen des Gerates kommen.
Verbinden Sie den Industriestaubsauger und das Gerat wie im Folgenden beschrieben:

—* PowerCon-Adapter dem Lieferumfang des Geréates entnehmen.

—* PowerCon-Adapter in den Anschluss flr die Stromversorgung des Staubsaugers (5) auf
der Rickseite des Gerates stecken.

—* Stecker des Industriestaubsaugers in die Aufnahme des PowerCon-Adapters stecken.

—* Saugrohr des Industriestaubsaugers an den Luftauslasskanal (10) des Gerates stecken.

32 | https://www.retsch.com Luftstrahlsiebmaschine AS 200 jet pharma, Version 0000



5 Erste Inbetriebnahme

[Hetsch’

a VERDER company

Abb. 7: Anschlief3en eines Industriebstaubsaugers

ONLU73EY Im Folgenden werden die Parameter fiir den Anschluss eines Staubsaugers

gelistet. Es wird keine Haftung fur Sach- oder Personenschaden, die durch den Anschluss eines
nicht von der Retsch GmbH empfohlenen Staubsaugermodells entstehen, ibernommen. Andere
Staubsaugermodelle kénnen nach technischer Freigabe auf Anfrage zugelassen werden. Abseits
der zugelassenen Modelle, sind alle Veranderungen des Staubsaugers mit Retsch technisch
abzuklaren. Elektrische Anpassungen sind ausschliel3lich von geschultem Elektrofachpersonal

auszuflihren.

A WARNUNG: Bei Verwendung eines Industriestaubsaugers mit Sanftanlauf (Beim Starten des

Staubsaugers wird die Leistung gedrosselt, um hohe Anlaufstréme zu vermeiden) kann es zu
elektrischen Gefahrdungen kommen. Lesen Sie vor der Inbetriebnahme des
Industriestaubsaugers die dazugehdrige Bedienungsanleitung.

Spezifikation Staubsauger

Schnittstelle (am Geréat)

PowerCon

Unterstitzte Hersteller,

Nilfisk Attix 33, Retsch GmbH Sonderartikel (230 V, 110 V)

inkl. Produkt Andere Staubsaugermodelle kénnen nach technischer Freigabe
auf Anfrage zugelassen werden.
Leistung 1400 W

Saugertechnologie

Standard - Beutelstaubsauger, Klopfsauger

Antriebstechnologie

Universalmotor

Spannung

Abhangig von der Netzspannung, Angaben auf dem Typenschild
230V 1~,50/60 Hz; 110 V 1~, 50/60 Hz

Max. Scheinleistung

1500 VA

Maximaler Anlaufstrom

15A

Technologie zur Regelung

Regelung durch Phasenanschnittsteuerung

Sauger mit Softstart

Nicht zulassig, nur Staubsauger ohne Softstart diirfen verwendet
werden

Interne Drehzahlregelung
des Staubsaugers

Nicht zulassig
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Spezifikation Staubsauger

Saugluftstrom, Luft- ca. 4500 I/min
volumenstrom

Saugluftstrom, Anschluss- |32 mm Innendurchmesser, Tiefe des Sauganschlusses maximal

dimensionen 60 mm
Steck-Anschluss (Maschi- | Neutrik Powercon NAC3MPXXA
nenseitig)

Steck-Anschluss (Staub- Neutrik Powercon NAC3FXXA-W-S
saugerseitig)

Der Anschluss an Saugluftanlagen bzw. Hausanschliisse ist nur nach technischer Klarung mit
Retsch zulassig. Bei Anschluss an eine Saugluftanlage wird die automatische
Unterdruckregelung und Unterdruckiiberwachung inaktiv. Ein Prazises Steuern und Regeln des
Prozessdruckes wird fir Sauganlagen und Hausanschlisse nicht gewahrleistet. Die Druck
Warngrenzen werden nicht berlicksichtigt. Bei der Verwendung von Hausanschluss- oder
Absauganlagen kann es zu unerwarteten Fehlern kommen.
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6 Bedienung des Gerates

Folgen Sie den Anweisungen in diesem Kapitel, um das Gerat den Empfehlungen des Herstellers
entsprechend ordnungsgemalf} zu bedienen.

A WARNUNG

Umgang mit Lebensmitteln, pharmazeutischen und kosmetischen
Produkten
Analysierte Produkte

—* Lebensmittel, pharmazeutische und kosmetische Produkte, die mit dem
Gerat analysiert wurden, diirfen nicht mehr verzehrt, verwendet oder in
Umlauf gebracht werden.

—* Entsorgen Sie diese Stoffe entsprechend den geltenden Richtlinien.

A VORSICHT

Explosions- oder Brandgefahr

Explosionsgefahrdete Atmosphare

—* Das Gerat ist auf Grund seiner Bauweise nicht fiir den Einsatz in
explosionsgefahrdeten Atmospharen geeignet.

—* Das Gerit darf nicht in einer explosionsgefahrdeten Atmosphére
betrieben werden.

A VORSICHT

Explosions- oder Brandgefahr

Veranderliche Probeneigenschaften

— Die Eigenschaften und damit auch die Gefahrlichkeit der Probe kann sich
wahrend des Siebprozesses verandern.

—* Das Gerat darf nicht in einer explosionsgefiahrdeten Atmosphare
betrieben werden.

A VORSICHT

Gefahr von Personenschaden

Gesundheitsgefahrdendes Probenmaterial

—* In Abhangigkeit von der Gefahrlichkeit des Probenmaterials miissen die
notwendigen MaRnahmen zur Vermeidung von Personenschaden
getroffen werden.

—* Beachten Sie die Sicherheitsdatenblatter des Probenmaterials.
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@ HINWEIS

Einsatzbereich des Gerates

Langzeitbetrieb

—* Dieses Laborgerat ist fiir den achtstiindigen Einschichtbetrieb bei 30 %
Einschaltdauer ausgelegt.

—* Das Gerit darf nicht als Produktionsmaschine oder im Dauerbetrieb
eingesetzt werden.

@ HINWEIS

Gerateschaden durch Flussigkeiten

Eindringen von Flissigkeiten in das Gerateinnere

—* Mechanische und elektronische Bauteile werden beschéadigt und die
Funktion des Gerates ist nicht mehr sichergestellt.
—* Mit diesem Gerit darf keine Nasssiebung durchgefiihrt werden!

@ HINWEIS

Beschadigung der Waage und aufblasbaren Dichtung

Keine Aggregate am Lufteinlasskanal

—* Wenn heife Luft in das Geréat eingesaugt wird, kénnen die Waage und die
aufblasbare Dichtung beschadigt werden. Das kann zu Ungenauigkeiten
des Wagewertes flihren.

—* Der Lufteinlasskanal muss frei zuganglich sein.

—* Vor den Lufteinlasskanal diirfen keine Bauteile, wie Aggregate zum
zusatzlichen Aufheizen der Luft montiert werden.

6.1 Arbeitsweise

Das Verfahren der Luftstrahlsiebung dient zur Bestimmung der Korngréf3enverteilung von feinen,
pulverférmigen Schittgutern — also sehr kleinen Partikeln, die durch herkémmliche Siebverfahren
nur schwer getrennt werden kdnnen. Es gibt zwei Verfahren zur Durchflihrung einer
Luftstrahlsiebung, das Standardverfahren und das Schweizer Verfahren. Beide Verfahren
unterscheiden sich vor allem in der Probenvorbereitung, der Siebzeit, und der Auswertung.

Pro Siebvorgang wird jeweils ein Analysensieb verwendet um die aufgegebene Probe in zwei
Fraktionen (Uber- und Unterkorn) zu unterteilen. Die Durchfiihrung mehrerer Siebvorgange mit
Sieben verschiedener Maschenweiten, ermoglicht die Unterteilung einer Probe in beliebig viele
Fraktionen.

Die Bewegung des Probenmaterials auf dem Siebgewebe wird durch einen rotierenden Luftstrahl
erzielt. Das Analysensieb selbst bewegt sich wahrend des Siebvorgangs nicht. Ein an das Gerat
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6.1.1

6.1.2

6.2

6.2.1

angeschlossener Industriestaubsauger erzeugt einen Unterdruck im Siebraum, indem
Umgebungsluft angesaugt wird. Der so erzeugte Luftstrom tritt mit hoher Geschwindigkeit aus der
rotierenden Schlitzdiise aus und dispergiert das aufliegende Probenmaterial von unten durch das
Siebgewebe. Oberhalb des Siebgewebes verteilt sich der Luftstrahl Gber die gesamte Oberflache
des Analysensiebes und wird mit niedriger Geschwindigkeit durch das Siebgewebe abgezogen.
Der Feinanteil des Probenmaterials wird dabei durch die Luftstrahlsiebmaschen transportiert und
mit dem Industriestaubsauger abgesaugt. Optional kann der Feinanteil in einem
Zyklonabscheider aufgefangen werden.

Siebung im Standardverfahren

Im Standardverfahren wird mit der definierten Gesamtmasse einer Probe gearbeitet. Diese
Masse wird auf dem feinsten Sieb aufgebracht. Nach der Siebung wird der verbliebene
Ruckstand auf dem Sieb abgenommen, gewogen, und anschlieRend auf das nachst grébere Sieb
Ubertragen. Dieser Vorgang wird mehrfach wiederholt, bis alle Siebfraktionen durchlaufen
wurden. So wird eine einzelne Probe stufenweise aufgetrennt, und die Summen der Riickwaage
ergeben die vollstandige KorngrélRenverteilung.

Siebung im Schweizer Verfahren

Im Schweizer Verfahren wird mit identischen Teilmengen aus einer Gesamtprobe gearbeitet.
Jede Teilprobe wird auf einem Sieb separat gesiebt. Die Rickwaage erfolgt pro Sieb individuell,
es gibt keine Weitergabe der Probe von Sieb zu Sieb. Fir jedes Sieb wird ein Einzelwert erzeugt,
z. B. Anteil >90 ym, >63 pm usw.

Durchfihrung einer Siebung

Dieses Kapitel erldutert den standardmafigen Ablauf einer Siebung. Das Gerat verflgt Uber
verschiedene Modi mit denen eine Siebung durchgefiihrt werden kann. Hierbei obliegt dem
Anwender die Entscheidung eine Siebung ohne oder mit vordefinierten Parametern
durchzufiihren. Fur das allgemeine Verstandnis zum Ablauf werden im Folgenden die
notwendigen Schritte beschrieben:

Leergewicht des Analysensiebes bestimmen.

Probe auf das Analysensieb geben und Gewicht bestimmen. Achten Sie darauf, die
maximale Aufgabenmenge nicht zu iberschreiten.

Leergewicht des Siebdeckels bestimmen.

Gewlnschte Parameter fir die Siebung einstellen.

Siebprozess starten.

Ruckwage des Analysensiebes, inklusive auf dem Sieb verbliebener Probe und Deckel.
Gewicht der Probenfraktion aus den zuvor ermittelten Wagewerten bestimmen (Gewicht
nach der Siebung abziiglich des Leergewichts von Analysensieb und Siebdeckel).

bl

VLl

Funktion der internen Waage

Das Gerat verfiigt Gber eine interne Waage, die alle Wageprozesse im Rahmen einer Siebung
abbildet. Dabei werden die Einzelgewichte der Komponenten (Sieb, Deckel) und das
Probengewicht vor und nach der Siebung erfasst. Damit die korrekten Werte erfasst werden,
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muss vor jeder Wagung tariert werden. Der Ablauf setzt sich im Detail aus den folgenden
Schritten zusammen:

Sofern Sieb und Deckel eingesetzt sind, diese entnehmen. Die Waage manuell tarieren.
Einsetzen des Siebes und Wagewert speichern. Danach erfolgt die automatische
Tarierung der Waage.

Einflllen der Probe und Wagewert speichern. Danach erfolgt die automatische Tarierung
der Waage.

Einsetzen des Siebdeckels und Wagewert speichern.

Durchfiihrung der Siebung. Danach erfolgt die automatische Tarierung der Waage.
Abheben des Siebs, inklusive der verbliebenen Probe und Siebdeckel.

Um sicherzustellen, dass die interne Waage korrekte Wagewerte ermitteln kann, sollten die
folgenden Hinweise bei Aufstellung und Verwendung bericksichtigt werden:

(o}

[¢]

Aufstellung der Maschine in ruhiger Umgebung bzw. auf festem Untergrund

Vermeidung von aufleren Einfliissen wie Wind, Vibration, Schlagen oder Erschitterungen
Nivellierung (horizontale Ausrichtung des Gerates)

Vermeidung von schwankenden Temperaturen und Sonneneinstrahlung

Vermeidung von elektrostatischen Einflissen

RegelmaRige Justage der Waage

Fir Anwender mit sehr hohen Genauigkeitsanforderungen

(Ablesbarkeit besser als d = 0.01 g) wird eine externe Prazisionslaborwaage namhafter
Hersteller empfohlen.

6.2.2 Empfehlungen zu Prozessparametern (Probenmenge, Siebzeit, Unterdruck,
Diisengeschwindigkeit)

In Abhangigkeit der Eigenschaften eines Siebes und insbesondere seiner Maschenweite, geben
folgende Werte eine Orientierung um plausible und wiederholbare Siebergebnisse zu erreichen.

Maschenweite |Maximalbeladung |Unterdruck |Diisengeschwindigkeit |Siebzeit
32 um 15 ml 3200 Pa 20 rpm 6 min
45 pum 20 ml 3200 Pa 20 rpm 5 min
63 um 25 mi 3000 Pa 20 rpm 4 min
100 pm 30 ml 2500 Pa 20 rpm 3 min
150 uym 40 ml 2500 Pa 20 rpm 3 min
250 ym 50 mi 2000 Pa 20 rpm 2 min
315 um 50 mi 2000 Pa 20 rpm 2 min
400 pym 50 ml 2000 Pa 20 rpm 2min
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6.3 Gerat ein- und ausschalten

A WARNUNG

Lebensgefahr durch Stromschlag

Beschadigtes Netzkabel

—* Das Betreiben des Gerates mit beschadigtem Netzkabel oder Stecker
kann zu lebensgefahrlichen Verletzungen durch Stromschlag fihren.

— Priifen Sie vor dem Betrieb des Gerates das Netzkabel und die
Stecker auf Beschadigungen.

—* Betreiben Sie das Gerit niemals mit beschadigtem Netzkabel oder
Stecker!

Schalten Sie das Gerat wie folgt ein:

—*  Gerat mit dem Hauptschalter auf der Gerateriickseite einschalten.

Schalten Sie das Gerat wie folgt aus:

—* Gerat mit dem Hauptschalter auf der Gerateriickseite ausschalten, wenn kein
Siebvorgang lauft.

6.4 Einsetzen des Analysensiebes

Das Gerat ist fur Analysensiebe mit einem Auliendurchmesser von 203 mm (8") und einer Hohe
von 50 mm (2") oder 25 mm (1") vorgesehen. Analysensiebe mit einem AuRendurchmesser von
200 mm kdnnen in Kombination mit einem Adapterring ebenfalls verwendet werden.

—* Setzen Sie das Analysensieb (1.1) mit Durchmesser 203 mm (8") direkt auf den
Dusenraum (1).

— Fir das Analysensieb mit Durchmesser 200 mm zuerst den Adapterring auf den
Dusenraum setzen. Danach das Analysensieb einsetzen.

OLINI7EE] Beim Einsetzen des Siebes darauf achten, dass die Diise des Gerates nicht beriihrt

wird. Andernfalls kann es zu falschen Wagewerten der internen Waage kommen.
OXILTZEEE Nur bei einer passenden Kombination aus Analysensieb und Adapterring, sowie

Siebdeckel kann der bendtigte Unterdruck im Diisenraum aufgebaut und somit der Siebprozess

gestartet werden.
OXILTIZEER, Jedes Retsch-Analysensieb ist mit einem O-Ring versehen, welcher als

Abdichtung dient, um den nétigen Unterdruck wahrend der Siebung aufzubauen.
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Abb. 8: Analysensieb 203 und 200 mm einsetzen

6.5 Einsetzen des Siebdeckels

Fir die Analysensiebe sind vier verschiedene Varianten des Siebdeckels erhaltlich. Diese
unterscheiden sich in ihrer Form und ihrem Durchmesser, und missen passend zum
verwendeten Analysensieb gewahlt werden.

—* Setzen Sie den Deckel (1.2), entsprechend des AulRendurchmessers und Siebhdhe, auf
das Analysensieb (1.1).

ON/ W75 EA Nur bei einer passenden Kombination aus Analysensieb und Siebdeckel kann der

bendtigte Unterdruck im Disenraum aufgebaut und somit der Siebprozess gestartet werden.

Abb. 9: Siebdeckel einsetzen
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6.6

50 mm (2")

e —————————————————————————————
-
1

25 mm (17)

=

Abb. 10: Siebdeckel Unterschiede

Beachten Sie die passende Beschriftung auf den Siebdeckeln:

Beschriftung AuBendurchmesser |Siebh6he Adapterring
8inch x 2 inch (50 203 mm (8") 50 mm (2") nein
mm) 25 mm (1")
8inch x 1inch (25 203 mm (8") 25mm (1") nein
mm)
200 mm x 50 mm 200 mm 50 mm (2") ja
25mm (1")
200 mm x 25 mm 200 mm 25 mm (1") ja

Verwendung des Schonhammers

Um wahrend des Siebprozesses Anhaftungen von Probenmaterial von der Unterseite des
Siebdeckels zu entfernen, kann der in der Lieferung enthaltene Schonhammer verwendet

werden.

—* Klopfen Sie, wahrend der Siebprozess lauft, mit dem Schonhammer leicht auf den

Deckel.

OIS ER Zu feste Schlage mit dem Schonhammer kénnen zu frihzeitiger

Materialermidung, beispielsweise in Form von Rissen, des Deckels fiihren.
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Abb. 11: Klopfen mit dem Schonhammer

6.7 Anschluss externer Komponenten

Zur Bedienung des Gerates und Eingabe sowie Ubertrag von Daten stehen neben der
Touchanwendung und Nutzung der internen Waagen durch den Anschluss von externen
Komponenten weitere Optionen zur Verflgung. Beispielweise kann die Bedienung des
Bildschirms auch unter Verwendung einer Computermaus erfolgen. Die Eingabe von Daten kann
mittels Tastatur oder Barcodescanner durchgefiihrt werden. Zum Erfassen und Ubertragen von
Wagewerten sind ausgewahlte Waagenmodelle mit dem Gerat kompatibel. Die Verwendung von
externen Komponenten kann als angenehmer in der Bedienung des Gerates wahrgenommen
werden, ist aber nicht erforderlich. Die folgenden Komponenten kénnen an das Gerat
angeschlossen werden:

o Tastatur

o Computermaus
o Waage

o Barcodescanner

Zur Verbindung der externen Komponenten mit dem Geréat stehen auf der Ruckseite diverse
Schnittstellen zur Verfligung, die eine Datenibertragung ermdéglichen. Die Kommunikation
zwischen externer Komponente und Geréat erfolgt auf Basis von so genannten
Kommunikationsprotokollen. In der Regel sind bei handelsiiblichen Tastaturen,
Computermausen und Barcodescannern lediglich die landesspezifischen Spracheinstellungen zu
berlicksichtigen. Die Kommunikation mit Waagen beruht auf komplexeren Strukturen und kann
nur far die von der Retsch GmbH empfohlenen Waagen bzw. Waagenfamilien sichergestellt
werden. Beachten Sie die Angaben in den Kapiteln.

6.7.1 Anschluss einer externen Tastatur, Computermaus oder Barcodescanner

Der Anschluss einer externen Tastatur, Computermaus oder eines Barcodescanners erfolgt Gber
die USB-Schnittstellen auf der Riickseite des Gerates. Es wird empfohlen, kabellose
Komponenten zu verwenden, die eine Kombination von Tastatur und Computermaus zulassen.
Sofern die Anzahl der vorhandenen Schnittstellen nicht ausreichend ist, kénnen durch
Verwendung eines USB-Hubs weitere Schnittstellen geschaffen werden. Bitte beachten Sie, dass
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bei der Verwendung von grofReren USB-Hubs gegebenenfalls eine separate Stromversorgung
notig ist.

Stellen Sie die Verbindung zu einer externen Tastatur, Computermaus oder einem
Barcodescanner wie folgt her:

—* Stecken Sie das USB-Kabel der externen Komponente in eine der USB-Schnittstellen
(12) auf der Ruckseite des Gerates.

— Beachten Sie bei Barcodescannern die Anweisungen zur Spracheinstellung im Handbuch
des Herstellers. Die Spracheinstellung muss mit der gewahlten Systemsprache des
Gerates Ubereinstimmen. Das Gerat unterstitzt nur die in den Systemeinstellungen
angebotenen Sprachen.

—* Beachten Sie bei Tastaturen das Layoutformat. Es werden nur die Tastaturlayouts
QWERTZ (deutsch) und QWERTY (englisch), abhangig von der Auswahl in den
Systemeinstellungen des Gerates, unterstiitzt. Die Spracheinstellung muss mit der
gewahlten Systemsprache des Gerates lbereinstimmen.

Spezifikation Computermaus und Tastatur

Schnittstelle (am Gerat) USB 2.0
Unterstltzte Hersteller, Empfehlung: Logitech Unifying kompatible Gerate (Verwaltung
inkl. Produkt von mehreren Geraten iber einen USB-Anschluss)
Spracheinstellung Tastaturlayout QWERTZ, QWERTY
Information: Die Angaben zur Spracheinstellung des Herstellers
beachten!

Spezifikation Barcodescanner

Schnittstelle (am Gerat) USB 2.0

Unterstltzte Hersteller, Delock, USB Barcode Scanner, Nr. 90557
inkl. Produkt QuickScan, 2500 Serie
Honeywell, XP 1950g
Konfiguration HID Modus
Barcodetyp 1D, 2D
Spracheinstellung Die Angaben zur Spracheinstellung des Herstellers beachten
6.7.2 Anschluss einer externen Waage

Der Anschluss einer externen Waage erfolgt Gber die serielle USB-Schnittstelle auf der Ruckseite
des Gerates. Da die Kommunikation zwischen externer Waage und Gerat auf Basis individueller
Kommunikationsprotokolle erfolgt, beachten Sie bitte die Angaben zu kompatiblen
Waagenmodellen.

Stellen Sie die Verbindung zu einer externen Waage wie folgt her:

—* Stecken Sie das USB-Kabel der externen Waage in eine der USB-Schnittstellen (12) auf
der Rickseite des Gerates.
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—* Wahlen Sie in den Einstellungen des Geréates, in der Kachel Geratemanager, die
Verwendung einer externen Waage an. Weitere Informationen im Kapitel Arbeitsbereich

Settings.

Spezifikation Externe Waage

Schnittstelle (am Geréat) USB seriell

Unterstitzte Hersteller, Mettler Toledo: MX-Serie (MT SICS Protokoll)
inkl. Produktfamilie Sartorius: Practum, Quintix
Kern: 10T Line (KCP Protokoll)

ONLN175EY Gegebenenfalls muss das externen Waagenmodell fiir die Kommunikation vorab

eingerichtet werden. Bitte beachten Sie hierfir die Anleitung des Herstellers.
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7 Steuerung des Gerates

Die Geratesteuerung erfolgt mit dem integrierten Touchdisplay. Das Display ist auch flr die
Bedienung bei Tragen von Handschuhen oder Verwendung eines Touchpens geeignet. Alternativ
kann die Bedienung Uber den Anschluss einer externen Tastatur und Computermaus erfolgen.
Weitere Informationen zum Anschluss von Tastatur und Computermaus werden im Kapitel
Anschluss externer Komponenten erlautert.

Uber die Menlioberflache sind alle Funktionen zur Durchfiihrung einer Siebung, Analyse der
Messergebnisse und Einstellungen erreichbar.

Die Softwareversion des Gerates hangt von der erworbenen Geratevariante ab: AS 200 jet pro
oder AS 200 jet pharma. Die Geratevariante AS 200 jet pharma ist eine Erweiterung der AS 200
jet pro. Die pharma Version beinhaltet alle Funktionen der pro Version und verfiigt dariiber hinaus
Uber den Zugriff auf ein Benutzermanagement, Protokollfunktion und damit verbundene
Sicherheitseinstellungen.
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Abb. 12: Men(fiihrung schematisch

Die Abbildungen in dieser Anleitung sind auf Basis der englischen
Sprachausgabe entstanden. Zum besseren Verstandnis werden in allen
Ausgaben dieser Anleitung die englischen Begriffe verwendet. Die
Benennungen kénnen deshalb zu den Gibersetzen Sprachausgaben der
Software abweichen.

Die Softwareversion AS 200 jet pharma ist so konzipiert, dass sie den Anforderungen der
relevanten pharmazeutischen Richtlinien ISPE GAMP 5, EC GMP Anhang 11 und FDA 21 CFR
11 gerecht werden, sofern alle Funktionen im Benutzer Men( aktiviert und entsprechend
konfiguriert sind. Dies wird wie folgt erreicht:

o Eindeutige Identifikation und Passwort fiir eine beliebige Anzahl von Benutzern.
Erstellung der Benutzerkonten durch einen Administrator, bestehend aus einem
einzigartigen Benutzernamen, der fiir die Anmeldung verwendet wird, sowie Vor- und
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Nachname. Jeder Benutzer wird bei der ersten Anmeldung aufgefordert, ein Passwort zu
erstellen, das den hinterlegten Mindestanforderungen genugt.

o Ablauf von Passwortern: Von Administratoren konfigurierbarer Zeitraum, nach dem ein
Passwort gedndert werden muss.

o Konfigurierbare Benutzergruppen (Rollen): Ein Administrator erstellt Gruppen und weist
jeder Gruppe eine Reihe von auswahlbaren Berechtigungen zu. Benutzern konnen diese
Rollen zugewiesen werden.

o Verwendung von "elektronischen Signaturen": Ein Benutzer signiert elektronisch, indem
er seinen Benutzernamen und sein Passwort eingibt. Alle gespeicherten
Datenbankeintrage kdnnen mit einer elektronischen Benutzersignatur versehen werden.
Benutzer mit der Berechtigung zum "Genehmigen" oder "Priifen" eines
Datenbankeintrags kdnnen den aktuellen Datenbankdatensatz elektronisch als
"genehmigt" oder "gepruft" signieren, und diese Unterschrift wird ebenfalls an den
Datensatz angehangt. Nach der Unterzeichnung kann die Unterschrift weder entfernt
noch geandert werden.

o Sperren eines Benutzers nach einer festgelegten Anzahl erfolgloser Anmeldeversuche.

o Administratoren kdnnen die Anwendung flr alle Benutzer sperren.

o Automatische Abmeldung nach einer festgelegten Zeit der Inaktivitat.

o Speichern der elektronischen Signaturen (einzigartiger Benutzername) zu jeder Messung
in einer gesicherten Datenbank. Wenn ein Benutzer eine Messung elektronisch signiert
hat, wird die Signatur in der Datenbank gespeichert und der Benutzername beim Aufrufen
eines Messergebnisses angezeigt.

o Jede Messung ist ein Datenbankeintrag, in dem die folgenden Informationen enthalten
sind:

o Datum und Uhrzeit der Datenaufzeichnung (Messung).

» Datum und Uhrzeit der elektronischen Signatur

 Datum und Uhrzeit der Uberpriifung (Review)

e Datum und Uhrzeit der Freigabe/Genehmigung (Approval)

o Unveranderliche Datenbankeintrage: Alle Datensatze in der Messdatenbank bleiben
dauerhaft gespeichert. Sie kdnnen nicht aktualisiert (iberschrieben) werden.

o Gedruckte Berichte enthalten ,Elektronische Signaturen” und Verweise auf unveranderte
Originaldaten: Alle gedruckten Berichte enthalten elektronische Signaturen in Form der
Benutzer-1D des Unterzeichners.

o Gedruckte Berichte enthalten die Datenquelle.

o Informationen aus der Datenbank kdnnen nur mit dem in dieser Anleitung beschriebenen
Programm gedffnet werden.

o Datensatze (Messungen) kdnnen nicht geléscht werden, wenn die Sicherheitsfunktionen
aktiviert sind.

o Verfolgung von Datenbankeintragen. Jeder Datensatz enthalt einen Verweis auf die
folgenden Punkte:

» Die ID-Nummer der urspriinglich gespeicherten Messung. Dies stellt eine direkte
Verbindung zum urspriinglichen Datensatz her.

» Die ID der urspriinglichen Datenbank dieses Datensatzes (die ID des Datensatzes,
aus dem dieser Datensatz erstellt wurde). Dies bietet eine ,verknlpfte Liste” der
Entwicklung des Datensatzes durch alle Gbergeordneten Datensatze zurtick zum
urspriinglichen Datensatz.

46 | https://www.retsch.com Luftstrahlsiebmaschine AS 200 jet pharma, Version 0000



7 Steuerung des Gerates

[Hetsch’

a VERDER company

° Ausgabe des Event Log.

71 Mentoberflache des Touchdisplays

Die Menuoberflache des Touchdisplays ist in die folgenden Bereiche gegliedert:

N

Sieving

DS |

Abb. 13: Aufteilung der Menioberflache

Luftstrahlsiebmaschine AS 200 jet pharma, Version 0000
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Bereich

Funktion

N Navigation

Im Navigationsbereich wird der Zugriff auf das Notification- und das
Overlay-Meni ermdglicht. Aus dem Overlay-Meni kdnnen die
Arbeitsbereiche und weitere Einstellungen aufgerufen werden:

o Sieving

o Sieve management

° Results & Comparison

° Vacuum cleaner

o Settings

Innerhalb eines Arbeitsbereichs kann tber die Auswahl von Kacheln
in Untermen(s navigiert werden. Die zur Zeit aktive beziehungsweise
ausgewahlte Kachel ist blau hinterlegt. Ein Wechsel zwischen den
Kacheln erfolgt durch Anwahlen der Schaltflache.

DS |Daten und Steue-

Im Bereich Daten und Steuerung werden die, abhangig von der im

rung Overlay-Menii ausgewahlten Option, entsprechenden Inhalte
angezeigt.
Unter anderem die Parameter und Daten die wahrend einer Siebung
erzeugt und danach analysiert werden kénnen, sowie die
Einstellungen. Aufierdem erfolgt die Dateneingabe per Tastatur und
die Steuerung des Gerates wahrend einer Siebung.
7.2 Ubergreifende Schaltflichen der Arbeitsbereiche

In den Arbeitsbereichen stehen diverse Schaltflachen fir verschiedene Funktionen zur
Verfligung. Im Folgenden werden die Schaltflachen erlautert, die mehrfache Anwendung finden
und allgemein giiltig sind. Individuelle Schaltflachen werden dariiber hinaus in den jeweiligen
Kapiteln der Arbeitsbereiche erlautert.

Symbol Bezeichnung Funktion

Overlay-Menu Zugriff auf die Arbeitsbereiche und weitere

Einstellungen.

Start sieving Siebung starten Starten einer Siebung in der Kachel Fast

sieving mit den eingestellten Parametern.

Messung starten Starten einer Messung in der Kachel Manual

sieving oder Methods mit den gespei-
cherten Parametern der ausgewahlten Zeile.
Die Messung findet im gefuhrten Modus nach
einem vorgegebenen Ablaufschema statt.

I ® IIII

Stop sieving Siebung stoppen Stoppen einer Siebung und Beenden der Mes-

sung. Die zwischengespeicherten Werte
gehen verloren und kénnen nicht wie-
derhergestellt werden.

48 | https://www.retsch.com

Luftstrahlsiebmaschine AS 200 jet pharma, Version 0000



7 Steuerung des Gerates

[Hetsch’

a VERDER company

Symbol

Bezeichnung

Funktion

Pause sieving

Siebung pausieren

Pausieren einer Siebung um den Sieb-
vorgang danach fortsetzen zu kénnen.

Resume sieving

Siebung fortsetzen

Fortsetzen einer pausierten Siebung. Die
Messung wird im gefiihrten Modus beendet.

Ol

ok

Bestatigen einer Eingabe oder eines Hand-
lungschritts, um fortzufahren.

Wagewert abrufen

Abrufen des aktuellen Wagewertes der inter-
nen oder extern angeschlossenen Waage
und Eingabe in das nebenstehende Feld.

]}

Wagewert stabil bzw. instabil

Anzeige ob der von der Waage gesendete
Wagewert Schwankungen unterliegt (instabil)
oder auf einen Wert eingependelt ist (stabil).
Gliltig bei Verwendung der internen und ange-
schlossenen externen Waage.

Tara Tarieren des Wagewertes der internen oder
>0< extern angeschlossenen Waage.
Editieren Bearbeiten der Parameter eines Siebes oder
einer Methode.
o
Mehr Offnen weiterer Schaltflachen.
Zurlck Schlie3en der Editieransicht, um zur Liste der

Kachel zuriickzukehren solange keine Ande-
rungen gemacht wurden.

N9

Speichern als

Speichern einer weiteren Methode durch
Anderung des Namen einer bereits ange-
legten Methode. Uberschreiben einer beste-
henden Methode durch Anderung der
Parameter einer bereits angelegten Methode.
Ist standardmaRig ausgegraut und wird erst
aktiv wenn mindestens ein Parameter gean-
dert wurde.

= Speichern Speichern einer Methode oder eines Siebs
=) mit vollstandig definierten Parametern. Ist
standardmaflig ausgegraut und wird erst aktiv
wenn alle Parameter definiert sind.
Ruckgangig Entfernen aller ungespeicherten Ver-

anderungen. Ist standardmaflig ausgegraut
und wird erst aktiv wenn Anderungen vor-
genommen wurden.
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Symbol

Bezeichnung

Funktion

W

Loschen

Léschen einer Methode, die Uber das
Seitenmeni ausgewahlt ist.

Léschen von Sieben, die einer Methode
zugeordnet sind.

Léschen von Siebenim Sieve

management.

Schieberegler aus (grau) bzw.

ein (blau)

Ein- bzw. Ausschalten eines Parameters oder
Funktion.

Auswahl aktiv bzw. nicht aktiv

Zeigt den Status der Auswahl von Zeilen (bei-
spielsweise Siebe oder Ergebnisse) in Listen.

@)
=

Auswahl |6schen

Wird in der Titelzeile von Tabellen angezeigt,
wenn mindestens eine Zeile ausgewahlt wird.
Durch Anklicken wird die Auswahl zuriick
gesetzt.

Nicht gespeicherte Anderung

Zur Speicherung ausstehende Anderungen
von Parametern werden mit einem roten
Punkt am linken Rand der Zeile markiert. Die
Markierung verschwindet, sofern die Ande-
rung rickgangig gemacht oder gespeichert
wird.

Nicht akzeptierter und feh-
lender Wert

Kennzeichnet die Eingabe von nicht akzep-
tierten und fehlendem Werten bei Pflicht-
feldern in einem Eingabefeld. Solange das
Symbol angezeigt wird, kann die Eingabe
nicht gespeichert werden.

Schliel3en

Schlie3t das zur Zeit gedffnete Menl oder die
Ansicht und fihrt zum Abbruch der aktuellen
Aktion. Sofern Daten zu diesem Zeitpunkt
nicht gespeichert sind, gehen diese verloren.

Druckvorschau

Offnet das Men(i fur die Druckvorschau und
ermoglicht weitere Einstellungen.

Exportieren

Exportieren der aktuellen Ansicht in eines der
verfugbaren Formate.

=l In Zwischenablage sichern Kopieren der aktuellen Ansicht in die Zwi-
schenablage.
o Tabellenzeilen farbig markiert | Ein- bzw. Ausschalten eines farbigen Hin-
= aus (grau) bzw. ein (blau) tergrundes fur jede zweite Zeile einer Tabelle.
X-Achse linear und Y-Achse Skalierung der X- und Y-Achse in linearer
Hn linear Ansicht im Diagramm.
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7.21

Symbol Bezeichnung Funktion
X-Achse logarithmisch und Y- | Skalierung der X-Achse in logarithmischer
LL?r? Achse linear und Y-Achse in linearer Ansicht im Dia-
gramm.
X-Achse logarithmisch und Y- | Skalierung der X- und Y-Achse in loga-
LOG o - .
LOG Achse logarithmisch rithmischer Ansicht im Diagramm.
RRSB-Verteilung Darstellung der Summenverteilung Qs im
RRSE RRSB-Gitter inklusive der Grenzwertlinie bei

63,2 %.

Y-Achse mit Sum-
menverteilung Qs

Darstellung des Ergebnis fur die Sum-
menverteilung Q3 auf der ersten Y-Achse
(links) im Diagramm.

Y-Achse mit Riick-
standssummerverteilung 1-Q3

Darstellung des Ergebnis flr die Rlick-
standssummenverteilung 1-Q3 auf der ersten
Y-Achse (links) im Diagramm.

Y-Achse mit Hau-
figkeitsverteilung g3

Darstellung des Ergebnis fir die Hau-
figkeitsverteilung g3 auf der ersten Y-Achse
(links) im Diagramm.

Y-Achse mit Fraktion p3

Darstellung des Ergebnis flr die Fraktion p3
auf der ersten Y-Achse (links) im Diagramm.

Tastatur

Zur Eingabe von Daten ist eine Tastatur in der Menuoberflache integriert. Diese 6ffnet
automatisch im unteren Bereich des Bildschirms, wenn ein Eingabefeld ausgewahlt wird.

Alternativ kann die Tastatur zu jedem Zeitpunkt durch klicken auf die Schaltflache geoffnet
werden. Das SchlieRen erfolgt durch Klicken auf die Schaltflache X.Die folgenden Funktionen
kénnen mit der Tastatur ausgefiihrt werden:

o Eingabe von Buchstaben, Zahlen und Sonderzeichen
o Tabulator-, Feststell- und Umschalttaste

/
° Kopieren @ , Ausschneiden <}0 und Einfligen Eﬁ

° Wertanderungen von Eingabefeldern mit Zahlenformat ™ , N2
o Gangige Tastenkombinationen, bspw. Strg+z fiir den Zurlck-Befehl

IS T S S R AR PRV |

0 %@ |-
=y D [

Abb. 14: Tastaturlayout
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7.3 Arbeitsbereich Sieving

Der Zugriff auf den Arbeitsbereich Sieving erfolgt durch das Offnen des Overlay-Meniis = und
Auswahl der Schaltflache. Das Overlay-MenU schlief3t automatisch und der Bildschirm wechselt
in den ausgewahlten Arbeitsbereich. Der Arbeitsbereich beinhaltet drei verschiedene Kacheln,
die jeweils einen Siebmodus reprasentieren:

o Fastsieving
o Manual sieving
o Methods

7.31 Kachel Fast sieving

Im Siebmodus Fast sievingkdnnen Siebungen ohne vorherige Auswahl von angelegten
Sieben durchgefuhrt werden. Dieser Modus ist fiir schnelle und einfache Siebungen gedacht, bei
denen keine Datenspeicherung der Siebparameter und Ergebnisse sowie ein Bericht notwendig
sind. Die interne Waage steht fur Wageergebnisse zur Verfligung. Die Parameter des
Siebvorgangs werden manuell Giber die Regler eingestellt. Die im Folgenden genannten
Parameter kdnnen eingestellt werden:

o Duration
o Pressure
o Speed of nozzle drive

Die Einstellung der Parameter erfolgt durch Ziehen des Reglers auf den Balken. Der zur Zeit
eingestellte Wert wird am rechten Bildschirmrand angezeigt. Die Siebung wird iber die
Schaltflache start sieving gestartet und kann wahrend einer laufenden Siebung pausiert
oder gestoppt werden.

Ready for
sieving

000g

Duration (mmiss)

®

Pressure (Pa)

Speed of nozzle drive (rpm)

Start sieving

Abb. 15: Arbeitsbereich Fast sieving
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7.3.2

Kachel Manual sieving

Der Siebmodus Manual sieving eignet sich fiir Siebungen, bei denen ein bestimmtes Sieb mit
zugewiesenen Parametern verwendet wird (Siebschnitt). Der Siebvorgang folgt einem festen
Ablaufschema, durch das der Nutzer automatisch gefiihrt wird (Guided Sieving). Auf Basis der
ermittelten Wagewerte werden typische Parameter im Rahmen einer Partikelcharakterisierung
automatisch berechnet.

Die Kachel beinhaltet eine Liste aller Siebe, die zuvor im Arbeitsbereich Sieve management
angelegt wurden und somit zur Durchflihrung einer Siebung verwendet werden kénnen. Bei
Neuinstallation ist die Liste leer. In der Listenansicht ist nur ein Teil der Parameter, die ein Sieb
definieren, sichtbar. Um alle Parameter einzusehen oder zu bearbeiten, klicken Sie auf die

Schaltflache % in der Zeile des entsprechendes Siebes. Jegliche Anderungen, die an einem
Sieb vorgenommen werden, sind im Arbeitsbereich Manual sievingund Sieve
management sichtbar.

Fur die Suche nach einem bestimmten Sieb kann das Suchfeld oberhalb der Siebliste verwendet
werden. Dort eingetragene Zeichen, durchsuchen alle Spalten der Liste nach
Ubereinstimmungen. Alle anderen Parameter werden in der Suche nicht berlicksichtigt! Jede
Ubereinstimmung wird farblich markiert und die Liste gefiltert. Sofern keine Ubereinstimmung
gefunden wurde, bleibt die Liste leer.

Um eine Siebung durchzufuhren, gehen Sie wie folgt vor:

—* Suchen Sie in der Liste nach dem Sieb, das fiir die Siebung verwendet werden soll.
Sofern kein oder das gewitinschte Sieb nicht verfligbar ist, wechseln Sie in den
Arbeitsbereich Sieve management undlegen dort ein Sieb an. Weitere Informationen
finden Sie im Kapitel Arbeitsbereich Sieve management.

—* Zum Starten des Siebvorgangs, klicken Sie auf die Schaltflache ® in der Zeile des
Siebes, das fur die Siebung verwendet werden soll.

— Der Siebvorgang startet im Guided Sieving. Folgen Sie den Anweisungen auf dem
Touchdisplay. Nach erfolgreichem Beenden wird ein Auszug des Ergebnis angezeigt.

—* Der Siebvorgang kann zu jedem Zeitpunkt durch Klick auf die Schaltflache X am oberen
rechten Bildrand abgebrochen werden. Alle bis dahin zwischengespeicherten Daten
gehen damit verloren und kdnnen nicht wiederhergestellt werden!
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Serial

D Nominal mesh width

20 um

20 um

4321 20 um

20 um

63 pm

Pressure

3,200 Pa

3,200 Pa

3,200 Pa

3,200 Pa

3,000 Pa

Duration

06:00 mmss

06:00 mmss

06:00 mmss

06:00 mmss

04:00 mmss

Descriptio Actions

new

Abb. 16: Arbeitsbereich Manual sieving

7.3.3 Kachel Methods

®

® © © ©

Der Siebmodus Methods eignet sich fiir Siebungen, bei denen mehrere Siebe mit zugewiesenen
Parametern und probenspezifische Daten fur die Berechnung des Ergebnis verwendet werden.
Der Siebvorgang folgt einem festen Ablaufschema, durch das der Nutzer automatisch gefiihrt
wird (Guided Sieving). Auf Basis der ermittelten Wagewerte werden typische Parameter im
Rahmen einer Partikelcharakterisierung automatisch berechnet. Alle Daten werden gespeichert
und kénnen zu einem spateren Zeitpunkt erneut aufgerufen werden und mit anderen Ergebnissen

verglichen werden.

Die Kachel beinhaltet eine Liste aller Methoden, die zuvor angelegt wurden und somit zur
Durchflihrung einer Siebung verwendet werden kdnnen. Bei Neuinstallation beinhaltet die Liste
eine Methode mit Namen LAST USED, die immer die zuletzt verwendete Methode anzeigt.
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-+ Add method

Name Sample material Actions

®

®
Retsch method powder @
®

sand method sand

Abb. 17: Arbeitsbereich Methods

7.3.3.1 Methode starten

Um eine Siebung durchzufiihren, gehen Sie wie folgt vor:

—* Suchen Sie in der Liste nach der Methode, die fiir die Siebung verwendet werden soll.
Sofern keine oder die gewiinschte Methode nicht verfligbar ist, legen Sie eine neue
Methode an oder bearbeiten eine bestehende Methode.

—* Zum Starten des Siebvorgangs, klicken Sie auf die Schaltflache ® in der Zeile der
Methode, die fiir die Siebung verwendet werden soll. Wenn der Methode kein Sieb
hinzugefugt ist, bleibt die Schaltflache zum Starten ausgegraut.

—* Die gefiihrte Siebung startet. Folgen Sie den Anweisungen auf dem Touchdisplay. Nach
erfolgreichem Beenden des Guided Sieving wird ein Auszug des Ergebnis angezeigt.
Detaillierte Ergebnisse der Siebung kdnnen im Arbeitsbereich Results & Comparison
eingesehen werden.

7.3.3.2 Methode anlegen und bearbeiten

Um eine neue Methode anzulegen, klicken Sie auf die Schaltflache + Add method. Die
Pflichtfelder der Methode sind mit Beispielwerten ausgefillt.

Um die Parameter einer bereits angelegten Methode zu bearbeiten, klicken Sie auf die
Schaltflache © in der Zeile der entsprechenden Methode. Wahlen Sie dann die Schaltfliche Z
aus. Jegliche Anderungen die an den Methodenparametern vorgenommen werden, werden mit
einem roten Punkt neben dem Methodenparameter gekennzeichnet. Wird ein ungultiger Wert in
einem Feld eingetragen, wird der Parameter mit o gekennzeichnet. Sofern eine bereits
existierende Methode bearbeitet wird, kénnen die Anderungen durch einen Klick auf die
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Schaltflache 9 rickgangig gemacht werden. Der Vorgang kann, durch klicken auf die
Schaltflache Back, abgebrochen werden. Dabei gehen alle nicht gespeicherten Daten verloren.
Eine Methode enthalt alle Informationen, die flir die Durchfiihrung einer Messung, der
Berechnung und Darstellung des Ergebnis notwendig sind. Jede Methode besteht aus den im
folgenden genannten Kategorien, in denen die spezifischen Parameter definiert werden:

o Basic

o Sample

o Methodology
o Data

o Device

Kategorie Basic

In der Kategorie Basic werden die allgemeinen Daten zur Messung definiert:

o |dentifiers
o Method name
o Title
+ Method ID

o Userinformationen
» Username
» Department

o Comments

Unter Method name wird die gespeicherte Methode in der Kachel Methods gelistet. Der
Methodenname ist einzigartig und kann nur ein einziges Mal vergeben werden. Wird eine
Methode mit demselben Namen gespeichert, wird die Methode, unter dem bereits existierenden
Methodennamen, Gberschrieben.

Method ID kann nur mit einem nummerischen Wert gepflegt werden.

Im Bereich Comments kénnen (iber die Schaltflache Add weitere Kommentare hinzugefiigt
werden. Einzelne Kommentare kénnen mit der Schatlflache Remove entfernt werden. Mit der
Ausnahme eines Pflichtfelds kénnen alle erstellten Kommentare gleichzeitig mit der Schaltflache
Clear geléscht werden.

Kategorie Sample

In der Kategorie samp1e werden die probenspezifischen Daten zur Messung definiert. Dartiber
hinaus kénnen Assistenten und Priifungen aktiviert werden:

o Characteristics
o Sample material
e Sample preparation
o Density
» Source
e Sampling
o Sample weight
o Sample tolerances and check
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« Weigh-in tolerance
» Weighing assistant
o Backweighing tolerances
e Mesh size
» Expected Overgrain/Undergrain
o Comment

Der Wert, der fur Density hinterlegt ist, nimmt Einfluss auf die Berechnung der Ergebnisse. Die
Einheit der Dichte ist unveranderbar und wird immer in g/lcm3 angegeben. Sofern die Dichte
eines Materials in dieser Einheit nicht bekannt ist, kann die Dichte manuell berechnet werden.
Klicken Sie auf die Schaltflache , um das Berechnungstool zu 6ffnen. Das Tool kann sowohl
mit der internen als auch einer extern angeschlossenen Waage verwendet werden.

Tragen Sie flir Sample quantity die volumenbezogene Menge ein. Der Wert fiir Weight wird
automatisch angezeigt sofern in den Einstellungen die interne Waage ausgewahlt ist und kann
dann nicht Gberschrieben werden. Nur wenn eine externe Waage ausgewahlt und angeschlossen
ist, wird deren Wert angezeigt und es ist moglich den Wert manuell zu Gberschreiben. Durch
Bestatigen mit der Schaltflache ok wird der berechnete Wert automatisch in den
Methodenparameter Dichte Ubernommen. Der berechnete Wert kann zu jeder Zeit Gberschrieben
werden. Die zur Berechnung eingetragenen Zahlen werden nicht gespeichert.

Calculate density

To determine the density of the material, the volume and weight must be specified.
Sample gquantity 60.00 ml

Weight o 51.00g >0<

Abb. 18: Dichte berechnen

Wird ein Wert fir Sample weight eingetragen, wird dieses Gewicht als Einwagewert wahrend der
Messung erwartet. Es dient auRerdem als Richtwert fiir die Weigh-in tolerance.

Bei der Weigh-in tolerance handelt es sich um die Uberpriifung des eingewogenen
Probengewichts am Beginn einer Messung. Dabei wird der im Parameter Sample weight
eingetragene Wert unter Beriicksichtigung der eingegebenen Toleranzangaben mit dem
tatsachlichen wahrend der Messung eingewogenen Gewicht verglichen. Die Funktion wird durch
einen Klick auf den Schieberegler @ ) ein- oder ausgeschaltet. Sobald die Funktion

eingeschaltet ist, werden die Eingabefelder aktiv. Entspricht das, wahrend einer Messung
eingewogene Gewicht der Probe nicht dem zuvor eingetragenen Probengewicht inklusive der
eingestellten Toleranz, wird das in Form einer Fehlermeldung angezeigt und im Ergebnis
dokumentiert. Diese Funktion ist nur verfiigbar, wenn in den Einstellungen, in der Kachel sieve
analysis, fur Select sieving process Standard ausgewabhlt ist. Im Schweizer Verfahren ist die
Funktion nicht verfligbar.

Der Weighing assistant unterstitzt beim Einwagen von Probe, sodass Siebe nicht tiber- oder
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unterladen werden. In Abhangigkeit der Mascheinweite eines Siebes sind nach DIN ISO 3310
minimale und maximale Beladungsmengen fiir Siebe definiert. Diese Werte dienen als Grundlage
fur die Uberprifung durch den Wage Assistenten. Die Funktion wird durch einen Klick auf den
Schieberegler (@ ) ein- oder ausgeschaltet. Der Wage Assistent ist nur fir Siebe verfugbar, die

unter einer Retsch Artikelnummer im Arbeitsbereich Sieve management erstellt wurden und
der Methode zugeordnet sind. Entspricht die, wahrend einer Messung aufgegebene, Beladung
eines Siebes nicht den Gewichtsvorgaben des Wage Assistenten wird das in Form einer
Fehlermeldung angezeigt und im Ergebnis dokumentiert.

Bei Backweighing tolerances handelt es sich um eine automatische Uberpriifung des
zurlickgewogenen Probengewichtes nach einer Siebung. Entspricht das, wahrend einer
Messung zurlickgewogene, Probengewicht nicht der eingestellten Toleranz, wird das in Form
einer Fehlermeldung dokumentiert. Die Toleranz kann individuell fiir jedes, der Methode
zugeordnete, Sieb durch einen Klick auf den Schieberegler @ ) ein- oder ausgeschaltet werden.

Sobald die Funktion eingeschaltet ist, werden die Eingabefelder aktiv. Jedes Sieb wird anhand
seiner definierten Maschenweite identifiziert und dieser Wert neben Mesh size gelistet. Im
Eingabefeld Expected Overgrain/Undergrain ist die erwartete Probenmenge, die auf dem Sieb
zurlickbleibt (Uberkorn) oder das Sieb passiert (Unterkorn) als Gewichtswert einzutragen. In den
Eingabefeldern From und To kann die untere und obere Abweichung in Prozent (Toleranz) vom
daruberstehenden Gewichtswert definiert werden. Diese Funktion ist nur verfugbar, wenn in den
Einstellungen, in der Kachel sieve analysis, fiir Backweighing tolerances Uberkorn oder
Unterkorn ausgewahlt ist. In Abhangigkeit dieser Einstellung wechselt die Bezeichnung fiir das
Eingabefeld zwischen Expected Overgrain und Expected Undergrain.

Kategorie Methodology

In der Kategorie Methodology werden die verfahrensspezifischen Daten der Siebung und die
Siebe definiert:

o Method process
o Sieve analysis
» Analytical sieve size
« Test sieves accoding to standard
» Sieving aids
» Sieve check
o Sieving row
o Sieves

Die Auswahl flir Method process beeinflusst das Siebverfahren mit dem im Guided Sieving
gearbeitet wird. Wird Standard eingestellt, muss das Probengewicht nur zu Beginn eingewogen
werden. Fir jedes weitere Sieb wird das zuriickgewogene Probengewicht des vorherigen Siebes
automatisch ibernommen. Wird im Schweizer Verfahren gearbeitet, muss jede Teilprobe
eingewogen werden.

Die Einstellung fur Analytical sieve size und Sieving row bedingen die Auswahl der Siebe, die
einer Methode zugeordnet werden kénnen. Durch klicken auf die Schaltflache Assign sieve
wird die Liste der vorhandenen Siebe gedffnet und nach den Einstellungen gefiltert. Stimmen die
Einstellungen in der Methode nicht mit den Werten eines Siebes Uberein, wird das Sieb nichtin
der Liste angezeigt.
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Sieve check erméglicht wahrend eines Siebvorgangs die Uberpriifung ob tatséchlich das, der
Methode zuvor zugeordnete Sieb, verwendet wird. Die Uberpriifung wird auf Basis der

Seriennummer des Siebes vorgenommen. Die Funktion wird durch einen Klick auf den
Schieberegler @ ) ein- oder ausgeschaltet. Wird der Sieve check aktiviert, werden alle Siebe aus

der Methode entfernt, fir die der Sieve check in den Siebparametern ausgeschaltet ist. Weitere
Informationen finden Sie im Kapitel Arbeitsbereich Sieve management.

Bei Auswahl von Sieving row wird auf Basis eines Wertebereichs ein automatischer Vorschlag
einer passenden Siebfolge erstellt. Der Wertebereich kann manuell verandert werden. Dadurch
kann es zu Anderungen der vorgeschlagenen Siebfolge kommen. Stimmt der Wert der
Maschenweite aus der vorgeschlagenen Siebfolge mit dem Wert des Siebes nicht Giberein, kann
dieses Sieb nicht fur diese Methode ausgewahlt werden.

Um unter Sieves ein oder mehrere Siebe hinzuzufligen, klicken Sie auf die Schaltflaiche Assign
Sieves. Es werden nur die zuvorim Arbeitsbereich Sieve management angelegten Siebe, deren
Parameter mit den Einstellungen innerhalb der Methode Ubereinstimmen, zur Auswahl angezeigt.
Das koénnen die Parameter Serial number und Analytical sieve size sein. Sofern keine Siebe zur
Auswahl stehen, missen Siebe im Sieve management angelegt oder die Methodenparameter

verandert werden. Wahlen Sie mindestens ein Sieb, durch Klicken auf die Schaltflache am
linken Rand der Zeile des gewlinschten Siebes, aus. Das Sieb wird als Kopie, mit allen im Sieve
management zugewiesenen Parametern, der Methode hinzugefiigt. Die Parameter des Siebes
kénnen in der Kategorie Device angepasst werden. Eine Anderung der Parameter innerhalb einer
Methode fiihrt zu keinen Anderungen der Parameter im Sieve management.

Kategorie Data

In der Kategorie Data werden, neben den standardmafig zu berechnenden Analyseparametern
fur das Ergebnis, weitere spezifische in Bezug auf die prozentuale und reale
PartikelgroRenverteilung definiert.

o Percentiles
o Particle sizes

Percentiles ermbglicht die Berechnung der PartikelgroRe x an einer bestimmten Stelle der
Summenverteilung Q. In das Eingabefeld ist der Verteilungswert einzutragen, fir den die
zugehorige PartikelgroRe berechnet wird. Der berechnete Wert wird im Ergebnis dokumentiert.
Es konnen nur Verteilungswerte von 0 bis 100 % eingetragen werden. Weitere Eingabefelder
kdénnen Uber die Schaltflache add hinzugefugt werden. Einzelne Eingabefelder kdnnen mit der
Schatlflache Remove entfernt. Mit der Ausnahme eines Pflichtfelds kdnnen alle erstellten
Eingabefelder gleichzeitig mit der Schaltflache C1ear geldéscht werden.

Particle sizes ermdglicht die Berechnung des Verteilungswertes Q fiir eine bestimmte
PartikelgréfRe x. In das Eingabefeld ist die Partikelgrél3e einzutragen, fur die der zugehorige
Verteilungswert berechnet wird. Der berechnete Wert wird im Ergebnis dokumentiert. Weitere
Eingabefelder kdnnen Gber die Schaltflache 2dd hinzugeflugt werden. Einzelne Eingabefelder
kénnen mit der Schatlflache Remove entfernt werden. Mit der Ausnahme eines Pflichtfelds
kdnnen alle erstellten Eingabefelder gleichzeitig mit der Schaltflache C1lear geldscht werden.

Kategorie Device

In der Kategorie Device werden die sieb- und geratespezifischen Daten der Siebung definiert.
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o Mesh size configurations
» Mesh size
« Sieving time
+ Neg. pressure target value
* Speed of nozzle drive
o Parameters
» Pressure warning upper limit
» Pressure warning lower limit
o Custom parameters

Durch die Einstellungen im Bereich Mesh size configurations werden die Parameter der Siebe fiir
die einzelnen Siebvorgange im Guided Sieving definiert. Die Werte kénnen erst gepflegt werden,
wenn der Methode mindestens ein Sieb zugeordnet ist. Jedes Sieb wird anhand seiner
definierten Maschenweite identifiziert und dieser Wert neben Mesh size gelistet. Fur jedes Sieb
wird auf Basis der Maschenweite automatisch ein Vorschlag fir die Parameter Sieving time, Neg.
pressure target value und Speed of nozzle drive gemacht. Jeder Wert kann manuell angepasst
werden. Anderungen der Parameter haben keine Auswirkung auf die Einstellungen der
Parameter im Bereich Sieve management.

Die Einstellungen fiir Pressure warning upper limit und Pressure warning lower limit prifen
wahrend eines Siebvorgangs die Schwankungen des vom angeschlossenen Staubsauger
erzeugten Unterdrucks. Sofern der eingestellte Unterdruck die definierten Grenzen unter- bzw.
Uberschreitet wird das in Form eines Hinweises angezeigt. Zudem wird die Anzeige des
Unterdrucks orange eingefarbt. Bei Erstellung einer neuen Methode werden die Einstellungen fir
diese Parameter aus dem Arbeitsbereich settings, Kachel Device manager Ubernommen.
Eine Veranderung der Parameter in der Methode fiihrt zu keiner Anderung im Arbeitsbereich
Settings.

Zu Dokumentationszwecken kénnen unter Custom parameters weitere Parameter definiert
werden. Diese Parameter haben keine Auswirkung auf den Siebvorgang, werden aber im
Ergebnis dokumentiert. Weitere Eingabefelder kbnnen Uiber die Schaltflache Add hinzugeflugt
werden. Einzelne Eingabefelder kdnnen mit der Schatlflache Remove entfernt und alle erstellten
Eingabefelder gleichzeitig mit der Schaltflache c1ear geléscht werden.

7.3.3.3 Methode speichern und Methode speichern als

Das Speichern einer Methode kann nur erfolgen, sofern die Pflichtfelder korrekt ausgefillt sind.

Bestatigen Sie das Speichern mit klicken auf die Schaltflache @ . Eine bereits existierende
Methode kann als Kopie gespeichert werden, sofern Methodname verandert wurde. Klicken Sie

hierfir auf die Schaltflache | & .

7.3.3.4 Methode loschen

Um eine bestehende Methode zu I&schen, klicken Sie auf die Schaltfliche * in der Zeile der

entsprechenden Methode. Wahlen Sie dann die Schaltflache U aus. Bestatigen Sie das

Léschen mit einem Klick auf die Schaltflache ves. Alternativ kann die Methode auch geléscht
werden, wahrend sie bearbeitet wird.
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7.3.3.5 Methode suchen und filtern

Fir die Suche nach einer bestimmten Methode kann das Suchfeld oberhalb der Methodenliste
verwendet werden. Dort eingetragene Zeichen durchsuchen alle Spalten der Liste nach
Ubereinstimmungen. Alle anderen Parameter werden in der Suche nicht berlicksichtigt! Jede
Ubereinstimmung wird farblich markiert und filtert die Anzeige der Liste. Sofern keine
Ubereinstimmung gefunden wird, bleibt die Liste leer.

Zum Filtern innerhalb einer einzelnen Spalte auf die Schaltflache neben der
Spaltenlberschrift der gewlinschten Spalte klicken. Das Meni mit den Schaltflachen fir Filter
Rulesund Filter Values wird gedffnet. Wechseln Sie zwischen der Filtermdglichkeit nach
Regeln und Werten durch anwahlen der Schaltflachen. Fur die Suche nach Regeln muss eine der
Regeln ausgewahlt und ein Wert im Feld darunter eingetragen werden. Bei der Suche nach
Werten sind alle bereits bekannten Werte der Spalte gelistet und kénnen als Ein- oder
Mehrfachauswahl angewahlt werden. Der Filter wird bei Auswahl des ersten Wertes aktiv und die

Schaltflache andert sichzu = . Die Einstellungen kénnen mit einem Klick auf die Schaltflache
Clear Filter zurlickgesetztwerden.

Filtern ist auch Uber mehrere Spalten mdglich. Hierfiir den Filter aller gewiinschten Spalten
aktivieren.

Alle aktiven Filter werden am unteren Bildschirmrand angezeigt. Dort kdnnen Filter aktiviert,

deaktiviert, einzeln oder komplett geléscht werden.

7.4 Arbeitsbereich Sieve management

Der Zugriff auf den Arbeitsbereich Sieve management erfolgt durch das Offnen des Overlay-
Meniis — und Auswahl der Schaltflache. Das Overlay-Men schlie3t und der Bildschirm
wechselt in den ausgewabhlten Arbeitsbereich. Der Arbeitsbereich beinhaltet eine Liste aller
Siebe, die zuvor angelegt wurden und erméglicht deren Verwaltung. Bei Neustart ist die Liste
leer. Diese Liste ist identisch mit der Liste im Arbeitsbereich Sieving, Kachel Manual
sieving. Jegliche Anderungen, die an einem Sieb vorgenommen werden, sind in beiden
Arbeitsbereichen sichtbar. In der Listenansicht ist nur ein Teil der Parameter, die ein Sieb
definieren, sichtbar.
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Article
number

60131000020

60122000020

number mesh width

Sieve management

Sieves

-+ Addsieve

Serial Nominal Diameter Height

20 pm 200 mm 50 mm

20 pm 200 mm 25mm

60131000020 4321 20 pm 200 mm 50 mm

60131000063

63 pm 200 mm 50 mm

Abb. 19: Ubersicht Arbeitsbereich Sieve management

7.41 Sieb anlegen und bearbeiten

Actions

3

H D B

Um ein neues Sieb anzulegen, klicken Sie auf die Schaltflache + Add sieve. Zurvollstandigen
Definition eines Siebes missen mindestens die Pflichtfelder ausgeflllt sein. Pflichtfelder, die

nicht definiert sind, werden mit dem Symbol @ gekennzeichnet. Um die Parameter eines bereits

angelegten Siebes zu bearbeiten, klicken Sie auf die Schaltflache % in der Zeile des

entsprechenden Siebes. Sofern ein bereits existierendes Sieb bearbeitet wird, kdnnen die

Anderungen durch einen Klick auf die Schaltflache 9 riickgangig gemacht werden. Den

Vorgang durch klicken auf die Schaltflache Back abbrechen. Dabei gehen alle nicht
gespeicherten Daten verloren.
Ein Sieb enthalt Informationen, die fiur die Durchflihrung einer Siebung, der Berechnung und
Darstellung des Ergebnis notwendig sind. Jedes Sieb beinhaltet die im folgenden genannten

Kacheln mit den spezifischen Parametern:

o Basic

Article number

Serial number
Nominal mesh width
Real mesh width
Analytical sieve size
Standard compliance
Weight

Certificate type
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» Sieve check
» Description
o Device
e Sieving time
» Neg. pressure target value
» Speed of nozzle drive

Wird die Retsch-Artikelnummer eines Siebes eingegeben, werden die Parameter Nominal mesh
width, Analytical mesh width, Standard compliance und Certificate type automatisch gepflegt.
Diese Werte sind unveranderbar, solange eine gliltige Article number eingetragen ist.

Fir Serial number kdnnen nur nummerische Werte eingetragen werden. Diese Zahl ist einzigartig
und kann nur ein einziges Mal vergeben werden. Wird eine bereits vergebene Seriennummer bei
einem weiteren Sieb eingegeben, wird die Eingabe nicht akzeptiert und das Sieb kann nicht
gespeichert werden.

Die Einstellungen der Parameter Serial number und Analytical sieve size beeinflussen die
spatere Zuordnung des Siebes zu Methoden. Weitere Informationen hierzu finden Sie im Kapitel
Arbeitsbereich Sieving.

Der Parameter Weight kann neben der manuellen Eingabe auch mit dem Wagewert der internen
oder einer extern angeschlossenen Waage gepflegt werden. Die Waage kann, vor dem Auflegen

>0<

des Siebes, mit der Schaltflache tariert werden. Um den Wagewert zu Gbernehmen, mit der

Schaltflache %2 bestatigen.

Der Parameter Sieve check ist standardmafig ausgeschaltet und kann nur verwendet werden,
wenn der Parameter Serial number einen Wert enthalt. Die Funktion kann zur eindeutigen
Identifizierung eines Siebes wahrend des Siebvorgangs eingeschaltet werden. Wahrend des
Guided Sieving wird bei Einsetzen des Siebes die Bestatigung eingefordert, dass die hinterlegte
Serial number mit der Seriennummer des eingesetzten Siebes Ubereinstimmt.

Add sieve

Cancel 9
pevice
Article numb
Serial number
© Nominal mesh width (] 0.00 pum
Real mesh width pm
© Analytical sieve size [ ]
© standard compliance [ ]
Weight QIé >0<

Certificate type Compliance Certificate

Sieve check Off (@

Description

Abb. 20: Neues Sieb anlegen
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7.4.2 Sieb speichern und speichern als
Das Speichern eines Siebes kann nur erfolgen, sofern die Pflichtfelder korrekt ausgefillt sind.

Bestétigen Sie das Speichern mit klicken auf die Schaltflache @ . Ein bereits existierendes Sieb
kann als Kopie gespeichert werden. Dabei werden alle Parameter bis auf Serial number

tbernommen. Klicken Sie hierfiir auf die Schaltflache | & .

7.4.3 Sieb loschen

Um ein bestehendes Sieb zu I6schen, klicken Sie auf die Schaltflache in der Zeile des
ausgewahlten Siebes. Bestatigen Sie das Loschen des Siebes mit einem Klick auf die

Schaltfliche U . Durch Auswahl mehrerer Zeilen kann mehr als ein Sieb gleichzeitig geldscht
werden. Wird ein Sieb geloscht, das einer Methode zugeordnet ist, hat das keinen Einfluss auf die
Methode und das Sieb bleibt dort bestehen.

7.4.4 Sieb suchen und filtern

Fir die Suche nach einem bestimmten Sieb kann das Suchfeld oberhalb der Siebliste verwendet
werden. Dort eingetragene Zeichen durchsuchen alle Spalten der Liste nach
Ubereinstimmungen. Alle anderen Parameter werden in der Suche nicht berlicksichtigt! Jede
Ubereinstimmung filtert die Anzeige der Liste. Sofern keine Ubereinstimmung gefunden wird,
bleibt die Liste leer.

Zum Filtern innerhalb einer einzelnen Spalte auf die Schaltflache neben der
Spaltenlberschrift der gewlinschten Spalte klicken. Das MenU mit den Schaltflachen fir Filter
Rulesund Filter Values wird gedffnet. Wechseln Sie zwischen der Filtermdglichkeit nach
Regeln und Werten durch anwahlen der Schaltflachen. Fur die Suche nach Regeln muss eine der
Regeln ausgewahlt und ein Wertim Feld darunter eingetragen werden. Bei der Suche nach
Werten sind alle bereits bekannten Werte der Spalte gelistet und kénnen als Ein- oder
Mehrfachauswahl angewahlt werden. Der Filter wird bei Auswahl des ersten Wertes aktiv und die

Schaltflache andert sichzu = . Die Einstellungen konnen mit einem Klick auf die Schaltflache
Clear Filter zurickgesetzt werden.

Filtern ist auch Gber mehrere Spalten mdglich. Hierfiir den Filter aller gewiinschten Spalten
aktivieren.

Alle aktiven Filter werden am unteren Bildschirmrand angezeigt. Dort kdnnen Filter aktiviert,

deaktiviert, einzeln oder komplett gel6scht werden.
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Article | — Serial Nominal mesh width = Diameter Heic Actions
number number

Filter Rules  Filter Values
60131000020 20 um
60131000020 4321 20 pm B«

@20 um(3)
60131000020 20 um
63 um()

Clear Filter

Abb. 21: Anzeige bei aktiven Filtern

7.5 Arbeitsbereich Results & Comparison

Der Zugriff auf den Arbeitsbereich Results & Comparison erfolgt durch das Offnen des
Overlay-Menis = und Auswahl der Schaltflache. Das Overlay-Men schlieRt automatisch und
der Bildschirm wechselt in den ausgewahlten Arbeitsbereich. In diesem Arbeitsbereich werden
die Ergebnisse von Siebungen, die aus dem Arbeitsbereich Sieving, Kachel Methods
durchgefiihrt wurden, angezeigt. Der Arbeitsbereich beinhaltet flinf Kacheln, die zur Einsicht und
Analyse der Ergebnisse verwendet werden kénnen:

o Selected Results
°o Chart

°o Table

o Qverview

° Trend
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a Results & Comparison

»
Exs - oveniew

~+ Add results

# Id Title Sample material Date

1 1 Corundum 8/7/2025 221 PM
2 2 Corundum 8/7/2025 2:42 PM

Abb. 22: Ubersicht Arbeitsbereich Results & Comparison

7.5.1 Kachel Selected Results

In der Kachel selected Results werden die zur Anzeige ausgewahlten Ergebnisse von
durchgefiihrten Siebungen in einer Liste angezeigt. Solange keine Ergebnisse ausgewahlt sind,
bleibt die Liste leer. Um Ergebnisse in der Liste anzuzeigen, auf die Schaltflache + add
results klicken. Dann werden alle durchgefiihrten Siebungen unter Available results angezeigt.
Um ein Ergebnis auszuwahlen auf die Schaltflache in der Zeile des ausgewahlten Ergebnis
klicken. Ein erneutes Anwahlen der Schaltflache macht die Auswahl rlickgangig. Bestatigen Sie
die Auswahl mit einem Klick auf die Schaltflache App1y oder brechen mit der Schaltflache
Cancel den Vorgang ab. Durch Auswahl mehrerer Zeilen kann mehr als ein Ergebnis gleichzeitig
hinzugefligt werden. Dadurch kann ein Vergleich von zwei oder mehr Ergebnissen gemacht
werden.
Um Ergebnisse aus der Kachel zu entfernen auf die Schaltflache <™ in der Zeile des
ausgewahlten Ergebnis klicken. Zum Loschen aller Ergebnisse in der Liste auf die Schaltflache
klicken.
Die Details der ausgewahlten Ergebnisse werden in den weiteren Kacheln angezeigt. Jedem
Ergebnis wird bei Anzeige in der Liste durch die Spalteniiberschrift # ein Farbcode zugewiesen,
der fur alle weiteren Kacheln gultig ist.

Zum Filtern innerhalb einer einzelnen Spalte auf die Schaltflache neben der
Spaltenlberschrift der gewlinschten Spalte klicken. Das Meni mit den Schaltflachen Filter
Rulesund Filter Values wird getffnet. Wechseln Sie zwischen der Filtermdglichkeit nach
Regeln und Werten durch anwahlen der Schaltflachen. Fur die Suche nach Regeln muss eine der
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Regeln ausgewahlt und ein Wertim Feld darunter eingetragen werden. Bei der Suche nach
Werten sind alle bereits bekannten Werte der Spalte gelistet und kénnen als Ein- oder
Mehrfachauswahl angewahlt werden. Der Filter wird bei Auswahl des ersten Wertes aktiv und die

Schaltflache andert sichzu - . Die Einstellungen kdnnen mit einem Klick auf die Schaltflache
Clear Filter zurickgesetzt werden.

Filtern ist auch Gber mehrere Spalten mdglich. Hierfiir den Filter aller gewiinschten Spalten
aktivieren.

Alle aktiven Filter werden am unteren Bildschirmrand angezeigt. Dort kdnnen Filter aktiviert,
deaktiviert, einzeln oder komplett gel6scht werden.

7.5.2 Kachel Chart

In der Kachel chart werden verteilungsspezifische Kenngrofien in graphischer Form angezeigt.
Die Anzeige ist nur dann aktiv, wenn in der Kachel Selected Results mindestens ein
Ergebnis gelistet ist. Die Farbe der Eintrage im Diagramm stimmt mit der zugewiesenen Farbe in
der Kachel selected Results Uberein. Bei der Anzeige von zwei oder mehr Ergebnissen kann
es zu Uberlagerungen im Diagramm kommen.

Die X-Achse zeigt die Partikelgrof3e an, wahrend die Y-Achse die jeweils gewahlte Kenngrole
darstellt. Fur das Diagramm stehen fur die Achsenskalierung und Datenanzeige der linken Y-
Achse jeweils vier Einstellungsméglichkeiten zur Verfigung:

o X-Achse linear und Y-Achse linear (LIN/LIN)

o X-Achse logarithmisch und Y-Achse linear (LOG/LIN)

o X-Achse logarithmisch und Y-Achse logarithmisch (LOG/LOG)
o RRSB-Verteilung (RRSB)

o Y-Achse mit Summenverteilung Qs

o Y-Achse mit Rickstandssummerverteilung 1-Q3

o Y-Achse mit Haufigkeitsverteilung qs

o Y-Achse mit Fraktion ps

Sofern die Schaltflache RRSB ausgewahlt ist, wird die Datenanzeige auf die Summenverteilung
Qs begrenzt.

Mit einem Klick auf die Schaltfiache B wird das Menti fiir allgemeine Diagrammeinstellungen
geoffnet. Dort konnen das Design und die Anwendungen des Diagramms sowie die Grof3e nach
den persdnlichen Vorlieben angepasst werden:

o Decoration
« Major gridlines
e Minor gridlines
o Stripes
o Interactions
e Crosshair
e Zoom
e Legend
o Size
« Fontsize
» Line thickness
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Innerhalb des Diagramms kann gezoomt werden. In der Touchanwendung durch die Berlihrung
des Bildschirms mit zwei Fingern, die voneinander weggefuhrt (fir herein zommen) oder
zueinander hingeflihrt (fiir heraus zoomen) werden. Bei Nutzung einer Computermaus durch

Drehen des Mausrads. Der eingestellte Zoom kann mit einem Klick auf die Schaltfliche &
zurlickgesetzt werden.

Die aktuelle Ansicht kann als Bild durch Klicken auf die Schaltflache [ in der Zwischenablage
gespeichert werden.

Weitere Einstellungen kénnen durch klicken auf & , dadurch wird das Menu Chart Settings
gedffnet, vorgenommen werden. Innerhalb des Ments kann die Y-Achse der rechten
Diagrammseite unabhangig von den Einstellungen der linken Seite konfiguriert werden. Hierzu
den Schieberegler fur Secondary axis einschalten und unter Distribution Type die Datenanzeige
wahlen. Sofern unter Characteristics range keine Limitierungen vorgenommen werden, ist die
Achsenskalierung immer 100 Prozent.

Unter Characteristics range kann fur die vier Paramter qs, Qs, 1-Qs, ps die Achsenskalierung
individuell angepasst werden. Zur Aktivierung den Schieberegler einschalten. Dadurch werden
die Werte in den Feldern From und To zum Bearbeiten freigeschaltet. Die Werte kdnnen durch
anwahlen des Feldes und manueller Eingabe, durch ziehen des Reglers auf dem Balken oder
durch klicken auf die Schaltflachen + und - verandert werden. Die Anzeige im Diagramm ist immer
abhangig von der Auswabhl Distribution Type, die Achsenskalierung ist eine nachgelagerte
Einstellung!

Bestatigen Sie Anderungen in Chart Settings durch klicken auf die Schaltflache App1y oder
brechen Sie mit Cancel ab.

e -~ Dl 5 s &

3000

El 40000
10000 30000 500,00
x{um]

Abb. 23: Beispiel Ergebnis in der Kachel Chart
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7.5.3

Kachel Table

In der Kachel Table werden die verteilungsspezifischen Kenngroflen sowie Parameter der
Siebung in tabellarischer Form angezeigt. Die Anzeige ist nur dann aktiv, wenn in der Kachel
Selected Results mindestens ein Ergebnis gelistetist. Die ID und der Farbcode jedes
Ergebnis stimmen mit den Angaben in der Kachel Selected Results Uberein. Bei der Anzeige
von zwei oder mehr Ergebnissen werden die Eintrage je Spalte nach rechts erweitert. Jede Zeile
der Tabelle steht fiir eine Grélienklasse. Jede Spalte der Tabelle steht flir einen Parameter unter
dem das oder die Ergebnisse eingetragen werden:

°o Measurement type

© Created on
o Fraction ps

o Total distribution Q3
o Residual distribution 1-Qs
o Density g3

o Average pressure p
o Pressure variance S;

° Pressure standard deviance o
o Serial number SN

o Setdurationt

° Actual duration t_act

° Speed of nozzle drive n

Sofern mehrere Ergebnisse mit unterschiedlichen GrélRenklassen angezeigt werden, kann es
vorkommen, dass Felder der Tabelle leer bleiben. Das liegt daran, dass die Parameter und
Ergebnisse nur entsprechend der GréRenklasse angegeben werden, Werte dazwischen sind
nicht moglich.

Die Auflistung der GréRenklassen im metrischen System ist in der ersten Tabellenspalte gesetzt.
Erganzend konnen die GréRenklassen im angloamerikanischen System oder nach Tyler
angezeigt werden. Weitere Informationen hierzu finden Sie unter Table Settings in diesem
Absatz.

Die aktuelle Ansicht kann durch klicken auf die Schaltflache E’ exportiert werden. Zur Auswahl
stehen diverse Formate (.xls, .xlsx, .xps, .csv, .pdf, .png, .jpg, .txt, .rtf, html, .mht ), in denen die
erzeugte Datei gespeichert werden kann.

Die aktuelle Ansicht kann als Bild durch klicken auf die Schaltfliche = in der Zwischenablage
gespeichert werden.

Zur besseren Lesbarkeit kann durch klicken auf die Schaltflache = der Hintergrund jeder

zweiten Zeile der Tabelle eingefarbt werden. Die Schaltflache wechselt zu .Um die Auswahl
zurlck zunehmen erneut auf die Schaltflache klicken.

Die Reihenfolge der Groflienklassen ist bei Systemstart von oben nach unten in aufsteigender
Abfolge sortiert. Durch klicken auf die Schaltflache wird die Reihenfolge der GréRenklassen
umgekehrt und die Schaltflache wechselt zu . Um die Auswahl zurtick zu nehmen erneut auf
die Schaltflache klicken.

Weitere Einstellungen kénnen durch klicken auf & , dadurch wird das Menu Table Settings
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geodffnet, vorgenommen werden. In diesem kdénnen die einzelnen Tabellenspalten durch einen
Klick auf den Schieberegler ein- (sichtbar) oder aus (nicht sichtbar) geschaltet werden.

Fir die Suche nach Daten innerhalb der Tabelle kann das Suchfeld verwendet werden. Dort
eingetragene Zeichen durchsuchen alle Spalten der Tabelle nach Ubereinstimmungen.
Ausgeblendete Spalten werden in der Suche nicht berticksichtigt! Jede Ubereinstimmung filtert
die Anzeige der Zeilen. Sofern keine Ubereinstimmung gefunden wird, bleibt die Tabelle leer.

E} 5 1= &

Size classes [um] Am [g] 3Am [g] P3 [%] Q3 [%]
Fom o AR R R
:

100 025 0.00 025 0.00 027 0.00 027
100 150 0.02 0.05 027 0.05 0.02 0.05 029
150 180 126 1.03 153 1.08 134 JAK] 163

180 200 253 229 4.06 337 269 251 431

212 250 1475 1434 2225 2137 1567 1574 2364
250 315 6349 6332 8574 8469 67.45 69.51 91.09
315 500 8.01 638 9375 91.07 851 7.00 99.60

500 038 0.03 9413 9110 0.40 0.03 100.00

Abb. 24: Beispiel Ergebnis in der Kachel Table

7.5.4 Kachel Overview

In der Kachel overview sind alle Parameter, die im Arbeitsbereich sieving definiert wurden
und die berechneten Kenngréen gelistet. Die Anzeige ist nur dann aktiv, wenn in der Kachel
Selected Results mindestens ein Ergebnis gelistetist. Die ID und der Farbcode jedes
Ergebnis stimmen mit den Angaben in der Kachel Selected Results Uberein. Bei der Anzeige
von zwei oder mehr Ergebnissen wird die Spaltenbreite verkleinert und die Anzeige nach rechts
erweitert. Jede Spalte der Tabelle steht fiir ein Ergebnis. Jede Zeile der Tabelle steht fiir einen
Parameter, durch den das Ergebnis dokumentiert wird:

°o Measurement
» Measurement type
» Createdon
« [nitial sample mass
» Average sample weight
e Spanvalue
D10
» D50
» D60
» D90
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Non-uniformity
Surface volume
Surface mass
Sauter diameter
AFS fineness
Specific surface area
Average grain size
Variation coefficient
Mean particle size

d

Correlation coefficient
n

o Percentiles
o Particle sizes
o Device

Device type

Serial number

Pressure warnung upper limit
Pressure warning lower limit
Balance type

Balance name

Serial number

°o Method

Name

Title

Sample material
Sample name
Sample ID
Comment
Username
Department
Density

Sample preparation
Analytical sieve size

Test sieves according to standard

o Software

Version
Firmware version info

o Measurement warnings

Die aktuelle Ansicht kann durch klicken auf die Schaltflache @’ exportiert werden. Zur Auswahl

stehen diverse Formate (.xls, .xlsx, .xps, .csv, .pdf, .png, .jpg, .txt, .rtf, html, .mht ), in denen die

erzeugte Datei gespeichert werden kann.

Die aktuelle Ansicht kann als Bild durch klicken auf die Schaltfliche = in der Zwischenablage

gespeichert werden.

Zur besseren Lesbarkeit kann durch klicken auf die Schaltflache ) der Hintergrund jeder
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zweiten Zeile der Tabelle eingefarbt werden. Die Schaltflache wechselt zu H.Um die Auswahl

zurlick zu nehmen erneut auf die Schaltflache klicken.

Weitere Einstellungen kénnen durch klicken auf & , dadurch wird das Menu Overview Settings

geoffnet, vorgenommen werden. In diesem kénnen die einzelnen Zeilen durch einen Klick auf den
Schieberegler ein- (sichtbar) oder aus (nicht sichtbar) geschaltet werden.

E

E©)

Measurement type Standard

Created on 8/7/2025 2:21 PM
Initial sample mass 94139
Average sample weight
Span value 032
D10 21693 um
275.41 um
28504 pm
313.95 pm
Non-uniformity 132
Surface volume 2235 mm?/mm?
Surface mass 22350 cm?/g
Sauter diameter 268.46 pm
AFS fineness AFS not calculated
Specific surface area Specific surface area not cal
Average grain size Average grain size not calcu
Variation coefficient 13.923
Mean particle size

275.41 um

d 286.24 pm

Standard

8/7/2025 2:42 PM

ollg

033

21751 um

274.82 um

28417 pm
31223 um

127

2229 mm?/mm?

22290 cm?/g

26918 um

AFS not calculated

Specific surface area not cal
Average grain size not calcu
13.576

27482 pm

28452 pm

Abb. 25: Beispiel Ergebnis in der Kachel Overview

7.5.5 Kachel Trend

In der Kachel Trend kbnnen ausgewabhlte verteilungspezifische KenngréRen von Ergebnissen
nachberechnet und analysiert werden. Zur Auswahl stehen die PartikelgroRRe, die
Summenverteilung und die Fraktion. Die Anzeige ist nur dann aktiv, wenn in der Kachel Selected
Results mindestens ein Ergebnis gelistet ist. Die Farbe der Eintrdge im Diagramm stimmt mit der
zugewiesenen Farbe in der Kachel Selected Results Uberein. Die Bei der Anzeige von zwei
oder mehr Ergebnissen kann es zu Uberlagerungen im Diagramm kommen.

Mit einem Klick auf die Scha

Itiache B wird das Menti fiir allgemeine Diagrammeinstellungen

gedffnet. Dort kbnnen das Design und die Anwendungen des Diagramms sowie die Grolie

angepasst werden:

[e]

Decoration

» Major gridlines
e Minor gridlines
e Stripes
Interactions
Crosshair
Zoom

[e]
L]
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+ Legend
o Size
» Fontsize
» Line thickness

Innerhalb des Diagramms kann gezoomt werden. In der Touchanwendung durch die Bertihrung
des Bildschirms mit zwei Fingern, die voneinander weggefuhrt (fir herein zommen) oder
zueinander hingeflihrt (fiir heraus zoomen) werden. Bei Nutzung einer Computermaus durch

Drehen des Mausrads. Der eingestellte Zoom kann mit einem Klick auf die Schaltfliche &
zurlickgesetzt werden.

Die aktuelle Ansicht kann als Bild durch Klicken auf die Schaltflache [ in der Zwischenablage
gespeichert werden.

Die Einstellungen fiir die KenngrofRen kdnnen durch klicken auf & , dadurch wird das Menu
Trend Settings geoffnet, vorgenommen werden. Innerhalb des Ments stehen drei Kacheln zur
Auswahl, die jeweils eine Kenngréle reprasentieren:

o Measurement Qs(x)
o Total distribution Qs
o Fraction ps

In der Kachel Measurement wird der Qs(x) Wert, fur die Partikelgrof3e an einen bestimmten Wert
der Summenverteilung, definiert. Die Werte D10, D50, D60 und D90 (Stelle x=10, 50, 60 und 90)
sind standardmaRig verflgbar. In der Kachel Total distribution wird der Qs Wert, fiir den
prozentualen Anteil einer bestimmten Partikelgro3e, definiert. In der Kachel Fraction wird der
ps Wert, fiir den prozentualen Anteil der Partikel in einem Partikelgrofienbereich, definiert.

Durch klicken auf die Schaltflache 2dd kénnen weitere Werte definiert werden. Erst wenn ein
Wert durch Auswahl des Schiebereglers ® Dinder entsprechenden Zeile aktiviert wurde, sind
die weiteren Einstellungen verfugbar. Zur Definition der KenngréRe den Parameter Percentiles
(Kachel Measurement) oder Mesh Size (Kacheln Total Distributionund Fraction)
pflegen. Nach Bedarf kann der Anzeigebereich durch klicken auf den Schieberegler vor dem
Parameter Visible range beschrankt werden. Sobald der Parameter aktiv geschaltet wurde,
werden die Felder From und To freigeschaltet, sodass dort eine Unter- und Obergrenze fir die
PartieklgrofRe bzw. den prozentualen Anteil definiert werden kann. Zusatzlich kann durch klicken
auf den Schieberegler vor dem Parameter Highlighted range ein definierter Bereich im Diagramm
farbig dargestellt werden. Sobald der Parameter aktiv geschaltet wurde, werden die Felder From
und To freigeschaltet, sodass dort eine Unter- und Obergrenze definiert werden kann.
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@ o

Add
D10 on @
B =15%
12500000
Off @) Visible range From To
100,000.00
Off @) Highlighted range From To 7500000
5000000 =
D50 Off (@ 2500000
Visible range From To ]
Q3 (212 pm)
Highlighted range From To ) = 262
23600
23575
oso ot @ L
23525
Visible range From To 23500
23475
Highlighted range From To o a
P3 (212 pm - 250 pm)
1574
D90 off @D s
1572
Visible range From To -
1570 -
Highlighted range From To 1569
1568
1567
Remove 15% on @ 1] a
10
Percentiles 15 : = 21750
21740
on @D Visible range From 1000um _ To 12500000 um _ ) - 2730

2720

2m10

2700
Cancel g
1}

Abb. 26: Definition KenngréRen und Beispiel Trendanalyse

7.6 Arbeitsbereich Staubsauger starten und stoppen

Der Zugriff auf den Arbeitsbereich erfolgt durch das Offnen des Overlay-Meniis = und Auswahl
der Schaltflache.Durch Auswahl der Schaltflache start vacuum cleaner oder Stop
vacuum cleaner erfolgt die Steuerung des an das Gerat angeschlossenen Staubsaugers. Die
Funktion der Schaltflache hangt davon ab, ob der Staubsauger ein- oder ausgeschaltet ist.

Das manuelle Ein- und Ausschalten des Staubsaugers kann nach Bedarf angewahlt werden. Es
eignet sich beispielweise zur Reinigung von Sieben oder des Disenraumes. Insbesondere nach
l&ngerer Nichtverwendung des Gerates kann es zu Staubablagerungen im Disenraum kommen,
was zur Verfalschung von Wagewerten fihren kann.

7.7 Arbeitsbereich Settings

Der Zugriff auf den Arbeitsbereich settings erfolgt durch das Offnen des Overlay-Meniis =
und Auswahl der Schaltflache. Das Overlay-Meni schlie3t automatisch und der Bildschirm
wechselt in den ausgewabhlten Arbeitsbereich. Der Arbeitsbereich beinhaltet vier Kacheln, in
denen weitere Einstellungen zur Siebung und zum Gerat vorgenommen werden kénnen:

o System

° Language and units
o Sieve analysis

o Device manager
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a Settings 2

\ mgu.g..m,um Siovoanayis  Devics manager |

Info

Order information

Firmware version info MB1.8 WT1.35
Software version application 013.0-alpha
Device serial number

| Retsch company information

Retsch GmbH
Retsch-Allee 1-5
42781 Haan
Germany
www.retsch.com

Support

\ Retsch Service (Germany, Switzerland)

Please contact +49 2104 2333 800 or
service@retsch.com
www.retsch.com/contact-services/service-form/
For all other countries please contact your local
service partner.

©2025 Retsch. All rights reserved.

Date and time

Date 7/2/2025
Time 218PM
¢
Third party licences
TeamViewer L Access

Abb. 27: Ubersicht Arbeitsbereich Settings

7.71 Kachel System

In der Kachel system sind allgemein Information zum Gerat und Software vermerkt. AuRerdem
wird der Zugriff via TeamViewer und der Zugang zum Service Men( verwaltet.

o Info
e Order information
o Firmware version information
« Software version application
» Device serial number

o Retsch company information

° Support

o Date and time
« Date
 Time

o TeamViewer

o Data

o Software update

o Service MenU

7711 TeamViewer

Mit dem Einverstandnis des Geratebedieners kann dem Service der Retsch GmbH der Zugriff auf
das Gerat via TeamViewer ermdglicht werden. Der Service ist dann befahigt, sich auf den
Bildschirm des Gerates aufzuschalten. Die Verbindung muss durch Bereitstellung einer ID und
eines Passwortes erfolgen, wodurch der Zurgiff durch Dritte geschitzt ist.
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OXLTZEEE Um die Funktion TeamViewer nutzen zu kénnen, muss das Gerét (iber eine aktive

Internetverbindung verfligen.

Teilen Sie die ID und das Passwort nur mit einem offiziellen Mitarbeiter des
Services der Retsch GmbH. Die Weitergabe dieser Daten an Dritte kann zu nicht vorhersehbaren
Fernzugriffen und gegebenenfalls ungewollter Datenweitergabe und -verlusten flhren.

Um den Zugriff via TeamViewer zu verwalten, die Schaltflache Access anwahlen. Die
Anwendung TeamViewer 6ffnet automatisch und generiert eine individuelle ID und Passwort.

7.71.2 Service menu

Der Bereich Service menu erlaubt dem Service der Retsch GmbH einen detaillierteren Zugriff auf
Gerateinformationen und -funktionen im Falle eines Serviceeinsatzes am Gerat. Der Zugang ist
durch ein Passwort geschitzt.

7.71.3 Data

Im Bereich Data kénnen die Inhalte der Software gesichert oder die Software auf Basis einer
vorhandenen Sicherung hergestellt werden. Die Sicherung umfasst alle zu diesem Zeitpunkt
gespeicherten globalen Einstellungen, Siebe, Methoden und Ergebnisse. Zur Ausfiihrung der
Funktionen muss unter Available drives der Ort, an dem die Sicherung abgelegt werden soll oder
von dem aus wiederhergestellt wird, ausgewahlt werden. Unter Data folder kann auf die
Ordnerstruktur des verfigbaren Netzwerks zugegriffen werden. Hierfur auf die Schaltflache
klicken und zum gewlnschten Unterordner navigieren.

Zur Durchfihrung einer Sicherung auf die Schaltflache Create backup klicken. Den
Speicherort fiir die Sicherung auswahlen und durch klicken auf die Schaltflache Apply
bestatigen. Auf dem Bildschirm erscheint ein Ladebalken und Statusinformationen.

Zur Durchfliihrung einer Wiederherstellung auf die Schaltflache Restore data klicken. Zum
Speicherort an dem die Sicherung abgelegt ist navigieren und die Datei auswahlen. Der Name
der ausgewabhlten Datei wird im Feld neben dem Parameter File name angezeigt. Sofern die
Datei kompatibel ist, wird die Schaltflaiche app1y aktiviert. Die Herstellung aus einer Sicherung
durch klicken auf die Schaltflache 2pp1y bestatigen. Auf dem Bildschirm erscheint ein
Ladebalken und Statusinformationen. Nehmen Sie keine Veranderungen am Gerat vor und
warten bis die Software den Arbeitsbereich sieving anzeigt.

OXIIZERE Der interne Speicher des Gerates ist nicht fur diese Sicherung von Daten

vorgesehen! Es wird die Speicherung auf einem externen Datentrager (USB-Stick) oder
Netzlaufwerk empfohlen.
OXILTIZEES Sofern die Software aus einer vorhandenen Sicherung hergestellt wird, gehen alle

Daten, die nicht Teil dieser oder einer anderen Sicherung sind, verloren!

7.71.4 Software update

Im Bereich Software update wird der Updateprozess flr die Software gestartet. Die zur
Aktualisierung bendtigten Dateien missen auf einem externen Datentrager oder Netzlaufwerk,
das mit dem Gerat verbunden ist, gespeichert sein. Unter Available drives den Ort auswahlen, an
dem die Dateien gepeichert sind. Unter Path of update files kann auf die Ordnerstruktur des
verfigbaren Netzwerks zugegriffen werden. Hierfiir auf die Schaltflache klicken und den
Unterordner auswahlen, der die Dateien fiir das Update enthalt. Die Auswahl durch klicken auf
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die Schaltflache 2pp1y bestatigen.

Sofern die Dateien flr das Update erkannt werden, verandert sich der Eintrag No update
available zu einer Schaltflache. Die Durchfiihrung des Softwareupdates durch klicken auf die
Schaltflache Update software starten. Auf dem Bildschirm erscheint ein Ladebalken und
Statusinformationen. Nehmen Sie keine Veranderungen am Gerat vor und warten bis die
Software den Arbeitsbereich sieving anzeigt.

ON;:/[\173E¥ Sichern Sie vor Durchfiihrung eines Software updates alle Daten des Geréates,

indem Sie eine Sicherung machen. Weitere Informationen finden Sie im Kapitel Data.

7.7.2 Kachel Language and units

In der Kachel Language and units kann zwischen den verfigbaren Sprachen fiir die
Software, dem Anzeigeformat flir Daten und diversen Parametereinheiten, die in den
Arbeitsbereichen verwendet werden, gewahlt werden:

o Language Selection
e Language
e Format
o Units and Labels
« Labels
» Length Units
» Mass Units
» Pressure Units
e Volume Units
« Time

Um die Anderung der Einstellungen fiir Language Selection zu aktivieren ist ein Neustart des
Gerates erforderlich.

Die Einstellung Format fiir Zahlen, Datum und Uhrzeit kann auf der gewahlten Sprache innerhalb
der Software oder den Systemeinstellungen des Gerates basieren. Die Systemeinstellungen des
Gerates ist ab Werk auf englisch.

Das Speichern von Anderungen durch klicken auf die Schaltflache bestatigen. Nicht

gespeicherte Anderungen kénnen durch klicken auf die Schaltflache 9 rickgangig gemacht
werden.

7.7.3 Kachel Sieve analysis

In der Kachel sieve analysis werden das Siebverfahren, die zulassigen Toleranzen und die
Einstellungen fur den Auto-Bericht gewahlt:

o Sieving
» Select sieving process
o Tolerances
» Backweighing tolerances
e Loss tolerance
o Auto Report
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» Generate reports after measurement
+ Enabled on application startup
* Report template
e Print report
e Printer
» Savereportas PDF
¢ Directory

Mit Select sieving process wird das Guided Sieving wahrend einer Siebung entsprechend der
Unterschiede zwischen dem Standard und Schweizer Verfahren angepasst.

Durch die Einstellung Backweighing tolerance von Uber- oder Unterkorn wird in der Kachel
Sample einer Methode die Definition fir jedes Sieb innerhalb der Methode ermdglicht.

Die Funktion Auto Report erméglicht die automatische Erzeugung eines Berichtes bei Abschluss
einer Messung. Der Bericht enthalt alle Daten, die in den Kacheln Chart, Table und Overview
im Arbeitsbereich Results & Comparison dokumentiert sind. Erst wenn die Funktion durch
den Schieberegler eingeschaltet wird, werden die weiteren Einstellungen aktiv. Durch Neustart
des Gerates wird die Funktion ausgeschaltet, auer wenn der Schieberegler Enabled on
application startup eingeschaltet ist. Ein Bericht kann nur erstellt werden, wenn ein Report
template ausgewabhlt ist. Es besteht keine Moglichkeit die Vorlage zu andern oder weitere
Vorlagen anzulegen. Fur Rickfragen zur Erstellung von Vorlagen kontaktieren Sie hierfur den
Service der Retsch GmbH. Der erzeugte Bericht kann zum Ausdrucken an einen Drucker
gesendet oder digital gesichert werden, sofern diese Funktionen tber den Schieberegler
eingeschaltet sind. Um einen Bericht auszudrucken, muss ein Drucker ausgewahlt werden. Es
werden nur Drucker angezeigt, die zuvor konfiguriert wurden. Die Konfiguration eines Druckers
muss von einem Systemadministrator durchgefiihrt werden. Kontaktieren Sie hierfiir den Service
der Retsch GmbH. Um einen Bericht digital im PDF-Format zu sichern, muss ein Speicherort
eingestellt werden. Als Speicherort kann ein mit dem Gerat verbundener USB-Stick oder das
Dateiverzeichnis eines Netzlaufwerks dienen. Der aktuell eingestellte Speicherort wird im Feld
neben Directory angezeigt. Durch einen Klick auf die Schaltflache wird der Datei-Explorer des
Gerates geoffnet und der Speicherort kann gewechselt werden. Zur Anzeige von Netzlaufwerken
muss das Geréat Uber die LAN-Schnittstelle verbunden sein.

Das Speichern von Anderungen durch klicken auf die Schaltflache bestatigen. Nicht

gespeicherte Anderungen kénnen durch klicken auf die Schaltflache 9 rickgangig gemacht
werden.

ON;:/[\I7/3E¥ Der interne Speicher des Gerates ist nicht flr die Sicherung der Ergebnisse im
PDF-Format geeignet! Die Sicherung muss auf einem externen Datentrager (USB-Stick) oder
Netzlaufwerk erfolgen.

774 Kachel Device manager

In der Kachel Device manager werden die Einstellungen zur Verwendung der internen oder
einer externen Waage und des angeschlossenen Staubsaugers vorgenommen. Auf3erdem sind
Daten zu den Betriebsstunden gelistet und diverse Geratefunktionalitdten kbnnen eingesehen
und getestet werden.
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o Balances
« Internal balance
« Useinternal balance
 Internal balance adjustment
» External balance
« External balance
« Balance management
° Vacuum cleaner
« Pressure warning upper limit
e Pressure warning lower limit
» No vacuum pressure limit
« Differentiative factor
* Integrative factor
» Proportional factor
e Limit blanking time
e Vacuum startup time
o QOperating hours
» Device powered
» Device running
« Duty cycles
o Health check
e Vacuum cleaner
+ Neg. pressure target value
« Startvacuum
« Stop vacuum
» Pressure difference
e Load current
« No vacuum pressure limit
» Pressure warning upper limit
¢ Pressure warning lower limit
e PressurelIn
» Pressure Out
» Grid frequency
« Firing angle

« Internal balance ODER No internal balance configured

e Current weight
» Decouple nozzel

» External balance ODER No external balance configured

+ Weight
« Balance type
» Self check nozzle and decoupling
» Speed of nozzle drive
» Decouple nozzle
« Startrotate nozzle
« Stop rotate nozzle
» Selfcheck seal
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7.7.41

e Current weight
» Start seal check
» Status seal
» Barcode scanner
« Barcode text
o Network/Archive/Printer

Das Speichern von Anderungen durch klicken auf die Schaltflache bestatigen. Nicht

gespeicherte Anderungen kénnen durch klicken auf die Schaltflache 9 rickgangig gemacht

werden.

Internal balance

Die interne Waage des Gerates wird nur dann aktiviert, wenn Use internal balance durch klicken
auf den Schieberegler eingeschaltet wird. Ist die Funktion deaktiviert, kann mit einer extern
angeschlossenen Waage kommuniziert werden. Weitere Informationen hierzu finden Sie im
Kapitel External balance.

Internal balance adjustment ermdglicht die Einstellung der Waage im Hinblick auf die
Wagegenauigkeit. Durch eine Justage wird sichergestellt, dass méglichst genaue Wagewerte
geliefert werden, weil systematische Abweichungen vermieden werden. Die regelmalige und
korrekte Wiederholung der Justage ist wichtig, um zu gewahrleisten, dass Messungen
zuverlassig und genau sind, insbesondere bei Anwendungen, die hohe Prazision erfordern. Der
Zeitpunkt der Wiederholung ist Abhangigkeit vom Nutzungsverhalten. Als Empfehlung sollte die
Justage der internen Waage nach langerem Nichtgebrauch des Gerates oder mindestens alle 6
Monate erfolgen.

Zur Durchfihrung der Justage ist ein Prozessablauf definiert, durch den das Gerat fuhrt. Es
koénnen bis zu acht Gewichtsklassen beriicksichtigt werden. Die erste Gewichtsklasse von 0
Gramm ist voreingestellt, wahrend die folgenden in ihrer Grammzahl angepasst werden kénnen.
Gewichtsklassen miisen von oben nach unten betrachtet mit aufsteigenden Gewicht definiert
sein. Der Ablauf wird fir jede Gewichtsklasse wiederholt und beinhaltet die Schritte: Tarieren,
Auflegen des Priifgewichts, Durchfiihrung der Justage, Bestatigung. Das Priifgewicht muss
moglichst zentriert und immer an selber Position auf den Siebraum gesetzt werden. Es wird
empfohlen das Prifgewicht auf die Diise aufzusetzen.

Flhren Sie die Justage der internen Waage wie im Folgenden beschrieben durch:

—* Bevor Sie die Justage starten, stellen Sie sicher, dass sich kein Zubehor (Sieb, Deckel)
oder Probenreste auf und im Disenraum des Gerates befinden.

— Offnen Sie das Menli fiir die Durchfiihrung der Justage mit einem Klick auf die
Schaltflache Start adjustment.

—* Bestatigen Sie die Auswahl. Das Gerat bereitet die Justage vor. Das Mendi fiir die Justage
offnet nach wenigen Sekunden.

>0:

—* Tarieren Sie die Waage durch klicken auf die Schaltflache ™ . Im Feld Current weight
wird dann 0 Gramm/Kilogramm angezeigt und das Icon fir den stabilen Gewichtswert

wechselt von 2<% zu &2
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—* Starten Sie die Justage flir das erste Prifgewicht (0 Gramm) durch klicken auf die
Schaltflache 2 in der entsprechenden Zeile. In der Spalte Status wird die verbleibende
Zeit angezeigt und wechselt in die Schaltflache Done sobald der Schritt abgeschlossen
ist.

—* Bestatigen Sie den Justageschritt durch klicken auf die Schaltflache ok. Der zweite
Justageschritt wird aktiv.

—* Legen Sie das erste Priifgewicht auf den Siebraum. Ab Werk startet der zweite
Justageschritt mit einem Prifgewicht von 100 Gramm, dieser Wert kann individuell
verandert werden.

—* Starten Sie die Justage fiir das zweite Priifgewicht (100 Gramm oder individueller Wert)
durch klicken auf die Schaltfliche 2 in der entsprechenden Zeile. In der Spalte Status
wird die verbleibende Zeit angezeigt und wechselt in die Schaltflache Done sobald der
Schritt abgeschlossen ist.

—* FUhren Sie die Justage fur die folgenden Priifgewichte, wie in den vorherigen Schritten
beschrieben, fort. Die Anzahl der Prifgewichte sollte mindestens zwei betragen und ist
auf maximal acht Stiick beschrankt.

—* SchlieRen und speichern Sie die Justage der internen Waage durch klicken auf die
Schaltflache save ab. Die erfolreiche Justage wird bestatigt.

Balance adjustment routine

Current weight 222 005000 kg  >0<
Multipoint adjustment
Set adj. weight (g) Status
@ Pending
100 : Pending
200 : Pending
300 : Pending
400 : Pending
500 : Pending
600 : Pending
700 : Pending

Cancel

Abb. 28: Menli fur Justage interne Waage
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7.7.4.2 External balance

Im Bereich External balance befindet sich die Schaltfliche Edit balances, welche den Zugriff
auf Balance management ermdglicht. Dort werden die externen Waagen verwaltet. Zum Anlegen
einer neuen Waage klicken Sie auf die Schaltflache Create New und pflegen die Parameter:

o |dentifiers
 Name
o Serial number
» Description
o Hardware
« Balance type

Um eine Waage zu speichern muss mindestens der Parameter Name gepflegt sein.

Die Auswahl Balance type ist entscheidend um die Waage hinsichtlich ihres
Kommunikationsprotokolls richtig anzulegen. Beachten Sie die Angaben im Kapitel Technische
Daten welche Waagenfamilien unterstiitzt werden.

Speichern Sie die Waage durch klicken auf die Schaltflache save oder brechen Sie den Vorgang
durch klicken auf cancel ab. Eine bereits gespeicherte Waage kann zu einem spéateren

Zeitpunkt durch klicken auf die Schaltflache 4 editiert oder @ geldscht werden.

Jede Waage, die im Balance management gespeichert ist, wird bei klicken auf das Feld des

Parameters External balance angezeigt. Bestatigen Sie die Auswahl einer Waage mit klicken auf
den Namen und speichern Sie anschlieRend die Anderungen. In allen Bereichen der Software, in
denen Schaltflachen zur Kommunikation mit einer Waage zur Verfiigung stehen, wird nun mit der

ausgewahlten externen Waage kommuniziert.
ONLL/3EH Die Kommunikation kann nur erfolgen, wenn die externe Waage Uber die USB-

Schnittstelle mit dem Geréate verbunden ist.

7.7.4.3 Vacuum cleaner

Im Bereich Vacuum cleaner sind Einstellungen und Daten des, mit dem Gerat verbundenen,
Staubsaugers verfigbar. Die Parameter Pressure warning upper limit und Pressure warning
lower limit GUberwachen die prozentualen Abweichungen des eingestellten Unterdrucks zu den
tatsachlich erreichten Werten. Das Geréat steuert die Leistung und somit den Unterdruck, der vom
angeschlossenen Staubsauger erzeugt wird. Wahrend einer Siebung ist es normal, dass der
erreichte Unterdruck nicht immer konstant dem einstellten Wert entspricht. Geringe
Abweichungen fiir kurze zeitliche Passagen haben keinen Effekt auf das Siebergebnis. Wird das
eingestellte Limit flir einen Zeitraum von mehr als 10 Sekunden tberschritten, wird ein Hinweis im
Notification Panel und im Ergebnis dokumentiert.

7.7.4.4 Health check

Der Bereich Healthcheck bietet die Moglichkeit, bestimmte Geratefunktionen aulRerhalb des
regularen Siebprozesses zu testen. Diese Tests kdnnen routinemaRig oder sporadisch
durchgefihrt werden und dienen zur Validierung der eingestellten Parameter. In Abhangigkeit der
Art kdbnnen Parameter definiert und Geratefunktionen Gberprift werden.
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Im Bereich Health check Vacuum cleaner wird die Funktionalitat des angeschlossenen
Staubsaugers gepriift und seine Reglerparameter angezeigt. Zur Uberpriifung ob der eingestellte
Unterdruck erreicht wird, muss ein Wert flr Neg. pressure target value definiert und mit der
Schaltflache set bestatigt werden. Das im Arbeitsbereich Settings eingestellte pressure warning
upper limit/lower limit wird auf den eingestellten Neg. pressure target value angewendet. Den
Staubsauger durch klicken auf die Schaltfldiche Start vacuumanschalten und Stop vacuum
ausschalten. Zur Durchfiihrung miissen Sieb und Siebdeckel auf dem Mahlraum eingesetzt sein.

Im Bereich Health check Internal balance wird die Funktionalitat der internen Waage getestet.
Dazu gehdrt die Anzeige des aktuellen Wagewertes und das manuelle Entkoppeln der Dise. Im
Feld neben dem Parameter Current weight wird der momentan gewogene Wert der internen
Waage angezeigt. Sobald dieser Wert fiir eine bestimmte Zeit gleich bleibt, wird er als stabil
erkannt. Diese Zusténde werden flir schwankende Werte mite> und fiir stabile Werte mit == vor

>0<

dem Feld gekennzeichnet. Der Wagewert kann mit einem Klick auf die Schaltflache tariert
werden. Die interne Waage kann nur korrekte Werte anzeigen, wenn die Diise entkoppelt ist,
hierzu auf die Schaltflaiche Decouple nozzle klicken.

Der Bereich steht nur zur Verfiigung, wenn im Bereich Balances der Parameter Use internal

balance eingeschaltet ist.

Im Bereich Health check External balance wird die Funktionalitat der externen Waage getestet.

Der aktuelle Wagewert kann durch klicken auf die Schaltflache i abgerufen werden. Die

>0<

Waage kann durch klicken auf die Schaltflache tariert werden.
Der Bereich steht nur zur Verfigung, wenn im Bereich Balances der Parameter Use internal

balance eingeschaltet ist und eine extern Waage ausgewahlt ist.

Im Bereich Health check Self check nozzle and decoupling wird die Funktionalitdt der Dise
getestet. Zur Uberpriifung der eingestellten Drehzahl der Diise muss ein Wert fiir Speed of nozzle
drive definiert und mit der Schaltflache set bestatigt werden. Zum manuellen freistellen der Dis
auf die Schaltflaiche Decouple nozzle klicken. Mitden Schaltflaichen start rotate
nozzleund stop rotate nozzle wird die Dise manuell mit dem eingestellten Drehzahlwert
gestartet und gestoppt.

Im Bereich Health check Self check seal wird die Funktionalitat der Dichtung getestet. Zur
Information wird im Feld neben dem Paramater Current weight der momentan gewogene Wert
der internen Waage angezeigt. Zur Uberpriifung der Dichtung ist ein vordefinierter Ablauf durch
klicken auf die Schaltflache start seal check zu starten. Die Uberpriifung dauert ca. 30 Sek,
das Gerat kann wahrenddessen nicht bedient werden. Die Zustande der Dichtung wahrend der
Uberpriifung werden bei Status seal mit Open seal oder Close seal anezeigt. Das Gerat wahrend
einer laufenden Uberpriifung nicht bewegen oder den Diisenraum beriihren. Es wird empfohlen,
den Diisenraum des Gerates vor der Uberpriifung zu reinigen.

Im Bereich Health check Barcode scanner wird die Kommunikation zu einem angeschlossenen
Barcodescanner getestet. Zur Uberpriifung das Feld neben dem Parameter Barcode text
anwahlen und die gewlinschten Daten mit dem Barcodescanner einlesen. Die Eingabe am
Barcodescanner bestatigen. Beachten Sie die Vorgaben zu Barcodescannern in dieser
Anleitung. Beachten Sie die Anleitung des Barcodescanners.

Luftstrahlsiebmaschine AS 200 jet pharma, Version 0000 https://www.retsch.com | 83



EEtEEhM 7 Steuerung des Gerates

a VERDER company

Im Bereich Health check Network/Archive/Printer wird die Verbindung zu verfiigbaren
Netzwerken und Druckern getestet. Zur Uberpriifung auf die Schaltfliche Test printer
klicken. Das Menu zum Drucken 6ffnet, weitere Einstellungen sind verfiigbar und die Option
Microsoft Print to PDF, sowie die verfligbaren Drucker werden angezeigt.

7.8 Notification Menu
Der Zugriff auf den Bereich Notification ist aus allen Arbeitsbereichen durch Auswahl des Icons
A in der linken oberen Ecke des Bildschirms mdglich. Das Men( Uberlagert die zuletzt gedffnete

Ansicht und kann durch Auswahl der Schaltflache X geschlossen werden. Im Notification-Men(
werden aktuelle Informationen und Statusmeldungen des Gerates, die einer der folgenden drei
Kategorien zugehorig sind, angezeigt:

° Fehlero
° Hinweiso
° Erfolgsmeldungo

Jede Benachrichtigung beinhaltet das Symbol der Kategorie am linken Rand. In der Uberschrift
stehen Datum und Uhrzeit, an dem die Benachrichtigung erstmalig angezeigt wurde. Darunter
folgt der Inhalt in textlicher Form. Es werden nur die letzten sechs Benachrichtigungen angezeigt.
Sobald eine aktuellere Benachrichtigung erscheint, wird die Alteste geldscht. Benachrichtigungen
werden nur Uber die Geratelaufzeit detektiert. Bei einem Neustart des Gerates wird das
Notification-Meni gelehrt.

Mit einem Klick auf die Schaltflachen A11 und Resolved werden die in der Liste angezeigten
Benachrichtigungen gefiltert.

Notification X

“ RESOLVED

20/07/2025, 54:30:13 PM
o Megative pressure <300 Pa, after o

transient test. Please fix the problem.

20/07/2025, 042825 PM
o MNetwork connection established

20/07/2035, 0428:00 PM
e Connection established with negative

pressure

20/OTII0IE, DAIESE P

o A notification for helpful information

VBT 2025, G6:26:55 PM

o There is a new Softwarsupdate
available.

WMORE INFORMATION

Abb. 29: Ansicht Notification Meni
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7.9

7.9.1

Die im folgenden genannten Benachrichtigungen erfordern einen Handlungsbedarf am Gerat:

o Seal check
o Allow Cool down

Der Fehler Seal check zeigt an, dass es zu einem Problem mit der Dichtung im inneren des
Gerates gekommen ist. Solange der Fehler besteht, stehen nicht alle Geratefunktionen zur
Verfiigung. Es wird empfohlen die Dichtung erneut zu tberprifen, hierfir auf die Schaltflache
Retry Seal check now klicken. Nach erfolgreicher Uberpriifung

Der Fehler Allow Cool down zeigt an, dass es zu einer unerwarteten Warmeentwicklung im
inneren des Gerates gekommen ist. Solange der Fehler besteht, stehen nicht alle
Geratefunktionen zur Verfligung. Die Software startet automatisch einen Countdown, derim
Hintergrund lauft. Nach Ablauf stehen alle Geratefunktionen wieder zur Verfligung.

Weitere Informationen zu Fehlern dieser Art finden Sie im Kapitel Fehlermeldungen.

Sicherheitsfunktion

Die Sicherheitsfunktion steht nur in der Softwareversion der AS 200 jet pharma zu Verfligung. Sie
beinhaltet den Zugriff auf die Protokollfunktion, Kontoverwaltung und damit verbundene
Einstellungen.

-

Der Zugriff auf die Inhalte erfolgt durch klicken auf die Schaltfliche ~ . Die Schaltflache zeigt in
Abhangigkeit des angemeldeten Kontos unterschiedliche Initialen an. Das Auswahlimenu wird
gedffnet und ermdglicht den Zugriff auf die folgenden Bereiche:

User profile
Login

Lock application
Event logs
Security

o] o] o] o] o]

OXLTZERA Solange die Sicherheitsfunktion nicht korrekt aktiviert wurde, stehen die

Funktionalitdten nur in eingeschrianktem MaR zur Verfiigung und die Schaltflache zeigt ~ . Die
beiden Fragezeichen signalisieren, dass kein Konto angemeldet ist.

Aufgabe der Administratoren

Die Sicherheitsfunktion wird durch Administratoren eingerichtet und verwaltet. Alle
Administratoren sollten den Inhalt dieses Dokuments lesen und verstehen, bevor die Aktivierung
erfolgt. Die Aufgabe der Administratoren ist die Kontoverwaltung und Uberwachung des
Protokolls. Fir die Bedienung des Gerates missen andere Konten angelegt werden.

Die Sicherheitsfunktion kann in verschiedenem Umfang genutzt werden. Administratoren sollten
die Anforderungen im Vorfeld ermitteln und dann mit der Implementierung fortfahren.

OXLTZEEE Beachten Sie, dass die Verwaltung der Sicherheitsfunktion nur von Administratoren

vorgenommen werden kann.
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7.9.2 Aktivierung

Um alle Funktionalitaten der Sicherheitsfunktion nutzen zu kénnen, miissen mindestens zwei
Administratorenkonten angelegt sein. Zur Erstellung der ersten beiden Administratoren steht ein
Willkommen-Admin-Konto zur Verfliigung. Der Ablauf und die Zugangsdaten werden im
folgenden beschriebenen:

— Die Aktivierung durch klicken auf die Schaltflachen ” und security starten. Das
Anmeldefenster 6ffnet sich.

—* Geben Sie in den Feldern Username und Password die Anmeldedaten ein: Username -
Admin; Passwort - welcome. Bestatigen durch klicken auf die Schaltflache Login.

—* Der Bereich security wird angezeigt. Das Willkommen-Admin-Konto ist angemeldet

und die Schaltflache zeigt ** .

—* Wabhlen Sie die Kachel Administrators. Klicken Sie auf die Schaltfliche Create new
und legen mindestens zwei Administratoren an.
Bei Aktivierung sind Voreinstellungen fiir die Anforderungen an das
Passwort hinterlegt. Diese kénnen in der Kachel Settings angepasst werden.

—* Wechseln Sie in die Kachel Settings und aktivieren fiir den Parameter Security module
state den Schieberegler. Bestatigen Sie durch klicken auf die Schaltflache save.

—* Schalten Sie das Gerat aus und wieder an.

Das Willkommen-Admin-Konto kann nur fur die einmalige Aktivierung der Sicherheitsfunktion
verwendet werden. Sobald die Aktivierung erfolgt ist, sind die Anmeldedaten nicht mehr giiltig.

7.9.3 User profile

Im Bereich User profile werden die spezifischen Daten des zur Zeit angemeldeten Kontos
angezeigt. Dazu gehoren die personlichen Angaben, die Passwortverwaltung und die
zugewiesenen Rollen und Rechte:

o |dentifiers
e Username
e Firstname
e Lastname
e Email
» Password
° Roles
» Aggregated rights
+ User management
« Eventlog

ONLL/SEA Jede Person ist verpflichtet, ihr Passwort sicher aufzubewahren. Es darf niemand

anderem zuganglich sein. Bei Verlust des Passwortes besteht kein Zugang mehr zum System.
Lediglich der Administrator kann einem Benutzer wieder Zugang zum System verschaffen. Geht
das Passwort des Administrators verloren, kann dieses Konto nur durch einen anderen
Administrator freigeschaltet werden. Aus diesem Grund mussen zur Freischaltung der
Sicherheitsfunktion, mindestens zwei Administratoren eingerichtet werden.
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7.9.3.1 Passwort dndern

Fir jedes Konto kann unter User profile das Passwort geandert werden. Fiihren Sie die
Anderung wie folgt durch:

—* Auf die Schaltflache Change password klicken.

—* Die Benutzeridentitat durch Eingabe des aktuellen Passworts verifizieren und mit der
Schaltflache Confirm bestatigen.

— Das neue Passwort in die Eingabefelder New password und Confirm password eingeben.
Mit der Schaltflache App1y bestatigen.

7.9.4 Login
Der Bereich Login dient zur Anmeldung, wenn bereits ein Konto angemeldet ist. Ist die
Anmeldung erfolgreich, wird das zuvor angemeldete Konto automatisch abgemeldet.
Das Anmeldefenster kann zu jeder Zeit durch klicken auf die Schaltflache X geschlossen

werden. In diesem Fall bleibt die Anmeldung des aktuellen Kontos bestehen! Die Abmeldung
eines Kontos ist nur tiber den Bereich Lock application mdglich.

7.9.5 Lock application

Den Bereich Lock application anwahlen, um das zur Zeit angemeldete Konto abzumelden.
Der Zugang zur Software wird dadurch gesperrt.

7.9.6 Event logs

Der Bereich Event 1logs beinhaltet die Ubersicht aller protokollierten Aktivitaten, die mit der
Software durchgefiihrt wurden. Die Eintrage sind in tabellarischer Ansicht gelistet, wobei jede
Zeile einem Eintrag entspricht. Wenn Daten verflugbar sind, werden die im folgenden genannten
Spalten gepflegt:

o Date/Time
o Eventtype
o Eventname
o User name
o Content

o Comment

Um Eintrage in der Spalte Comment vornehmen zu kénnen, muss die Einstellung fir Require
comments (Bereich Security, Kachel Settings) aktiviert sein.

ON:/\I/3EH Der Bereich Event 1ogs lasst sich nur aufrufen, wenn der angemeldete Benutzer

Uber die entsprechende Berechtigung verfiigt.

Luftstrahlsiebmaschine AS 200 jet pharma, Version 0000 https://www.retsch.com | 87



EEtEEh% 7 Steuerung des Gerates

a VERDER company
Event Logs Today © &) il -
Date/Time Event type =i User name Content

name

9/8/2025 N:51 AM User action User authenticat.. juliaadmin Success

9/8/202511:50 AM Event Application lock..  juliaadmin

9/8/2025 N:44 AM User action Confirm credenti.. juliaadmin Success

9/8/202510:42 AM  User action User login juliaadmin Success

Abb. 30: Event logs Tabelle

Fir die Suche nach einem bestimmten Eintrag kann das Suchfeld oberhalb der Liste verwendet
werden. Dort eingetragene Zeichen durchsuchen alle Spalten der Liste nach
Ubereinstimmungen. Jede Ubereinstimmung wird farblich markiert und filtert die Anzeige der
Liste. Sofern keine Ubereinstimmung gefunden wird, bleibt die Liste leer.

Die Anzeige der Eintrage kann unter Berlicksichtigung des zeitlichen Horizonts eingegrenzt
werden. Daflr auf die Schaltflache des Auswahlmenus klicken und zwischen den Mdglichkeiten
wahlen:

o Today

°© One week
°© One month
o All

Zum Filtern innerhalb einer einzelnen Spalte auf die Schaltflache neben der
Spaltenlberschrift der gewlinschten Spalte klicken. Das Meni mit den Schaltflachen fir Filter
Rulesund Filter Values wird gedffnet. Wechseln Sie zwischen der Filtermdglichkeit nach
Regeln und Werten durch anwahlen der Schaltflachen. Fir die Suche nach Regeln muss eine der
Regeln ausgewahlt und ein Wert im Feld darunter eingetragen werden. Bei der Suche nach
Werten sind alle bereits bekannten Werte der Spalte gelistet und kénnen als Ein- oder
Mehrfachauswahl angewahlt werden. Der Filter wird bei Auswahl des ersten Wertes aktiv und die

Schaltflache andert sichzu = . Die Einstellungen konnen mit einem Klick auf die Schaltflache
Clear Filter zurickgesetzt werden.

Filtern ist auch iber mehrere Spalten mdglich. Hierfiir den Filter aller gewiinschten Spalten
aktivieren.

Alle aktiven Filter werden am unteren Bildschirmrand angezeigt. Dort kdnnen Filter aktiviert,

deaktiviert, einzeln oder komplett geléscht werden.

Die aktuelle Ansicht kann durch klicken auf die Schaltflache @ in der Druckvorschau gedéffnet
werden. Das Menu 6ffnet, weitere Einstellungen sind verfiigbar und die Option Microsoft Print to
PDF, sowie die verfigbaren Drucker werden angezeigt.

Die aktuelle Ansicht kann durch klicken auf die Schaltfliche & exportiert werden. Zur Auswahl

stehen diverse Formate (.xls, .xlsx, .xps, .csv, .pdf, .png, .jpg, -txt, .rtf, html, .mht ), in denen die
erzeugte Datei gespeichert werden kann.

Die aktuelle Ansicht kann als Bild durch klicken auf die Schaltflaiche = in der Zwischenablage

gespeichert werden.
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Zur besseren Lesbarkeit kann durch klicken auf die Schaltflache = der Hintergrund jeder zweiten
Zeile der Tabelle eingefarbt werden. Die Schaltflache wechselt zu B .Um die Auswahl zuriick zu
nehmen erneut auf die Schaltflache klicken.

7.9.7 Security

Im Bereich security werden die Einstellungen verwaltet. Der Bereich beinhaltet vier Kacheln, in
denen allgemeine sowie Konto- und Rolleneinstellungen vorgenommen werden kdnnen:

o Settings

° Administrators
o Users

° Roles

OXLTZZEA Die Anzeige der Kacheln und die Berechtigungen innerhalb einer Kachel hangen

von den Rechten des angemeldeten Kontos ab.

7.9.71 Kachel Settings

In der Kachel settings werden die allgemeinen Einstellungen, wie Anforderungen und
Gultigkeitsdauer fur Passwortern sowie das Sperren der Software verwaltet:

o Security
» Security module state
+ Require comments
o Audit Trail
» Secured Datasources for Measurement Results
o Password settings
e Minimum length
» Special characters
» Should contain digits
» Should contain upper and lower case
» Password Expiry Days
» Days before Password Expiry Notification
« Max Password History Entries
» Password change required at first login
o Enable Auto-Lock
¢ Minutes Until Auto-Lock
o Login settings
» Max failed login attempts
o Signature settings
» Enforce signing of measurement

ON;:/[\I73EH Die Kachel settings ist nur flir angemeldete Administratoren, aber niemals fiir
Benutzer, sichtbar.

Security module state zeigt den Aktivierungsstatus der Sicherheitseinstellungen. Bei erstmaligem
Start der Software ist diese Funktion ausgeschaltet. Die Aktivierung erfolgt durch klicken auf den

Schieberegler und ist nur moglich, wenn mindestens zwei Administratoren Konten angelegt sind.
Durch die Aktivierung stehen alle Sicherheitsfunktionen zur Verfiigung. Weitere Informationen
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finden Sie im Kapitel Aktivierung.

Require comments dient zur Verwaltung der Kommentaroption. Die Aktivierung erfolgt durch
klicken auf den Schieberegler. Ist die Funktion eingeschaltet, wird das angemeldete Konto bei
bestimmten Aktionen aufgefordert einen Kommentar einzutragen. Dieser Kommentar wird im
Bereich Event 1logs vermerkt und ist fir alle berechtigten Konten einsehbar.

Secured Datasources for Measurement Results dient zur Verwaltung der Veranderbarkeit von
Datensatzen in der Datenbank.

Unter Password settings stehen fur das personliche Kontopasswort diverse
Einstellungsmdglichkeiten zur Verfligung. Einerseits kdnnen Vorgaben zur Passwortgestaltung
(minimale Lange, Verwendungspflicht von definierten Sonderzeichen und Zahlen sowie Grof3-
und Kleinschreibung) hinterlegt werden. Andererseits kénnen ein Ablaufzeitraum, inkl.
Erinnerung, eine Passworthistorie und die Passwortdnderung bei Erstanmeldung definiert
werden. Die Aktivierung erfolgt durch klicken auf die Schieberegler und Pflege der Eingabefelder.
Wird im Feld Max Password History Entries null eingetragen kann das dasselbe Passwort immer
wieder verwendet werden.

Enable Auto-Lock steuert die automatische Abmeldung des zur Zeit angemeldeten Kontos nach
einer eingestellten Zeit. Die Aktivierung erfolgt durch klicken auf den Schieberegler.

Unter Login settings wird die maximale Anzahl von Falscheingaben des Passworts verwaltet. Die
Aktivierung erfolgt durch klicken auf den Schieberegler. Ist die Funktion eingeschaltet und ein
Konto erreicht die definierte Anzahl von Falscheingaben, wird dieses Konto gesperrt. In diesem
Fall muss ein Administrator das Konto entsperren.

Unter Signature settings wird das Unterschreiben von Messungen verwaltet. Die Aktivierung
erfolgt durch klicken auf den Schieberegler. Ist die Funktion eingeschaltet muss das, zum
Zeitpunkt des Starts einer Messung, angemeldete Konto durch Eingabe des Passworts
authentifiziert werden. Im Ergebnis der Messung wird dieses Konto dokumentiert.

Das Speichern von Anderungen durch klicken auf die Schaltflaiche save bestatigen. Nicht
gespeicherte Anderungen kénnen durch klicken auf die Schaltfliche Undo Changes riickgéangig
gemacht werden.

7.9.7.2 Kachel Administrators

In der Kachel Administrators werden die Konten fir Administratoren verwaltet. Die Eintrage
sind in tabellarischer Ansicht gelistet, wobei jede Zeile einem Konto entspricht. In der
Listenansicht ist nur ein Teil der Parameter, die ein Konto definieren, sichtbar.

ONLL7/3EH Die Kachel Administrators ist nur fiir angemeldete Administratoren, aber

niemals fiir Benutzer, sichtbar.

Um ein neues Konto anzulegen, klicken Sie auf die Schaltflache Create new. Zur vollstandigen
Definition eines Kontos missen mindestens die Pflichtfelder ausgefiillt sein. Pflichtfelder, die
nicht definiert sind, werden mit dem Symbol @ gekennzeichnet. Um die Parameter eines bereits
angelegten Administrators zu bearbeiten , klicken Sie auf die Schaltflache Edit in der Zeile des
entsprechenden Administrators. Den Vorgang durch klicken auf die Schaltflache Cancel
abbrechen. Dabei gehen alle nicht gespeicherten Daten verloren.

Ein Administrator-Konto wird durch die Parameter definiert:
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o User name
o Firstname
o Lastname
o Email
° Enabled
o Password
* New password
o Confirm password

User name ist der Name des Kontos, der bei jeder Anmeldung verwendet werden muss. Der
Name ist einzigartig und kann nur ein einziges Mal vergeben werden. Wird ein bereits vergebener
Name fir ein weiteres Konto eingegeben, wird die Eingabe nicht akzeptiert und das Konto kann
nicht angelegt werden. Es wird nicht zwischen Gro3- und Kleinschreibung unterschieden.
Enabled zeigt den Aktivierungsstatus eines Kontos an. Ein angelegtes Konto kann nicht geléscht,
sondern lediglich deaktiviert werden. Standardmalfig ist jedes Konto aktiviert. Um ein Konto zu
deaktiveren auf den Schieberegler klicken. Ein deaktiviertes Konto kann in der Listenansicht Gber
die Schaltflache Un1ock wieder aktiviert werden.

Password wird nur bei Neuanlage eines Kontos angezeigt. Die Eingaben fir New password und
Confirm password missen Ubereinstimmen. Das vergebene Passwort muss den in der Kachel
Settings hinterlegten Anforderungen entsprechen. Bei der ersten Anmeldung des Kontos muss
das Passwort geandert werden.

Sollte das Passwort zu einem Konto vergessen werden, kann in der Listenansicht tber die
Schaltflache Change password ein neues Passwort vergeben werden.

Fir die Suche nach einem bestimmten Eintrag in der Liste kann das Suchfeld oberhalb verwendet
werden. Dort eingetragene Zeichen durchsuchen alle Spalten der Liste nach
Ubereinstimmungen. Jede Ubereinstimmung wird farblich markiert und filtert die Anzeige der
Liste. Sofern keine Ubereinstimmung gefunden wird, bleibt die Liste leer.

Zum Filtern innerhalb einer einzelnen Spalte auf die Schaltflache neben der
Spaltenlberschrift der gewlinschten Spalte klicken. Das Meni mit den Schaltflachen fir Filter
Rulesund Filter Values wird gedffnet. Wechseln Sie zwischen der Filtermdglichkeit nach
Regeln und Werten durch anwahlen der Schaltflachen. Fir die Suche nach Regeln muss eine der
Regeln ausgewahlt und ein Wert im Feld darunter eingetragen werden. Bei der Suche nach
Werten sind alle bereits bekannten Werte der Spalte gelistet und kénnen als Ein- oder
Mehrfachauswahl angewahlt werden. Der Filter wird bei Auswahl des ersten Wertes aktiv und die

Schaltflache andert sichzu = . Die Einstellungen konnen mit einem Klick auf die Schaltflache
Clear Filter zurickgesetzt werden.

Filtern ist auch iber mehrere Spalten mdglich. Hierfiir den Filter aller gewiinschten Spalten
aktivieren.

Alle aktiven Filter werden am unteren Bildschirmrand angezeigt. Dort kdnnen Filter aktiviert,

deaktiviert, einzeln oder komplett geléscht werden.

Die aktuelle Ansicht kann durch klicken auf die Schaltflache @ in der Druckvorschau gedéffnet
werden. Das Menu 6ffnet, weitere Einstellungen sind verfiigbar und die Option Microsoft Print to
PDF, sowie die verfigbaren Drucker werden angezeigt.

Die aktuelle Ansicht kann durch klicken auf die Schaltflache & exportiert werden. Zur Auswahl
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stehen diverse Formate (.xls, .xlsx, .xps, .csv, .pdf, .png, .jpg, .txt, .rtf, html, .mht ), in denen die
erzeugte Datei gespeichert werden kann.

Die aktuelle Ansicht kann als Bild durch klicken auf die Schaltfliche = in der Zwischenablage
gespeichert werden.

Zur besseren Lesbarkeit kann durch klicken auf die Schaltflache = der Hintergrund jeder zweiten
Zeile der Tabelle eingefarbt werden. Die Schaltflache wechselt zu B.Um die Auswahl zuriick zu
nehmen erneut auf die Schaltflache klicken.

7.9.7.3 Kachel Users

In der Kachel Users werden die Konten fiir Benutzer verwaltet. Die Eintrage sind in tabellarischer
Ansicht gelistet, wobei jede Zeile einem Konto entspricht. In der Listenansicht ist nur ein Teil der
Parameter, die ein Konto definieren, einzusehen.

ONL /5 EH Die Kachel Users ist fir angemeldete Administratoren und Benutzer mit

entsprechender Rolle oder Berechtigung sichtbar.
Security

Settings Administrators Users Roles

Allows the configuration and creation of users that can access and perform actions

) Create new
based on their assigned roles.

= &) ®

User name :1: Enabled Locked Roles Add. rights

testuser Test Test User 3

Abb. 31: Users Tabelle

Um ein neues Konto anzulegen, klicken Sie auf die Schaltflaiche Create new. Zur vollstéandigen
Definition eines Kontos missen mindestens die Pflichtfelder ausgefiillt sein. Pflichtfelder, die

nicht definiert sind, werden mit dem Symbol 0 gekennzeichnet. Um die Parameter eines bereits
angelegten Benutzer zu bearbeiten , klicken Sie auf die Schaltflache Edit in der Zeile des
entsprechenden Benutzers. Den Vorgang durch klicken auf die Schaltflaiche Cancel abbrechen.
Dabei gehen alle nicht gespeicherten Daten verloren.

Eine Rolle wird durch die Parameter definiert:

o |dentifiers
 Name
o Description
° Roles
o Rights

User name ist der Name des Kontos, der bei jeder Anmeldung verwendet werden muss. Der
Name ist einzigartig und kann nur ein einziges Mal vergeben werden. Wird ein bereits vergebener
Name fiir ein weiteres Konto eingegeben, wird die Eingabe nicht akzeptiert und das Konto kann
nicht angelegt werden. Es wird nicht zwischen Grof3- und Kleinschreibung unterschieden.
Enabled zeigt den Aktivierungsstatus eines Kontos an. Ein angelegtes Konto kann nicht geldscht,
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sondern lediglich deaktiviert werden. Standardmalfig ist jedes Konto aktiviert. Um ein Konto zu
deaktiveren auf den Schieberegler klicken. Ein deaktiviertes Konto kann in der Listenansicht Gber
die Schaltflache Un1ock wieder aktiviert werden.

Password wird nur bei Neuanlage eines Kontos angezeigt. Die Eingaben fiir New password und
Confirm password mussen Ubereinstimmen. Das vergebene Passwort muss den in der Kachel
Settings hinterlegten Anforderungen entsprechen. Bei der ersten Anmeldung des Kontos muss
das Passwort geandert werden.

Sollte das Passwort zu einem Konto vergessen werden, kann in der Listenansicht tber die
Schaltflache Change password ein neues Passwort vergeben werden.

In der Kachel Roles kdnnen dem Konto ein oder mehrere Rollen zugewiesen werden. Dabei ist
zu beachten, dass eingeschaltete Rechte einer Rolle die ausgeschaltete Rechte anderer Rollen
Ubersteuern. Weitere Informationen zur Verwaltung von Rollen finden Sie im Kapitel Kachel
Roles.

In der Kachel Rights kénnen dem Konto, unabhangig von Rollen, Rechte zugewiesen werden.
Dabei ist zu beachten, dass die in dieser Kachel ausgeschalteten Rechte von den
eingeschalteten Rechten einer Rolle Gibersteuert werden. Das wird durch den Eintrag Allowed by
role in der Zeile des jeweiligen Rechts gekennzeichnet. Die Rechte sind in Gruppen organisiert.
und kénnen einzeln ein- und ausgeschaltet werden. Wird eine Gruppe eingeschaltet, werden alle
dazugehdrigen Rechte mit eingeschaltet. Im Folgenden werden die Rechtegruppen erlautert:

Recht Definition
Balances Zugriff auf Einstellungen fir interne und
o Access Balance calibration externe Waage.

o Access Balance management
o Add/Remove Balance

o Balance offline

o Select Balance

Service Zugriff auf Updatefunktion und Sicherungen.
° Firmware update
o Software update
o Manage backups

Options Zugriff auf Systemeinstellungen zum Andern
o Access Units and Labels von Einheiten.
Signatures Verwaltung von Signaturen fir Ergebnisse.

o Approve results
o Review results
o Sign results
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Recht Definition

Reporting Verwaltung von Berichten.
°  Auto report
° can-create-report
o Editreport
o Print report
o Select report template

Method Verwaltung von Methoden.
o Delete method
o Edit method
o Enable method
°o Manage sieves

Measurement Zugriff auf die Kacheln zur Durchfiihrung von
o Edit device parameters Messungen.
o Enable fast sieving
o Enable manual sieving
o Enable Measurement workspace
o Start measurement

Results Zugriff auf Ergebnisse und deren Verwaltung.
o Enable Results workspace
o Export Results
o Open/Print results

User management Zugriff auf die Verwaltung von Rollen und Kon-
o Createrole ten.
o Create users
o Delete role
o Editrole
o Editusers
o Reset password
° View role
o View users

Event Log Zugriff auf Protokolle.
o View Event Log

Fur die Suche nach einem bestimmten Eintrag in der Liste kann das Suchfeld oberhalb verwendet
werden. Dort eingetragene Zeichen durchsuchen alle Spalten der Liste nach
Ubereinstimmungen. Jede Ubereinstimmung wird farblich markiert und filtert die Anzeige der
Liste. Sofern keine Ubereinstimmung gefunden wird, bleibt die Liste leer.

Zum Filtern innerhalb einer einzelnen Spalte auf die Schaltflache neben der
Spaltenlberschrift der gewlinschten Spalte klicken. Das Meni mit den Schaltflachen fir Filter
Rulesund Filter Values wird gedffnet. Wechseln Sie zwischen der Filtermdglichkeit nach
Regeln und Werten durch anwahlen der Schaltflachen. Fur die Suche nach Regeln muss eine der
Regeln ausgewahlt und ein Wert im Feld darunter eingetragen werden. Bei der Suche nach
Werten sind alle bereits bekannten Werte der Spalte gelistet und kénnen als Ein- oder
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Mehrfachauswahl angewahlt werden. Der Filter wird bei Auswahl des ersten Wertes aktiv und die

Schaltflache andert sichzu - . Die Einstellungen kdnnen mit einem Klick auf die Schaltflache
Clear Filter zurickgesetzt werden.

Filtern ist auch Gber mehrere Spalten mdglich. Hierfiir den Filter aller gewiinschten Spalten
aktivieren.

Alle aktiven Filter werden am unteren Bildschirmrand angezeigt. Dort kdnnen Filter aktiviert,
deaktiviert, einzeln oder komplett gel6scht werden.

Die aktuelle Ansicht kann durch klicken auf die Schaltflache @ in der Druckvorschau geéffnet
werden. Das Menu 6ffnet, weitere Einstellungen sind verfuigbar und die Option Microsoft Print to
PDF, sowie die verfligbaren Drucker werden angezeigt.

Die aktuelle Ansicht kann durch klicken auf die Schaltflache &) exportiert werden. Zur Auswahl
stehen diverse Formate (.xls, .xlsx, .xps, .csv, .pdf, .png, .jpg, .txt, .rtf, html, .mht ), in denen die
erzeugte Datei gespeichert werden kann.

Die aktuelle Ansicht kann als Bild durch klicken auf die Schaltflache Eﬁ in der Zwischenablage
gespeichert werden.

Zur besseren Lesbarkeit kann durch klicken auf die Schaltflache = der Hintergrund jeder zweiten
Zeile der Tabelle eingefarbt werden. Die Schaltflache wechselt zu B .Um die Auswahl zuriick zu
nehmen erneut auf die Schaltflache klicken.

Kachel Roles

In der Kachel Roles werden die Rollen, die einem Benutzer zugewiesen werden kdnnen,
verwaltet. Die Eintrage sind in tabellarischer Ansicht gelistet, wobei jede Zeile einer Rolle
entspricht. In der Listenansicht ist nur ein Teil der Parameter, die eine Rolle definieren,
einzusehen.

Standardmafig sind die Rollen "User" und "Supervisor" mit entsprechenden Berechtigungen
angelegt. Die Rolle User ist fiir die Durchfiihrung von Messungen definiert. Die Rolle Supervisor
darf dartber hinaus bestimmte Systemanderungen vornehmen.

ONL /S EA Die Kachel Ro1es ist flir angemeldete Administratoren und Benutzer mit

entsprechender Rolle oder Berechtigung sichtbar.

Security
Settings Administrators Users “
The roles defined in the system. A role is a collection of rights grouped together that Create new

can be assinged to users as a unit.

= o) @

Name Description Actions
> User Simple user with limited rights of performing a measur..  Edit
Supervisor Advanced user with rights to configure devices and per.. Edit

Abb. 32: Roles Tabelle
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Um eine neue Rolle anzulegen, klicken Sie auf die Schaltflache Create new. Zur vollstandigen
Definition einer Rolle missen mindestens die Pflichtfelder ausgefillt sein. Pflichtfelder, die nicht
definiert sind, werden mit dem Symbol @ gekennzeichnet. Um die Parameter eines bereits
angelegten Benutzer zu bearbeiten , klicken Sie auf die Schaltflache Edit in der Zeile des
entsprechenden Benutzers. Den Vorgang durch klicken auf die Schaltfliche Cancel abbrechen.
Dabei gehen alle nicht gespeicherten Daten verloren. Um eine Rolle zu I6schen, auf die
Schaltflache Delete klicken. Wenn eine Rolle geléscht wird, verlieren ALLE Benutzer, denen
diese Rolle zugewiesen wurde, die in der Rolle enthaltenen Berechtigungen. Berechtigungen, die
fur einen bestimmten Benutzer in der Registerkarte Berechtigungen aktiviert wurden, bleiben
erhalten!

Ein Benutzer-Konto wird durch die Parameter definiert:

o |dentifiers

e Name

» Description
o Rights

« Balances

» Service

e Options

» Signatures

» Reporting

e Method

* Measurement

* Results

» User management

» EventLog

Name ist der Name der Rolle, der als Referenz bei der Zuweisung zu einem Konto angezeigt
wird. Der Name ist einzigartig und kann nur ein einziges Mal vergeben werden. Wird ein bereits
vergebener Name flr eine weitere Rolle eingegeben, wird die Eingabe nicht akzeptiert und die
Rolle kann nicht angelegt werden. Es wird nicht zwischen Gro3- und Kleinschreibung
unterschieden.

Unter Rights werden der Rolle ihre Rechte zugewiesen. Die Rechte sind in Gruppen organisiert
und kénnen einzeln ein- und ausgeschaltet werden. Wird eine Gruppe eingeschaltet, werden alle
dazugehdrigen Rechte mit eingeschaltet. Die Auflistung der einzelnen Rechte inklusive
Erlduterung ist im Kapitel Kachel Users zu finden.

Fir die Suche nach einem bestimmten Eintrag in der Liste kann das Suchfeld oberhalb verwendet
werden. Dort eingetragene Zeichen durchsuchen alle Spalten der Liste nach
Ubereinstimmungen. Jede Ubereinstimmung wird farblich markiert und filtert die Anzeige der
Liste. Sofern keine Ubereinstimmung gefunden wird, bleibt die Liste leer.

Zum Filtern innerhalb einer einzelnen Spalte auf die Schaltflache neben der
Spaltenliberschrift der gewlinschten Spalte klicken. Das Meni mit den Schaltflachen fir Filter
Rulesund Filter Values wird gedffnet. Wechseln Sie zwischen der Filtermdglichkeit nach
Regeln und Werten durch anwahlen der Schaltflachen. Fir die Suche nach Regeln muss eine der
Regeln ausgewahlt und ein Wert im Feld darunter eingetragen werden. Bei der Suche nach
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Werten sind alle bereits bekannten Werte der Spalte gelistet und kénnen als Ein- oder
Mehrfachauswahl angewahlt werden. Der Filter wird bei Auswahl des ersten Wertes aktiv und die

Schaltflache andert sichzu = . Die Einstellungen kénnen mit einem Klick auf die Schaltflache
Clear Filter zurickgesetzt werden.

Filtern ist auch Uber mehrere Spalten mdglich. Hierfiir den Filter aller gewiinschten Spalten
aktivieren.

Alle aktiven Filter werden am unteren Bildschirmrand angezeigt. Dort kdnnen Filter aktiviert,

deaktiviert, einzeln oder komplett geléscht werden.

Die aktuelle Ansicht kann durch klicken auf die Schaltflache @ in der Druckvorschau gedéffnet
werden. Das Men 6ffnet, weitere Einstellungen sind verfiigbar und die Option Microsoft Print to
PDF, sowie die verfligbaren Drucker werden angezeigt.

Die aktuelle Ansicht kann durch klicken auf die Schaltflache & exportiert werden. Zur Auswahl
stehen diverse Formate (.xls, .xlsx, .xps, .csv, .pdf, .png, .jpg, -txt, .rtf, html, .mht ), in denen die
erzeugte Datei gespeichert werden kann.

Die aktuelle Ansicht kann als Bild durch klicken auf die Schaltflache fﬁ in der Zwischenablage
gespeichert werden.

Zur besseren Lesbarkeit kann durch klicken auf die Schaltflache = der Hintergrund jeder zweiten
Zeile der Tabelle eingefarbt werden. Die Schaltflache wechselt zu B.Um die Auswahl zuriick zu
nehmen erneut auf die Schaltflache klicken.
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8 Fehlermeldungen und Hinweise

Folgen Sie den Erlduterungen und Anweisungen in diesem Kapitel, um das Gerat zu jedem
Zeitpunkt den Empfehlungen des Herstellers entsprechend ordnungsgemalf zu bedienen.
Wahrend der Lebensdauer des Gerates kdnnen Fehlermeldungen und Hinweise ausgegeben
werden.

8.1 Allgemeine Probleme im Prozess

Bei Verwendung des Gerates kann es zu unerwarteten Ereignissen kommen, die vom Nutzer als
Problem fiir die korrekte Arbeitsweise des Gerates empfunden werden kdnnen. Diese Ereignisse
stellen keine direkte Fehlfunktion des Gerates dar und sind in der Regel durch den Nutzer selbst
zubeheben. Die Griinde fur unerwartete Ereignisse sind vielfaltig und kdnnen aufgrund eines
Benutzerfehlers oder nicht detektierten Geratefehler entstehen. Die im Folgenden beschriebenen
Hilfen zur Behebung der unerwarteten Ereignisse stellen lediglich Vorschlage dar.

Modul Problem MaRnahmen
Waage intern/ex- | Der Waagenwert ist o Tarieren Sie die Waage. Die interne Waage
tern nicht Null kann ausschlieRlich tiber die Schaltflache

" tariert werden.
o Die externe Waage kann Uber die

Schaltfliche ™ oder direkt am Display der
angeschlossenen Waage selbst tariert

werden.
Waage intern/ex- | Der Waagenwert ist o Tarieren Sie die Waage vor dem Wagen.
tern nicht plausibel o Falls der Fehler weiterhin besteht,

kalibrieren Sie die Waage.

Waage intern/ex- | Der Waagenwert o Tarieren Sie die Waage vor dem Wagen.
tern zeigt falsche Werte o Falls der Fehler weiterhin besteht,
fur bekannte kalibrieren Sie die Waage.
Gewichte an
Waage intern Nach dem Abheben o Die Dise muss entkoppelt werden. Gehen
eines Gewichtes wird Sie hierzu in den Arbeitsbereich
d_er Waagenwert" Settings, Device manager und
nicht auf Null zurGick- o
gesetzt navigieren zu Healthcheck Self check

nozzle and decoupling. Klicken Sie auf die
Schaltflache Decouple nozzle.Weitere
Informationen finden Sie im Kapitel
Arbeitsbereich Settings.
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Modul

Problem

MaRnahmen

Waage extern

Die Waage wird nicht
erkannt.

o

Prifen Sie ob die Waage korrekt mit dem
Geréat verbunden ist. Beachten Sie die
Vorgaben zu kompatiblen Waagenmodellen
im Kapitel Technische Daten. Stellen Sie
sicher, dass der korrekte Device type und
Communication portim Balance
management ausgewahlt sind. Gehen Sie
hierzu in den Arbeitsbereich

Settings, Device manager und
navigieren zu External balance. Durch
klicken auf Edit balance das Men( Balance
management 6ffnen. Weitere Informationen
finden Sie im Kapitel Arbeitsbereich

Settings.

Unterdruck-Zielwert
wird nicht erreicht.

Unterdruck Der Staubsauger o Priifen Sie ob der Staubsauger
baut keinen Unter- eingeschaltet und korrekt mit dem Gerét
druck auf .

verbunden ist.

Unterdruck Die Unter- o Der Staubsauger muss angelernt werden.
druckregelung funk- Kontaktieren Sie den Service der Retsch
tioniert nicht GmbH
(schwankende Werte '
oder starker Abfall)

Unterdruck Die Siebung startet o Pruifen Sie ob der Staubsauger im richtigen
aufgrund eines Unter- Anschluss (Luftauslasskanal) eingesteckt
druckfehlers (E83) ist
nicht oder bricht nach | .

: o Achten Sie darauf, dass der Schlauch des
kurzer Zeit ab
Staubsaugers sauber, verstopfungsfrei und
knickfrei verlegt ist.
o Weitere Informationen finden Sie im Kapitel
Ruckseite und Anschluss eines
Industriestaubsaugers.

Unterdruck Der Staubsauger gibt o Prifen Sie ob sich der Staubsauger im
unregelmaBige Klopfmodus befindet. Stellen Sie den
Gerausche von sich Klopfmodus am Schalter des Staubsaugers

aus.

Unterdruck Der eingestellte Uberpriifen Sie das Gerat auf Undichtigkeiten.

Beispielsweise

o

(o]

die korrekte Positionierung von Sieb und
Deckel auf dem Disenraum

den korrekten Anschluss des Staubsaugers
am Luftauslasskanal.
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Modul Problem MaBnahmen

Unterdruck Self check seal o Wahrend der Uberpriifung soll das Gerat
schlagt fehl nicht beriihrt werden und keine Gewichte

auf den Disenraum auf- oder von diesem
abgesetzt werden.

o Bei Auftreten des Fehlers fiihrt das Gerat
automatisch eine Wiederholung der
Uberpriifung aus. Sofern das Kriterium
erreicht werden kann, wird der Fehler von
selbst aufgeldst.

Stromversorgung | Das Gerat startet o Stellen Sie sicher, dass das Netzkabel
nicht bzw. ist nicht an eingesteckt ist. Stellen Sie sicher, dass der

Hauptschalter auf I steht.

Netzwerk Das Gerat kann o Die Netzwerkports missen aktiviert werden.
keine Verbindung Diese sind im Auslieferungszustand aus
E:rl?el:etzwerk auf- Grinden der Netzwerksicherheit bei

kritischer Infrastruktur deaktiviert.
Kontaktieren Sie den Service der Retsch
GmbH.

Im Servicefall Einstellungen des o Solange UWF ist, wird der Desktop Rot
Gerates sind nach angezeigt. In diesem Zustand werden
l;lr(]a::tart nicht gespei- Anderungen am System nicht wirksam und

nach Neustart vergessen. Kontaktieren Sie
den Service der Retsch GmbH.
8.2 Fehlermeldungen

Fehlermeldungen informieren den Benutzer tber erkannte Gerate- oder Programmfehler. Bei
einer Fehlermeldung liegt eine Stérung vor, bei welcher der Betrieb des Gerates oder des

Programmes automatisch unterbrochen wird. Stérungen dieser Art miissen vor der nachsten
Inbetriebnahme behoben werden.
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Code

Bezeichnung

MaBRnahmen

E10

Fehler Antrieb Uberlastet

Es wurde eine thermische Uberlastung des
Antriebs festgestellt.Der Antrieb ertragt
kurzzeitige Uberbelastung. Bei lang anhaltender
Uberbelastung wird der Selbstschutz aktiv.

o Prifen Sie, ob die Beladung (zu viel
Probe) des Gerates zu hoch ist.

o Prufen Sie, ob die Dise im Innenraum von
Hand leichtgangig bewegt werden kann.

o Prifen Sie, ob der Prozess mit
verringerter Disengeschwindigkeit
ausgefihrt werden kann.

o Prifen Sie, ob die Angaben zur
Einschaltzeit eingehalten wurden. Lange
Siebzeiten bzw. schnelle Abfolgen von
Siebvorgangen kdnnen zu erhohter
Temperatur fihren.

o Prifen Sie, ob der Staubsauger den
Vorgaben in dieser Anleitung entspricht.

o Prifen Sie, ob der Staubsauger gereinigt
wurde. Ein schlechter Filterzustand kann
zu erhdhtem Strombedarf und Aufheizen
der Saugersteuerung innerhalb des
Gerétes fihren.

o Lassen Sie das Gerat eingeschaltet bis
der Cool Down Timer abgelaufen ist.

o Bleibt der Fehler bestehen, schalten Sie
den Hauptschalter aus und warten Sie 30
Sek. bevor Sie das Gerat wieder
einschalten.

o Bleibt der Fehler bestehen, kontaktieren
Sie den Service der Retsch GmbH.

E11

Fehler Antrieb/Motor

Ein Antrieb des Gerates hat einen Fehler.

o Schalten Sie den Hauptschalter aus und
warten Sie 30 Sek. bevor Sie das Gerat
wieder einschalten.

o Bleibt der Fehler bestehen, kontaktieren
Sie den Service der Retsch GmbH.

E20

Fehler Steuerung

o Schalten Sie den Hauptschalter aus und
warten Sie 30 Sek. bevor Sie das Gerat
wieder einschalten.

o Bleibt der Fehler bestehen, kontaktieren
Sie den Service der Retsch GmbH.
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Code

Bezeichnung

MaBRnahmen

E25

Fehler Display

Die Verbindung zum Display ist unterbrochen.

o Schalten Sie den Hauptschalter aus und
warten Sie 30 Sek. bevor das Gerat Sie
wieder einschalten.

o Bleibt der Fehler bestehen, kontaktieren
Sie den Service der Retsch GmbH.

E40

Fehler Sensor 1

Die Waage hat einen Fehler festgestellt. Grund fur
den Fehler kann eine Uberbelastung in positiver
oder negativer Richtung sein.

o Stellen Sie sicher, dass keine Gewichte >
3 kg auf der Waage aufgelegt sind.

o Bleibt der Fehler bestehen flhren Sie eine
Justage der Waage durch. Weitere
Informationen finden Sie im
entsprechenden Kapitel.

o Bleibt der Fehler bestehen, schalten Sie
den Hauptschalter aus und warten Sie 30
Sek. bevor Sie das Gerat wieder
einschalten.

o Bleibt der Fehler bestehen, kontaktieren
Sie den Service der Retsch GmbH.

E45

Fehler Sensor 2

Es wurde ein Fehler des Auslass
Unterdrucksensors festgestellt.
o Bleibt der Fehler bestehen, schalten Sie
den Hauptschalter aus und warten Sie 30
Sek. bevor Sie das Gerat wieder
einschalten.
o Bleibt der Fehler bestehen, kontaktieren
Sie den Service der Retsch GmbH.

E46

Fehler Sensor 3

Es wurde ein Fehler des Einlass
Unterdrucksensors festgestellt.
o Bleibt der Fehler bestehen, schalten Sie
den Hauptschalter aus und warten Sie 30
Sek. bevor Sie das Gerat wieder
einschalten.
o Bleibt der Fehler bestehen, kontaktieren
Sie den Service der Retsch GmbH.
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Code

Bezeichnung

MaBRnahmen

E80

Fehler Schnittstelle intern

Die Kommunikation zur Internen Waage ist
unterbrochen.

o Prifen Sie, ob die Kommunikationskabel
am extern angeschlossenen Gerat sowie
am Gerat selber vollstandig eingesteckt
sind.

o Prufen Sie, ob das Kabel Knickstellen
oder anderweitige Beschadigungen
aufweist.

o Bleibt der Fehler bestehen, schalten Sie
den Hauptschalter aus und warten Sie 30
Sek. bevor Sie das Gerat wieder
einschalten.

o Bleibt der Fehler bestehen, kontaktieren
Sie den Service der Retsch GmbH.
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Code [Bezeichnung MaRnahmen

E83 Fehler Unterdruck zu gering Es wurde kein ausreichender Unterdruck im
Siebraum erzeugt oder es kam wahrend der
Siebung zu einem kritischen Abfall des
Unterdrucks. Ein korrekter Ablauf der Siebung ist
nicht gewahrleistet.

o Prifen Sie, ob Sieb und Deckel korrekt
eingesetzt sind und den Siebraum sauber
verschlieRen.

o Prufen Sie, ob der Staubsauger korrekt
am Saugluftanschluss angeschlossen ist.

o Prufen Sie, ob der Staubsauger
ausreichend gereinigt ist und den
gewinschten Unterdruck aufbringen
kann.

o Prifen Sie, ob die Stromversorgung des
Staubsaugers korrekt angeschlossen
wurde.

o Prifen Sie, ob ein zugelassenes Retsch
Zubehor verwendet wird. Wird nicht
zugelassenes Zubehdr eingesetzt, kann
es zu unvorhergesehen Fehlern kommen.
Nicht zugelassenes Zubehoér kann zu
elektrischen Gefahren fiihren. Elektrisch
taugliche, aber nicht zugelassene Sauger
mussen u.U. durch den Retsch Service
eingemessen werden.

o Bleibt der Fehler bestehen, schalten Sie
den Hauptschalter aus und warten Sie 30
Sek. bevor Sie das Gerat wieder
einschalten.

o Bleibt der Fehler bestehen, kontaktieren
Sie den Service der Retsch GmbH.
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E86 Fehler Leckage Es wurde ein Fehler an der Dichtung festgestellt.

o Fihren Sie einen Funktionstest der
Dichtung (Health ckeck Self check seal)
durch. Weitere Informationen finden Sie
im entsprechenden Kapitel.

o Bleibt der Fehler bestehen, schalten Sie
den Hauptschalter aus und warten Sie 30
Sek. bevor Sie das Gerat wieder
einschalten.

o Bleibt der Fehler bestehen, kontaktieren
Sie den Service der Retsch GmbH.

E88 Fehler Netz Es wurde ein Fehler mit der Netzfrequenz
festgestellt. Die Netzfrequenz ist auRerhalb des
zulassigen Bereiches.

o Priifen Sie, ob das Gerat korrekt mit dem
Kaltgeratestecker an das Stromnetz
angeschlossen ist.

o Prifen Sie ob, das Kabel Knickstellen
oder anderweitige Beschadigungen
aufweist.

o Bleibt der Fehler bestehen, schalten Sie
den Hauptschalter aus und warten Sie 30
Sek. bevor Sie das Gerat wieder
einschalten.

o Bleibt der Fehler bestehen, kontaktieren
Sie den Service der Retsch GmbH.

8.3 Hinweise

Hinweise informieren den Benutzer Gber bestimmte Gerate- oder Programmprozesse. Der
Betrieb des Gerates oder Programmes wird eventuell kurz unterbrochen, aber es liegt keine
Stérung vor. Einige Hinweise missen vom Benutzer quittiert werden, um den Prozess
fortzufiihren. Hinweise bieten dem Benutzer zusatzliche Informationen als Hilfe, stellen aber
keinen Gerate- bzw. Programmfehler dar.
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Code

Bezeichnung

MaBRnahmen

H46

Hinweis Tem-
peraturgrenze
erreicht

Die Temperaturgrenze wurde erreicht.

[¢]

Prifen Sie, ob der Staubsauger ausreichend gereinigt ist
und den gewuinschten Unterdruck aufbringen kann.
Prifen Sie, ob die Stromversorgung des Staubsaugers
korrekt angeschlossen wurde.

Prifen Sie, ob ein zugelassenes Retsch Zubehor
verwendet wird. Wird nicht zugelassenes Zubehor
eingesetzt, kann es zu unvorhergesehen Fehler
kommen.

Lassen Sie das Gerat eingeschaltet bis der Cool Down
Timer abgelaufen ist.

Bleibt der Fehler bestehen, schalten Sie den
Hauptschalter aus und warten Sie 30 Sek. bevor Sie das
Geréat wieder einschalten.

Bleibt der Fehler bestehen, kontaktieren Sie den Service
der Retsch GmbH.

H84

Hinweis Unter-
druckabfall

Wahrend des Siebprozesses wurde die eingestellte Toleranz fiir
den Unterdruck in positiver oder negativer Richtung
Uberschritten.

[e]

Prufen Sie, ob der Staubsauger korrekt am
Saugluftanschluss angeschlossen und dicht ist.

Prifen Sie, dass der Lufteinlass frei ist. Der Lufteinlass
darf nicht durch Gegenstande oder Fremdkérper
verdeckt sein.

Prifen Sie, ob der Staubsauger ausreichend gereinigt ist
und den gewiinschten Unterdruck aufbringen kann.
Prufen Sie, ob die Stromversorgung des Staubsaugers
korrekt angeschlossen wurde.

Prufen Sie, ob ein zugelassenes Retsch Zubehdr
verwendet wird. Wird nicht zugelassenes Zubehor
eingesetzt, kann es zu unvorhergesehen Fehlern
kommen. Nicht zugelassenes Zubehoér kann zu
elektrischen Gefahren flhren. Elektrisch taugliche, aber
nicht zugelassene Sauger missen u.U. durch den Retsch
Service eingemessen werden.

Prifen Sie, ob der Prozess mit gréReren
Toleranzeinstellungen fiir Unterdruckschwankungen
durchgefiihrt werden kann und passen Sie die
Einstellungen entsprechend an.

Bleibt der Fehler bestehen, schalten Sie den
Hauptschalter aus und warten Sie 30 Sek. bevor Sie das
Geréat wieder einschalten.

Bleibt der Fehler bestehen, kontaktieren Sie den Service
der Retsch GmbH.
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9 Instandhaltung

Folgen Sie den Anweisungen in diesem Kapitel, um das Gerat den Empfehlungen des Herstellers
entsprechend ordnungsgemal instand zu halten.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr

UnsachgemalRe Veranderungen am Gerat

—* Unsachgemale Veranderungen am Gerat kdnnen zu Verletzungen
fUhren.

Nehmen Sie keine unerlaubten Veranderungen am Gerit vor.
Verwenden Sie ausschlieBlich von der Retsch GmbH zugelassene
Ersatzteile und zugelassenes Zubehor!

—
—*

A VORSICHT

Verletzungsgefahr

Unsachgemale Reparaturen

—* Unautorisierte und unsachgemafe Reparaturen kénnen Verletzungen
verursachen.

—* Reparaturen am Gerit diirfen nur von der Retsch GmbH oder einer
autorisierten Vertretung oder von qualifizierten Service-Technikern
durchgefiihrt werden.

—* Fihren Sie keine unautorisierten oder unsachgemifBen Reparaturen
am Gerat durch!

A VORSICHT: Das Gerat muss vor Eingriffen zu Reinigungs- und Wartungszwecken stets

ausgeschaltet und vom Netz getrennt sein.

Reparaturanleitungen sind in dieser Bedienungsanleitung nicht enthalten.
Reparaturen dirfen nur von der Retsch GmbH oder einer autorisierten
Vertretung sowie von Retsch-Service-Technikern durchgefiuhrt werden.

9.1 Reinigung

Folgen Sie den Anweisungen in diesem Kapitel, um das Gerat den Empfehlungen des Herstellers
entsprechend zu reinigen.
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A WARNUNG

Lebensgefahr durch Stromschlag

Reinigung mit Wasser an stromfiihrenden Teilen

—* Reinigungsarbeiten mit Wasser am Gerat kdnnen zu lebensgefahrlichen
Verletzungen durch Stromschlag fihren, wenn das Gerat nicht vom
Stromnetz getrennt ist.

—* Fihren Sie Reinigungsarbeiten mit Wasser nur am Gerét durch,
wenn das Gerat vom Stromnetz getrennt ist.

—* Verwenden Sie zum Reinigen einen mit Wasser angefeuchteten
Lappen.

—* Reinigen Sie das Gerit nicht unter flieBRendem Wasser!

A VORSICHT

Verletzungsgefahr

Reinigung mit Druckluft

—* Bei der Verwendung von Druckluft zur Reinigung kénnen Schmutz und
Reste des Probenmaterials umhergeschleudert werden und die Augen
verletzen.

—* Tragen Sie bei der Reinigung mit Druckluft grundsatzlich immer
eine Schutzbrille.

— Beachten Sie die Sicherheitsdatenblitter des Probenmaterials.

@ HINWEIS

Kreuzkontamination durch Probenreste

Vermischen von verbleibenden Probenresten

—* Verbleiben Probenreste im Gerat kdnnen bei der nachsten Nutzung zu
einer Kreuzkontamination flhren.

—* Reinigen Sie das Gerat, sowie eventuell verwendetes Zubehor,
nach jeder Nutzung sorgfiltig.

Um Zuverlassigkeit und Betriebssicherheit des Gerates zu gewahrleisten, miissen nach Bedarf,
aber mindestens monatlich Reinigungsarbeiten durchgefiihrt werden.
9.1.1 Gerat von aulen reinigen

— Reinigen Sie das Gehause des Gerates mit einem angefeuchteten Lappen und ggf.
einem haushaltsiiblichen Reinigungsmittel. Achten Sie darauf, dass kein Wasser oder
Reinigungsmittel in das Gerateinnere gelangt.

—* Setzen Sie nur neutrale Reinigungsmittel ein. Die Verwendung von Alkoholen (EtOH,
IPA) ist erlaubt. Keine I6semittelhaltigen Reiniger verwenden! Aceton ist nicht zulassig!
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Reinigungsmittel an unauffalliger Stelle testen.

Reinigen Sie den Disenraum und den Luftaustrittskanal mit einem Pinsel und saugen Sie
die herausgeldsten Materialreste mit dem Industriestaubsauger ab.
Alternativ kann der Disenraum auch mit Druckluft gereinigt werden.

Wechseln Sie bei Bedarf den Staubsaugerbeutel aus bzw. leeren Sie den
Sammelbehalter des Industriestaubsaugers.

Prifen Sie in regelmafRigen Abstédnden den Verschmutzungsgrad der Staubsaugerfilter
und tauschen Sie sie gegebenenfalls aus.

9.1.2 Reinigung der Duse

Die Dise im Innenraum des Gerates ist nach den Vorgaben im Kapitel Reinigung zu reinigen. Um
die Bereiche auf der Unterseite der Dise zu erreichen kann die Dise zu Reinigungszwecken
demontiert werden. Folgen Sie den Anweisungen wie im Folgenden beschrieben:

—*

—
—*

Die Duse ist mit einem Gewindestift am Mittelpunkt des kreisrunden Dlsenraums
befestigt. Den Gewindestift unter Verwendung eines Inbusschliissels (1.5 mm) vollstandig
herausdrehen.

Die Diise abheben und reinigen.

Die Diise wieder einsetzen und den Gewindestift handfest anziehen.

9.2 Wartung

Folgen Sie den Anweisungen in diesem Kapitel, um das Gerat den Empfehlungen des Herstellers

entsprechend zu warten.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr

Unsachgemafie Wartung

—

—

Unautorisierte und unsachgemafle Wartungen kénnen Verletzungen
verursachen.

Wartungen am Gerét diirfen nur von der Retsch GmbH oder einer
autorisierten Vertretung oder von qualifizierten Service-Technikern
durchgefiihrt werden.

Die Einstellungen des Servicebereichs diirfen ausschlieBlich durch
Retsch-Service-Techniker oder einer autorisierten Vertretung
angepasst werden.

Fuhren Sie keine unautorisierten oder unsachgemafen Wartungen
am Gerat durch!
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9.3

9.4

Das Gerat ist wartungsfrei. Bei bestimmungsgemalier Verwendung des Gerates sind keine
Wartungsarbeiten auszufihren.

Verschleil

Folgen Sie den Anweisungen in diesem Kapitel, um das Gerat den Empfehlungen des Herstellers
entsprechend auf Verschleifd zu prifen.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr

Unsachgemafe Reparaturen

—* Unautorisierte und unsachgemafRe Reparaturen kénnen Verletzungen
verursachen.

—* Reparaturen am Gerat diirfen nur von der Retsch GmbH oder einer
autorisierten Vertretung oder von qualifizierten Service-Technikern
durchgefiihrt werden.

— Fiihren Sie keine unautorisierten oder unsachgemafen Reparaturen
am Gerat durch!

Um die Zuverlassigkeit und Betriebssicherheit des Gerates zu gewahrleisten, missen bei Bedarf,
aber mindestens alle sechs Monate, die folgenden Komponenten auf Verschlei3erscheinungen
geprift und gegebenenfalls ausgetauscht werden.

Auch bei sachgemalier Behandlung der Analysensiebe ist ein Verschleilen des Siebgewebes in
Abhangigkeit der Haufigkeit des Siebbetriebes und des Probenmaterials unvermeidbar. Die
Analysensiebe sollten regelmafig auf Verschleifls und Beschadigungen gepriift und
gegebenenfalls ersetzt werden.

Ebenso sollten alle vorhandenen Dichtungen regelmafig auf Verschleif® geprift und
gegebenenfalls ersetzt werden.

Kalibrierung

Um eine optimale Siebleistung und zuverlassige Ergebnisse zu gewahrleisten, wird die
regelmaRige Kalibrierung des Gerates bzw. seiner Komponenten empfohlen. Die folgenden
Komponenten kénnen kalibriert werden:

o Unterdruck (Sensor)
° Drehzahl der Dise
o Interne Waage

Bitte kontaktieren Sie den Service der Retsch GmbH zur Durchfliihrung der Kalibrierung.
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9.5 Riicksendung zur Reparatur und Wartung

Abb. 33: Rickwarenbegleitschein

Die Annahme von Geraten und Zubehor der Retsch GmbH zur Reparatur, Wartung oder
Kalibrierung kann nur erfolgen, wenn der Rlickwarenbegleitschein inklusive der
Unbedenklichkeitserklarung korrekt und vollstandig ausgefiillt ist.

—* Laden Sie den Riickwarenbegleitschein von der Download-Sektion "Sonstiges" auf der
Homepage der Retsch GmbH herunter (https://www.retsch.de/de/downloads/sonstiges/).

—* Bringen Sie im Falle einer Gerateriicksendung den Riickwarenbegleitschein auRen an
der Verpackung an.

Um eine gesundheitliche Gefahrdung der Service-Techniker auszuschlieen, behalt sich die
Retsch GmbH das Recht vor, die Annahme zu verweigern und die entsprechende Lieferung zu
Lasten des Absenders zurlickzuschicken.
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10 Parameter in der Partikelcharakteriserung

In der Software kénnen die im folgenden beschriebenen Parameter fiir jede Messung berechnet
werden. Bei der Anzeige kann zwischen tabellarischer oder graphischer Ansicht gewahlt werden.

Bitte beachten Sie, dass bei der Siebanalyse Volumenanteile den Massenanteilen entsprechen.
Das liegt an der Ermittlung der Masse durch Wagung, unter der Voraussetzung, dass die Probe
eine einheitliche Dichte besitzt.

10.1 Glossar

KenngroRe Beschreibung

T; Maschenweite/Lochweite des Siebes i

mso Probeneinwaage

my Probenfraktion (nach Siebung), auf einem Sieb zurtickgebliebene Pro-
benmasse

mg Summe der Massen aller zuriickgewogenen Probenfraktionen

10.2 Charakteristika

KenngroRe

Beschreibung

D3 (21, T2)

Fraktion:
Zeigt den Anteil p der Partikel im PartikelgréRenbereich zwischen > x;

und < x; an. Der Index 3 kennzeichnet die volumenbezogene Fraktion.
Die Fraktion wird berechnet durch

p3 (Ti1,%:) = %m:l)

Qs (xi)

Summenverteilung:

Zeigt den Anteil Q aller Partikel mit einer Partikelgrofie < x an. Der
Index 3 kennzeichnet die volumenbezogene Verteilung. Die
Summenverteilung wird berechnet durch

Qs = > k13 (k)

1 - Qs ()

Rickstandssummenverteilung:

Zeigt den Anteil (1 — Q) aller Partikel mit einer Partikelgréf3e > x an. Der
Index 3 kennzeichnet die volumenbezogene Verteilung. Die
Rickstandssummenverteilung wird berechnet durch

1—Q3 =100—>% ;s (k)
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KenngroRe

Beschreibung

qs3 (5131,-’32)

Haufigkeitsverteilung:

Zeigt den Anteil q der Partikel mit einer Partikelgré3e = x an. Der Index
3 kennzeichnet die volumenbezogene Verteilung. Die
Haufigkeitsverteilung ist definiert, als die erste Ableitung der

Summenverteilungskurve und wird berechnet durch
pa(zi—lymi)

a3 (i1, i) = (@ —zi1)

10.3 KenngroRen

KenngroRe

Beschreibung

x4 (Q3)

Partikelgrofe:

Zeigt die Partikelgrofie x bei einem bestimmten Wert der
Summenverteilung Qz(x) an. Wobei x nicht genau der Maschenweite
entsprechen muss, sondern jeden Wert annehmen kann. Der Index 3
kennzeichnet die volumenbezogene Verteilung. Die Partikelgréfe wird

berechnet durch

_ Qa(mg)—Qy(zi 1) )
Ta = a(x;_1,%;) T Ti1

Qs (z4)

Summenverteilung:

Zeigt den Anteil Q aller Partikel mit einer PartikelgrofRe < x an. Wobei x
nicht genau der Maschenweite entsprechen muss, sondern jeden Wert
annehmen kann. Der Index 3 kennzeichnet die volumenbezogene
Verteilung. Die Summenverteilung wird berechnet durch

Qs (za) = X3=ips (k) + g5 (i1, @) X (Ta — Ti-1)
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KenngroRe

Beschreibung

D19 D5o Dyo

Partikelgrofie bei einem bestimmen Wert der Summenverteilung:
Die D10 -, Dso- und Dgo -Werte dienen der Charakterisierung einer

Probe bei der PartikelgroRenanalyse. Es gilt dabei:

Dy ==z, =z(Q3)) mitQs =y %

Je naher der D10 - und Dao -Wert zusammenliegen, desto schmaler ist
die PartikelgréRenverteilung.

Ds0: 10 % aller Partikel (volumenbezogen) der Probe sind kleiner oder
gleich dem D1o-Wert. Die PartikelgroRe wird haufig auch als 10

dargestellt. Er ist ein Maf fiir die kleinsten Partikel der Probe.

Dso: 50 % aller Partikel (volumenbezogen) der Probe sind kleiner oder
gleich dem Dso -Wert. Die Partikelgrofe wird als Median oder Mittlerer
Durchmesser bezeichnet und haufig auch als Zs50 dargestellt.

Dgo: 90 % aller Partikel (volumenbezogen) der Probe sind kleiner oder
gleich dem Dgo -Wert. Die Partikelgroe wird haufig auch als Zeo
dargestellt. Erist ein Mal fir die gréten Partikel der Probe.

Span

Span-Wert: Zeigt die Breite der Verteilung an. Der Span-Wert wird

berechnet durch

SPAN — (Dgo—Dho)
- Dy

UngleichmaRigkeit:
Zeigt die Symmetrie der Verteilung an. Die UngleichmaRigkeit wird

berechnet durch
— Da
Dy

10.4 RRSB

KenngroRe

Beschreibung

n

Steigung der Regressionsgeraden

d

x-Wert, bei dem die Gerade den Wert 0,632 hat. Q3(x)=0,632

Korrelation

Korrelationskoeffizient der Regressionsgeraden

Die RRSB-KenngrdéfRen sind nur dann berechenbar, wenn die Qs-Werte von mindestens zwei

Siebschnitten zwischen 5 % und 95 % liegen.
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10.5 Spezifische Oberflachen

KenngroRe

Beschreibung

Sv

Volumenbezogene spezifische Oberflache:
Zeigt das Verhaltnis zwischen der Oberflache A aller Partikel und dem
Volumen aller Partikel in der Probe . Die volumenbezogene spezifische
Oberflache wird berechnet durch

—6 x n—_|—1 ps(k) )
S =6 ( k=1 100x 221
Mit n = Anzahl der Siebe/Maschenweiten und n+1 = 1,5*gréRRte
Maschenweite.

Massebezogene spezifische Oberflache:
Zeigt das Verhaltnis zwischen der Oberflache A aller Partikel und der
Masse aller Partikel in der Probe. Die massenbezogene spezifische

Oberflache wird berechnet durch
S — 10x S,
=

Sauterdurchmesser:

Zeigt den aquivalenten Durchmesser Ds gleich grofier Kugeln Ki an,
welche die gleiche spezifische Oberfliche Sv und das gleiche Volumen
V aufweisen, wie die Probe selbst. Der Sauterdurchmesser wird
berechnet durch:

_ 6 _ 1
DS - S_u - n+1 p3(k)

k=1 Ty +Tp_
100x %

Mit n = Anzahl der Siebe/Maschenweiten und n+1 = 1,5*gréRte
Maschenweite.

Cv

Variationskoeffizient:
Zeigt das Verhaltnis der Standardabweichung zum Mittelwert, also die

relative Streuung der Probe an. Der CV-Wert wird berechnet durch

Dgy—D
CV = s4D 16
50

MA

Mittlere Partikelgrofe:
Zeigt den Dso -Wert (Median) der Probe an, wobei gilt
MA:D50 =Z4 (50%)
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KenngroRe Beschreibung
AFS-Nummer AFS-Kornfeinheitshummer:

Die AFS-Nummer wird zur Klassifizierung eines Form- und Kernsandes
verwendet. Sie ist nur berechenbar, wenn die entsprechenden Siebe
verwendet werden.

Die gewahlten Siebe miussen eine Teilmenge aus der AFS-Siebreihe
sein:

0,020 mm, 0,063 mm, 0,090 mm, 0,125 mm, 0,180 mm, 0,250 mm,
0,355 mm, 0,500 mm, 0,710 mm, 1 mm, 1,4 mm, 2 mm, 2,8 mm, 4 mm,
5,6 mm.

AuRerdem missen zwischen dem kleinsten und grofiten Sieb alle AFS-
Siebe enthalten sein.

Die Bestimmung der AFS-Kennwerte wird nur fiir den Anteil > 20 ym
betrachtet. Ein sogenanntes Abschlammen des Feinanteils <20 pm
bzw. die Subtraktion des Anteils < 20 um ist eine Voraussetzung fiir der
Bestimmung der AFS-Parameter.
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11 Zubehor

Informationen zu verfligbarem Zubehdr, sowie die dazugehoérigen Bedienungsanleitungen
koénnen direkt auf der Homepage der Retsch GmbH (https://www.retsch.com) unter der Rubrik

"Downloads" des Gerates eingesehen werden.

Informationen zu Verschleilteilen und Kleinzubehor finden Sie im Gesamtkatalog der Retsch
GmbH, welcher ebenfalls auf der Homepage verfugbar ist.

Bei Fragen zu Ersatzteilen kontaktieren Sie bitte die Vertretung der Retsch GmbH in lhrem Land
oder direkt die Retsch GmbH.
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12

Entsorgung

Im Falle einer Entsorgung sind die jeweiligen gesetzlichen Vorschriften zu beachten. Im
Folgenden sind Informationen zur Entsorgung von elektrischen und elektronischen Geraten in der
Européischen Gemeinschaft aufgefuhrt.

Innerhalb der Europaischen Gemeinschaft wird fir elektrisch betriebene Gerate die Entsorgung
durch nationale Regelungen vorgegeben, die auf der EU-Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro und
Elektronik-Altgerate (WEEE) basieren.

Danach dirfen alle nach dem 13. August 2005 gelieferten Gerate im Business-to-Business-
Bereich, in den dieses Produkt eingeordnet ist, nicht mehr mit dem kommunalen Mull oder
Hausmiuill entsorgt werden. Um dies zu dokumentieren, sind die Gerate mit dem
Entsorgungskennzeichen ausgestattet.

Abb. 34: Entsorgungskennzeichen

Da die Entsorgungsvorschriften weltweit und auch innerhalb der EU von Land zu Land
unterschiedlich sein kénnen, sollte im Bedarfsfall direkt der Lieferant des Gerates angesprochen
werden.

In Deutschland gilt diese Kennzeichnungspflicht ab dem 23. Marz 2006. Ab diesem Termin hat
der Hersteller furr alle ab dem 13. August 2005 gelieferten Gerate eine angemessene Mdglichkeit
der Ricknahme anzubieten. Fir alle vor dem 13. August 2005 gelieferten Gerate ist der Nutzer
fur die ordnungsgemafe Entsorgung zustandig.
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EU-KONFORMITATSERKLARUNG
Hiermit erklaren wir, vertreten durch den Unterzeichner, dass das obenstehende Gerat den folgenden
Richtlinien und harmonisierten Normen entspricht:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Angewandte Normen, insbesondere:

DIN EN ISO 12100 Sicherheit von Maschinen - Aligemeine Gestaltungsleitsatze
DIN EN 61010-1 Sicherheitsbestimmungen fir elektrische Mess-, Steuer-, Regel- und
Laborgerate

Elektromagnetische Vertraglichkeit 2014/30/EU (gepriift bei 230 V, 50 Hz)
Angewandte Normen, insbesondere:

EN 55011 Industrielle, wissenschaftliche und medizinische Gerate - Funkstérungen -
Grenzwerte und Messverfahren
DIN EN 61326-1 Elektrische Mess-, Steuer-, Regel- und Laborgerate - EMV-Anforderungen

Richtlinie zur Beschriankung gefahrlicher Stoffe (RoHS) 2011/65/EU

Autorisierte Person fiir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen:
Julia Kurten (Technische Dokumentation)

Ferner erklaren wir, dass die relevanten technischen Unterlagen fir das obenstehenden Gerat nach Anhang
VIl Teil A der Maschinenrichtlinie erstellt wurden und verpflichten uns, diese Unterlagen auf Verlangen den
Marktaufsichtsbehdrden vorzulegen.

Bei einer nicht mit der Retsch GmbH abgestimmten Anderung des Gerites, sowie der Verwendung
von nicht zugelassenen Ersatz- oder Zubehorteilen, verliert diese Erklarung ihre Giiltigkeit.

Retsch GmbH Haan, 10/2025

Dr. Kevin Schmitz, Leiter Entwicklung

© Retsch GmbH - Retsch-Allee 1-5 - 42781 Haan - Deutschland
www.retsch.com - E-mail: info@retsch.com - Telefon: +49 2104 2333-100
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